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:тип пoлoтнa

пAтl0 }|l.ю

lt4AcNult,l t]L Пi71
(зaпaтe|тoванo) *з

lvlAGNU|t,i нLG м71
(зaпaтeнтoванo) -4

SUPER нL
(запатeнтoвФro)"3

SUPЕR нLG

сt|lPввЕAкEп

w
tu
tu

PRoтЕстoп м42
(зaпатeнтова]]O) *5

Pп0тЕс
(зaпaтeнтoваNo),5

DUoS [442
(зanaтeнт0ваt]0) '4

*| лoД цBeтнЬlltи lrcтa!"Ialdц 1ДecЬ noДpa\умeBaaтся, B ocнoвнoМ' aлol 4н14Й aлюMl'1l|ЙBыe сnлaBы,
мeДb ]'1 llеД]rЫe cллaвы' этИ h|етaлльl I4o11/т в нeKoюpь]х Фrвях aнoc|IтЬся Дaхe к Kaтerap'I'I
слФКtrыx для peэ]44, |'lp|l ]4cпaль\ooaнии cneцИaлЫh]х cллaBog Bнaчaлe пpoкo]1сульт|lpуЙтeсь c

-2

-4

JP, PАт, P,
Us' PАf'
JP' PАT'



Bьr6epитe ПИЛЬ!{0e П0Л0ТН0, HaИЛуЧLj-lИtl обpaзом СооТBeТсТByЮщеe фоpме И КaЧeсТBу
paзprЗaeli40Г0 lvаТrpИaЛa, a ТaКжe тpе6oвaниям к вьtполнению pa6от.

Пpи рeзaнии ширOкoГO ДByraврa (H.лр0фиЛЯ) NaoхeТ Лp0и30йти
Зaщeп{Ление ПИЛЬн0гO пOЛOтнa в зaгoloвкe !ля тoго нтобьt
избeжаТЬ дaннOГO эффrкТa' MЬ| сoвeryеfu] испОЛЬ3OвaтЬ ГlоЛOТHO
,'PRoтЕсТoв."5 Ws (с шИp0Koй paзвoдкoЙ),

тип пoЛoтна матepиал 3yбa твёpдoстЬ кpoмки

1600 нv

.[ля сплошньtx зaготoвOК бOЛЬШ0гО диaN4еТpa еcЛ14 BoЗHиКает
зaщeп]]ЛеHие, MЬ| prКОМeHдуeM ПOЛOТHO ,,sUPЕR HL..'3 AP
(Arrti.Pinchirrg . пporиB зaщe},1ЛeHия)'

свoйствa

п0Лoтнo с реxущeй крoMкOй зубЬrв М71, изгoтOвлeннь|МИ из MaтepИаЛa о вЬсOкИMи рaбOчиlиИ
хараKтeриотикаl'iиl и рaопрeдeлeHHoЙ шИринoй пpOпиЛa,
Пригoдr]o ДЛЯ рeзKи cЛox|]Ь|х в oбработкe мaтeриaлoв, oсOбeHнo инcтруMeнталЬHOй отаЛИ.

AUяoнA
{пare|т),з

DUOS M42
(зaпатeнтoBанo)'4

l\,442 + тiN

I\442 HSS

t/42 нSS

I,4аlriх ]]ss
tr,442 Bаs s

950 + 2300 Hv

1000 нV

1000 HV

950 нV

950 HV

950 нV

950 HV

> 950 HV

9OO HV

950 нV

950 HV

900 нv

BысoKoкaчecтвеннoe пoлolflO c пoвь!u]eннЬ|м орокolи оЛt'(бы о лoкрытиeм тiN,
ПрeД]aзначeнo для сл0xнЬ1х в oбрабoтке мaтeриалов c вЬlcoкoй вязкoстЬio; пpеимyщeствeннO дЛя
Ni.iиreЛесодеp}aци\.-алей и сглавoв,

MAGNUII,i IIL M71
(зaпaтентованo),з

Aп4ADA N17] t]ss

MAGNUM нLG |\,|71
(запатeнтoванo) .4

slGмA

sUPЕн HL
Gапатerrтованo)'з

sUPЕв нLG

сн|PввЕAкЕв

н|"Lo

RAт|o нl.Lo

sGLв

д,1я резки иtlстрУMeвтaлЬHOЙ и лeгирOвaнн0й стaЛИ с вЬ|сoкoЙ прoИзвoдитeлЬHoстЬю,

ФopMа зубЬeв c pазЛичнoй шиpИHой прoпИЛа сHиxaeт сOпрQтивлeниe при резкe. Пoдroдит дЛя
рaзличHЬlх сЛoхнЬiх в oбрaбoткe матeриaлoв oт ИHотpуl.lе]]талЬнoй дO нeрxавe|oЩeЙ отаЛи'

ФOрl.iа зУбЬев о разлИчнoй ширинOй пpoпила снихaет сOпротивлeние при рeзании' ПoдхOДИт дlЛя
мaIeриаЛoв сpеДнelo и бoльшoгO дИамeтра oKaзывaЮщих зHaчитeЛЬHor оOпрOтивЛениe при рeзкe,

PaзЛиЧ|]ая высOтa зyбЬeв И тщатeлЬHO вырaбQтаннaя развoдкa сHиxаeттрeHие прИ рeзaHИИ,
испoЛьзуется для цирOкoГoдИaпaзoHа мaтериa]]oв: Oт стaли oбщeгo назначенИя дo инотрумeHталЬнOй

БлaГoдaря специаЛЬвoй геoMетрии зyбa (IИпa "(рloчO(')пpeДОтвpаЩaется трeниe стpp(ки oб
oоt]oваt]иe зyбa. т,o, сниxaется из|]oо полoтнa ПрИ peзке рaзлич]]ь|Х МатерИалов' в тоtи чиоле И
вязкИх.

0оOбый профиЛЬ зубa (oстpый уг0Л)s сOчeтании l] разлИч|]Oй вЬсoтOй пoзвoлЯЮт экOн0l,lнO
разрeзатЬтрубЬ из нeрхaвеюЩих стаЛей и титанoвьХ опЛaвoв

зaпaтеHтoвaнr]aЯ KoMпar]иеЙ AMA.цA фOрш1а зуба пOзвOляет сHИзитЬ трeние И УвeличитЬ
прOизвOдитeЛЬнocть резaния l.4атерИалOв c твёрДoстЬю дo g50 N/mm?,

ИспoЛЬзуeтоя длЯ рeзKи шиpoкOгo диaпaзoHa [laтеpиaЛoв и рaзЛИчнЬlх раз]\r]eрoв загoтOвoк
oт , .алрй об '" о |а]| а,д |иq ДO |oyд |ь ' в Oбp.бот.A др-"лри

пoлoтнo с .yсилrннoй спинкoйo' лреДнaзнaчeнHOe .цля рeзки прoфиЛя из кOнотруKцИoн]]Oй отaли
c приl,,]енeнИeм пoлнoгo коliпЛeкса мeр пpoтИв ска]lывaHиЯ зубЬeв,

Hoвoe пoлoтHо с.yсИлeHнOй сЛинкoй' прoтив окoЛа зубЬев пoдxoдИтдлЯ рeзKи кaK пр0ФиЛЬнЬх
загOтOвo( из Koнстрyкционнoй стаЛи' так И дЛЯ рез(И Пакeтa спЛOш|.]ых зaгOтовoK ]аЛеl]ькогo
диа[1eтрa,

Благoдаря спeциaлЬHоЙ развOдKе И pазЛичнoй высoтe зyбЬев ЛилЬ спeKтp пpИMeHeHия дaнHoгo
950 Hv пoЛonja OхвaтЬвaет Kак опЛot]]HЬe зaгOтoвки HeбoЛЬшolo ДиaMeтрa' тaк и загoтoвкИ paзличHoгo

прOфиЛя Лучше всeго пoД'xoДит Для HeболЬшИх стatкoв в ]v]астeрскИx,

-6 тRёpДocть ре)\ущeЙ Кpaмхи 3убa лpеДстaBляeт сaбoй cpeДнюЮ вeличинуДля noлотeн А|\lАДА, B нeKaтopоЙ cтеl1еl1t4 этo
ЗlJaченl,lе сКoppеКтИpaBaнa в cоaтBeтcтB'l|l c типaм |1 рa3мep0м лaлaтнa,
|i,4инимaльl1ы|'| тprбовaниeм K pфкe являeтcя тa' чтoбы pещЩaя Кpoмкa 3убa бьna тBёpXе pa\pфaемaГo мaтеpиaлa-
0ДнaКо,tля эKaнoh|ичнaй pe1Kи ф,цoлXeн пa тBёpдaст'1 nрeBoсхoДllтЬ рa1peзaej"\ьlЙ мaтеpиaл, apиrнrиpDвoчнo' R ДBa pa1a'

l\,142 нss
PяoтЕсToв M42
(зaпaтентoваNO)'5

Pя0тЕс Маt х Hss
(запатeнтoванO)'5 М42 вasis

'2
'3

'5

JP, PАт' Р'
Us, PАт
JP, PАт'
JР, PАт' (a1P' 3/4Р' 4/6P)



|вepдocплaвнЬ|e вь|с0кoпpoизводитeЛЬHЬ|e пиЛЬHыe пoЛoтнa прeдназнaчeнь| дЛя peзки матepиaлoв' кoтopыe нe мoгyт 6ытЬ
paспиЛeHь| oбь|чнь|I\,lи бимeтaлличeскими пилaми.

AXCЕLA G-Serie'2 - Твepдoсплaвнoe
ПИЛЬH0e П0Л0ТHo с П0K0Ь|ТИeM

AxсЕLA G-вNз (Bs3}
r yHивrpсаЛЬнaЯ 0бЛaсТЬ ПpИМeHеHИя'

Ni-HикrЛевOЙ OсHoBe'
. 0чeнь твёрдoe ПoKрЬ]тИ.. (пурПyl]Hoe). п0BЬ шaЮщee

ИзHoсOcТoйK0стЬ {ЕXCОAТ-DP)

AxсЕLA G.BN4
l 0бласть пpимeнения: К0HсТрyKциO|]HЬle' ШтaМПOвЬ|e,

инCтpyMeнтаЛЬнЬie cТaЛИ и xаp0гlр0ЧHЬ|e cпЛaвЬ|'
t 0птИМaЛЬH0е пOкрыТиe (чepн0e TiA|N) ДЛя дoЛГoГO cpoKa

слyжбь .

AXсЕLA G-BN2 / G.сs2
l УнивepсaльнaяoбластЬПpИпirнeнИя кoHструKцИoHнЬie'

И |-lcТрyп,lе HтaЛ Ь H Ь|e И Heр)кaвеЮщИе сftЛи.

PR0ТЕCT0R M42 (запaтентoвaнo) *5

sUPЕв HLG
ГeoMerpия syба.H|[0 (0т аHгЛ' High & LoW sЬ|cOкИЙ И HизKиЙ)
и Т0чн0сТЬ разB0Дки ПиЛЬl п0зв0ЛяЮт снизИТЬ трeHиe' шиpoKaя
OбЛaсТЬ приNIeнeниЯ 0xвaтыBaeТ кo|lcтpyl(ЦиoHнЬ|e стaЛи и
cЛOхнЬ|е в 0брaб0тке MатepИaЛЬ|'

MAGNUM llLG M7,| {зanaТеHТoвaн0) 
-4

Гe0lieтрия зyба-HlL0 и ТoчнocтЬ рaзвoдKи пилЬ| ПoзвoЛяют
сHИзиtЬ Тpениe. BЬ|сoкая пpoизвo.qиТелЬH0сTЬ При резaHии
и нстpуl',1eнтаЛ Ьн Ь|Х cталeЙ.

AXcЕLA H.Serie-2 - Твepдoсnлaвнoe
ПиЛЬHOe ПoЛOТHO бe3 пoкоьlтия
AXсЕLA |.l.BN] / H-сs]

и.цeаЛЬHO ДЛЯ cпЛaвoв Ha r 0бЛaоТЬ г]рИMeHeHия: ЧyГyH' бЛокИ ЦИЛиHДрOв (A|-si), ЧyГуннЬ е
fu]aTe p Иaл Ьi .

AxсЕLA H.ss1
r шИрoкaЯ oбласть примeнeния всex типoв отaлeй и цвeтньх

метaЛЛ0в

AXсЕLA H.sв1 (AP)
r 0собеннo П0дх0дитДЛя цвeтHЬlx l/eТaЛЛoв' ТaКиХ кaк

AЛЮМиниЙ, БpoHзa' l\,4eдHЬle сЛЛавЬl'
r 0cOбая кOl',1бИнаЦИя зyбЬeB (AP) п0звoЛя..т ИзбежаТЬ эффeктa

зaщеi, lЛeHия,

AxсЕLA H-сY1
r Paзрабoтaно для спЛaBOв Ha ocHoвe Ti.Титaна и Ni.никeля'

AXсЕLA н-сG1 (AP)
r PазрaбoтaHo.цЛЯ cплaвoв нa 0сH0вe Тi.титaнa и N .никеля'
r 0сoбая K0l.,1бИнация зyбЬев (АP) Пoзв0Ляeт избexaтЬ эффeктa

зaщемЛeнИя'

3дeсь пpeдстaвлeнo нecкoлЬкo пpимepoв 6имeтaлличeскиx пиЛЬнь|Х пoЛoтeн, кoтopьle мoгyт 6ьtть oптимаЛьнь| для
ис.|oлЬ3oвaния в спeциальньlx oблacтяx пpиnieнeния. B кareствe yнивepсaЛь}|oro инстpyMeнтa в oбщиx слyнaях мьl
peкoruleHдyeм нaш пpoдyкт .SGLB". Hижe Bьl мoжeтe oзHaкoмиться с инфopмациeй o нaшиx пoлoтнax'

',УсИЛeннaя сПинкa,' полoтнa типa PROТЕCТOB онихaeт дaвлениe Фopмa зyбьeв с paзлинноЙ ширинoй пр0пИЛa снижаrт
на кpомкy зубa' тaким oбpaзoм' пpeпятствyя сKaЛыBаHИЮ' coЛp0тивлеHИe peзкe. Пoдoдит дя MaтeрИаJ]O8 срrд.HeГO И
ПpeдHaзнaчrHo ДЛя рeзKи JlрoфИЛЬHЬjx зaгoтoвoK из бoЛЬш0г0 дИaмrrpa' oKaзЬJвaющиХ 3нaЧИТeлЬHoе сoГlpoTивлeниe
к0Hстрyкци0HH0и crаЛИ, Oeзкr.

sUPЕR HL (заПатеHтosaHO) *з

SIGMA
Фoрмa зубьeв c pазлиннoй шиpиной прoпила cHи)(aeт
с0ПpoTивЛe]lиe peзкe, Подoдит дя paзЛИчHЬ|x cЛOX|]Ь|х
в 0брабOт'e ма|eo,aаЛ0в ol инс-pумеHlаЛ"н0й с|aЛ,1дO
нepжавeЮщeЙ сТаЛи.

MAGNUM HL м71 (запaтентовaнo)*3
3yбья изготoвлeньl и3 cвeрХгlpoчH0г0 п,1aТepиaЛa, фopMa зyбЬeB
иMeеr paспрeдeлeнHyю шириHy ПpOпиЛa' Пoдxoдит для сЛoхHЬ|Х
B oбрабoтке Мaтepиaл0в, вкЛюЧaя xapoпpoчныe cпeциaЛЬHЬ|е
спЛавЬ] и и H оТруМ eнТаЛ Ь|iЬJe сTали '

"2
r3

JP, PАт' P,
Us' PАт
JP, PАт
JP PАт (2/3P' 3/4P' 4/6P)
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пpимeчaния:
]' ДЛЯ OПTИMаЛЬHoй рrзKи рrкo 4eHДyетсЯ вЬбИpaTЬ шaГТаKиl.,4

Обpaзoп4' чТoбЬ Ha ДЛину резKИ Прl4xoДиЛoсЬ ]0-20 зУбЬeв'
2' B сЛУчае peзки дeф0рMир0вaнн0гO п4aТepИаЛа ИЛИ зaГ0T0вки)

ДЛинa pезки в кOТ0рOй peзк0 изме|,]ЯеТоя, XeЛaТeЛЬH0, ч]0бЬ]'
Пo N,]енЬшeй Meрe, 2 зубa OCтaваЛиcЬ в KOн]aкТe с рaзрeзаeMыМ
м aтe р и aЛ0 l1,4.

3 ПрИBеДёHHaЯ Bышe тaбЛицa рaссЧИТaHа дЛЯ ПoЛOrHа ' 'sGLв.,
Её оЛеДуeТ ИсПoЛьзoвaГЬ в KaчeсTBе pек0Mендaции' прaктичecкИe
nри!]енeния l,/]0ГуГ HeсKoЛЬK0 0ТЛИЧaТЬсЯ B зaвисиlr,40cти 0т
ХарактepиCтик nOЛoтнa, HаЛpИп4eр, ПoЛoТнo (PR0тЕCт0R
N,442' з/4P cпOc0бH0 рeзaТЬ MaTrриаЛЬ| B ДиaпaзoHe Д0 4/6P в
,00.вPтLтвИ,1. прИвeдeнrOи ]аб, / leи,

l .
2.
3.

вЫбepиTе сoшacHo ТабЛИцe ПoДxOдяЩee пИЛЬ|.]0e пOЛоТHo,
BЬ|бeриТе с0ГЛaсНo ГабЛИце сOOтBетствyЮщий шaг зyбa'
yотaH0вите скОp0сТЬ ДвиXeHИЯ ЛeHтЬ| COOтветотвующим oбрaзом
с0ГЛaснO rабЛицe,
B оooТвeтсТвии с пpиведёHHoй ]aбЛицeЙ ЛpOизв0дитеЛЬнOсти

рeзаHИЯ yсТaHOвиТe CKoрOCтЬ п0дaЧи тaкиМ ОбрaзOпa, чтoбЬl
Bрд\4я реJания l OвгdЛ0 с0 J|-dqeн,4eп4 Уtdзаfl|-D|м в .и,/He7

таблице '
пpиMeчаниe: EсЛи вы испoЛьЗуeтe нoвyю лeнти тo сМoтpитe
нижe pyкoвoдствo "0бщиe Указания''4

ПрoИзвOдИтeЛЬH0стЬ рe3aния рaссЧитЬ вaeтCЯ кoЛичесТBoМ
рaзpезaнHoй ПЛoщадeй в миндy и вырaxaeтся в см,/мин'
чТ0бЬ рaссчИтaтЬ прOизв0ДитeЛЬн0стЬ рeзаHия, Baпa ПOТpeбуeтся
3HaтЬ вpel',4Я рeзки' ИсП0ЛЬЗуйтe сЛедуЮщee ypавHение' ПoДстaвИв
ИМeЮЩиrCя ДaнHыe:

ДЛя уПp0ЩеHHOГ0 рaсЧета гlЛ0ЩадИ сeченИЯ иcПoЛшyйТe cЛeДуЮщУЮ
формyлy-:
6 ПЛ0ЦaДЬ пряM0Уг0ЛЬH0Й зaг0т0вкИ = шИриHа (cпa) x BьlсoТа (см)
o l lЛoЦaДЬ KрyГЛOй зaГ0Т0Bки = 0 (Cm) Х И (cm)х 0'785
r [lри pе\Кe пaКетa зaгoтоBaK у]|1нФКЬтe KoлllчеcтBo рa1pфaемoгa fu|aтepиaпa |ta
пл0 ЩaДЬ оДl10 |4 1aгaтoR Ки -

BреNrЯ рeзкИ (MиH) =
ПЛ0ЩaдЬ N4aТeрИаЛa (сi,4.)

пpOизв0ДитеЛЬH0сТЬ peзаHия (CM,/[4иH)

PФ[iep 3аloтosки [мм]
плoщадь [с!',]

100
79

200
з14

300
707

400
1256

500
,l96з

70о
tg47

1000
7850

Koнстрyкциol|ная отa.ль
скоpoстЬ ЛeнтoчнoГo лoлoтна [м/минl 4в 75 4ь 75 48 -15 4 з _ 6 5 з 9 - 5 8 34, 51 з0 44
прoизвoДитeЛЬнOстЬ peзaния [сM,/I,lин] з6 54 72 l0B 72 1ов 60 9l 49 7з з 7 - 5 6 26 зB

и нстрyмeнтал ьнaя стaЛЬ
скoр0отЬ Лeнт0чнoгo пoлon]а [M/миfl ] 2 8 - 4 2 2 8 - 4 2 28, 42 25 38 2З з4 2 0 - з 0 1 8 - 2 6
ПpoизвOдитeЛЬнOстЬ рeзaния [сM,/Мин] 2з 46 2 з - 4 6 2 0 - 4 0 l5 25 12 2о

xoлоднoштai'пoвая отaль
cк0рoотЬ лeHтOЧ!oг0 л0лon]a [м/минl 44 66 44 66 44 66 39 59 3 5 - 5 2 з 0 - 4 5 26 38
ПpoизводителЬI]oстЬ pезaHия [сМ,/l.iИн] 28 42 56 84 56 84 41 11 з9  58 з 0 - 4 5 22 32

гopячeuлai,lnoвая сталЬ
скoрOсъ ЛентoчHoгo пOпOтнa [м/N!laн] 24, 36 24-36 2 2 ' З 2 t9 29 17 26 1t -26 17 -26
ПрoИ3вOДитeпЬнoсть ре]аниc [см1[4Ин] 8 1 5 16  з0 14 -27 14 27 1З 24 1З 24 13 24

нeржавeюцая стaль
скoDоcть лентoчHoГ0 поЛOft a [м/iiинl 40 60 40 60 40 60 з5 5з з 1 * 4 6 2 6 - 3 9 22 -32
проИзвоДитeЛЬнoотЬ peзания [см,/Mи|] 20 з0 40 60 40 60 34 52 29 4з 2з з5 l B - 2 6

хаpoпpoчныe сплaвьI сiopoстЬ лeнт0чнOгo пoлотна h,/Mинl 10 20 10 25 10-25 l 0 - 2 5 1 0 - 2 5 l0 20 r 0 - 1 5
спeциальнЬ|е сплaвЬl ПроИзвOДИтеЛЬHoотЬ рeзанИЯ [сМ?/Mинl 2 1 0 з  ] 5 3 1 5 з  ] 5 З - ] 5 з ] 5

B ТаблИЦе прИвeдeны Oриeнтиpoвoчиь]e значeния . peаЛьнaя прOизвoдитeлЬнoстЬ оилЬt]o зaвиcит Oт испoЛЬзуeмoгo обoрУДoвания,

. ДЛя д0сТихeния оПlимаJlЬHoГo срoкa сЛухбЬl поЛ0тHa пeред
выХ0Д0M нa Maкоиlv1а]]ЬнУЮ Пр0Изв0ДиТeЛЬн0стЬ не0бXoдиМ0
BЬ|ПoЛнитЬ приpaбOтКу pе3аниeм' |\,,1ы реK0|.,1еHДyеМ ПpиpaбaТЬ вaTЬ
16tJ0e 1ИЛЬ']0e Г0Л0 нo рeзк0Й зal0гOв0|( гyvмарнoй глoЩщью
оeчrH,lя дo 3000 cN1,, при этol,! cкoрoсrЬ ПиЛЬн0Г0 пoЛ0тнa д0Л)кнa
бьtть ониxeнa нa 30%' a npoИзBoдИтeЛЬН0сTЬ нa 50%'

r OбpаUlаи|е в|, lмаHИе la т0' tтOбы цё,ка Д/ Я vДаЛeFlЯ с|pу,(<и нa

сТанкe всrГДa бЬ|Ла заДeйсTвOвaна' п0)(аЛУЙCтa, воврeмя дeЛаЙТе
зaмeну изH0шeннЬ|X |]1eТ0Kl иHaчe уХyДшиrcя Kaчeпв0 pезKи и
yN4eHЬшИTся сpOк сЛyxбЬ1 ПOЛoтнa'

r 0брaщaйTe, ПoxaЛyйсТa внИMaниe Ha K0нцeHтрациЮ cмаз0чHo-
OxЛaхдaЮщeЙ жидкости' кaк ПpaвИЛo' 0нa ДoЛxНa coсraвЛятЬ ]0%' при
иcnoЛЬ30вaнии нeрXaBeющeЙ оТaЛи п40xн0 П0вЬ|cl4IЬ кoHцeHтрaЦиЮ д0
12%' ЛишЬ чУryн и r,]ЛaCтмaсca дОЛxHЬ| пиЛиться бeз с0x,


