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РЕЖУЩИЙ ИНСТРУМЕНТ
ОСНАЩЕННЫЙ СТМ
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Резцы, оснащенные режущими элементами из
сверхтвердых материалов

рекомендуемые
диапазоны режимов резания

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ -ВАЖНЕЙШИЙ ФАКТОР ИНТЕНСИФИКАЦИИ ОБРАБОТКИ
МАТЕРИАЛОВ РЕЗАНИЕМ С ПРИМЕНЕНИЕМ ИНСТРУМЕНТА ИЗ СИНТЕТИЧЕСКИХ
СВЕРХТВЕРДЫХ МАТЕРИА ЛОВ В УСЛОВИЯХ , КОГДА РЕЗЕРВЫ
СУЩЕСТВЕННОГО ПОВЫШЕНИЯ СКОРОСТЕЙ РЕЗАНИЯ ТРАДИЦИОННЫХ
ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ ПРАКТИЧЕСКИ ИСЧЕРПАНЫ.

(см.

В последние годы в мировой промышленности растет производство и
применение лезвийных режущих инструментов из синтетических сверхтвердых
материалов (СТМ) -кубического нитрида бора и поликристаллических алмазов, при
существенном расширении областей использования этих инструментов.

Эти принципиально новые как по технологии изготовления, так и по условиям
эксплуатации инструментальные материалы позволяют вести обработку со скоростями
резания на порядок более высокими, чем твердые сплавы

).
Стремительное расширение областей применения лезвийного инструмента из

СТМ во всех промышленно развитых странах в настоящее время при точении,
фрезеровании, сверлении, развертывании, растачивании, резке деталей из чугунов и
закаленных сталей, цветных сплавов, новейших труднообрабатываемых
композиционных материалов и сплавов объясняется устойчивой тенденцией
автоматизации технологических процессов не только в массовом и крупносерийном, но
главным образом в серийном и мелкосерийном и даже индивидуальном производстве,
дающих приблизительно 75% всей машиностроительной продукции.

Основной объективной предпосылкой для эффективного применения
инструмента из СТМ в автоматизированных процессах на станках с ЧПУ,
обрабатывающих центрах, спецстанках, автоматических линиях является возможность
реализации оптимальных для СТМ высоких скоростей резания.

По данным ВНИИинструмент годовая потребность российского рынка в
инструментах из СТМ к 2005 году оценивается в 15...20 млн. долларов США. Однако в
настоящее время отечественное производство и потребление не превышает 5% от
указанной потребности. Одним из определяющих условий преодоления этого
отставания является применение современного точного высокоскоростного
оборудования, такое оборудование выпускают и наши отечественные ведущие
станкостроительные фирмы.

Резкое увеличение скорости при прочих равных условиях обеспечивает
соответствующее увеличение минутной подачи инструмента, т.е. производительности
процесса , а также уменьшение силы резания, наклепа и шероховатости обработанной
поверхности, а значит, точности и качества обработки.

Таким образом, экономический эффект от внедрения токарных и расточных
резцов, фрез и другого лезвийного инструмента на основе режущих элементов из СТМ
для высокоскоростного резания по труднообрабатываемым материалам со скоростями
500...3000 м/мин обеспечивается за счет повышения скорости резания в 5...10 раз,
производительности обработки в 1,5...10 раз, стойкости инструмента как минимум на
порядок, качества обработки поверхности по сравнению с твердосплавным
инструментом.

Кроме того, высокая скорость позволяет во многих случаях осуществить
обработку без СОЖ, т.е. так называемое "сухое" резание, что уменьшает затраты и
улучшает экологическую обстановку на рабочем месте, а также уменьшает вредные
выбросы в окружающую среду.
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Рекомендуемые режимы резания резцами с режущим
элементом из КОМПОЗИТА 01 (Эльбор-Р - К01), К03

Для достижения максимального эффекта использовать точные и
жесткие станки, обеспечивающие рекомендуемые режимы резания.

Резцы предназначены для непрерывной обработки закаленной стали
твердостью 40-70 HRCэ, чугунов твердостью 160-600 НВ, твердых сплавов марок ВК15,
ВК20, ВК25.

желательно

Резцы позволяют вести тонкую и чистовую обработку с глубиной резания 0,05-
0,60 мм.

Тип операции Обрабатываемый материал Вид
обработки

Скорость,
м/мин

Подача,
мм/об

Глубина,
мм

Точение и
растачивание

Стали инструментальные легированные,
малолегированные конструкционные, закаленные,
твердостью 40-65 HRCэ

Чистовая
Тонкая

60-120
80-180

0,05-0,08
0,005-0,02

0,30-0,60
0,05-0,10

То же Стали быстрорежущие, высоколегированные,
закаленные, твердостью 58-70 HRCэ

Чистовая
Тонкая

60-120
80-150

0,04-0,07
0,005-0,02

0,10-0,40
0,05-0,10

То же Чугуны серые и высокопрочные, твердостью

160-270 HB

Чистовая 400-600 0,02-0,07 0,20-0,60

То же Чугуны отбеленные закаленные, твердостью

400-600 HB

Чистовая 100-200 0,02-0,07 0,20-0,60

То же Твердые сплавы для штампов и пресс-форм

(ВК15, ВК20, ВК25)

Тонкая 8-12 0,005-0,02 0,05-0,10

Рекомендуемые режимы резания резцами с режущим
элементом из КОМПОЗИТ 05ИТА (К05ИТ)

Резцы предназначены для непрерывной обработки закаленной стали
твердостью 40-55 HRCэ , чугунов твердостью 160-600 НВ и других
труднообрабатываемых материалов.

Резцы позволяют вести чистовую и получистовую обработку с глубиной резания
0,20-2,0 мм.

Для достижения максимального эффекта использовать точные и
жесткие станки, обеспечивающие рекомендуемые режимы резания.

желательно

Тип операции Обрабатываемый материал Вид
обработки

Скорость,
м/мин

Подача,
мм/об

Глубина,
мм

Точение и
растачивание

Стали инструментальные легированные,
малолегированные конструкционные, закаленные
до твердости 40-55 HRCэ

Получист.
Чистовая

50-100
60-120

0,10-0,20
0,05-0,08

1 -2 0
0,40-1,0

,0 ,

То же Чугуны серые и высокопрочные, твердостью
160-270 HB

Получист.
Чистовая

200-400
400-600

0,10-0,20
0,02-0,07

1 -2
0,20-0,80

,0 ,0

То же Чугуны отбеленные закаленные, твердостью

400-600 HB

Получист.
Чистовая

100-200
100-200

0,10-0,20
0,02-0,07

1,0-2,0
0,20-0,80
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Рекомендуемые режимы резания резцами с режущим
элементом из КОМПОЗИТ 10А (Гексанит-Р - К10), К03

Резцы предназначены для прерывистой (с ударом) обработки закаленной стали
твердостью 40-60 HRCэ, чугунов твердостью 160-600 НВ, твердых сплавов марок ВК15,
ВК20, ВК25.

Резцы позволяют вести тонкую, чистовую и получистовую обработку с глубиной
резания 0,05-0,70 мм.

Для достижения максимального эффекта использовать точные и
жесткие станки, обеспечивающие рекомендуемые режимы резания.

желательно

Тип операции Обрабатываемый материал Вид
обработки

Скорость,
м/мин

Подача,
мм/об

Глубина,
мм

Точение и
растачивание

Стали инструментальные легированные,
малолегированные конструкционные, закаленные,
твердостью 40-60 HRCэ

Получист.
Чистовая

Тонкая

40-90
50-100
60-100

0,10-0,15
0,05-0,08

0,005-0,02

0,30-0,60
0,10-0,30
0,05-0,10

То же Стали быстрорежущие, высоколегированные,
закаленные, твердостью 58-64 HRCэ

Чистовая
Тонкая

40-70
60-80

0,03-0,07
0,005-0,02

0,20-0,40
0,05-0,10

То же Чугуны серые и высокопрочные, твердостью
160-270 HB

Получист.
Чистовая

200-300
300-400

0,10-0,15
0,02-0,08

0,50-0,70
0,20-0,50

То же Чугуны отбеленные закаленные, твердостью
400-600 HB

Получист.
Чистовая

60-100
100-160

0,10-0,15
0,02-0,07

0,50-0,70
0,20-0,50

То же Твердые сплавы для штампов и пресс-форм
(ВК15, ВК20,ВК25)

Чистовая
Тонкая

5-10
8-12

0,04-0,09
0,005-0,02

0,10-0,20
0,05-0,10

Рекомендуемые режимы резания резцами с режущим
элементом из КОМПОЗИТ КП3А , К03

е К03 и ю
и ы гу ы

В последние годы достаточно много организаций в России занимаются
созданием новых сверхтвердых материалов (СТМ) на основе плотных модификаций
нитрида бора. Лучши из них в настоящее время КП3 с успехом заменя т
гексанит-Р (К10-2 гр. и К10Д). Эт материал мо т быть применен в режущих
вставках и в виде сменных режущих пластин. Режимы резания и условия использования
те же, что и для гексанита, т.е. обработка в условиях ударной нагрузки деталей из
закаленной стали и чугуна.

Резцы предназначены для прерывистой (с ударом) обработки закаленной стали
твердостью 40-60 HRCэ, чугунов твердостью 160-600 HB, твердых сплавов марок ВК15,
ВК20, ВК25.

Резцы позволяют вести тонкую, чистовую и получистовую обработку с глубиной
резания 0,05-0,70 мм.

Для достижения максимального эффекта использовать точные и
жесткие станки, обеспечивающие рекомендуемые режимы резания.

желательно
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Тип операции Обрабатываемый материал Вид
обработки

Скорость,
м/мин

Подача,
мм/об

Глубина,
мм

Точение и
растачивание

Стали инструментальные легированные,
малолегированные конструкционные, закаленные,
твердостью 40-60 HRCэ

Получист.
Чистовая

Тонкая

40-90
50-100
60-100

0,10-0,15
0,05-0,08

0,005-0,02

0,30-0,60
0,10-0,30
0,05-0,10

То же Стали быстрорежущие, высоколегированные,
закаленные, твердостью 58-64 HRCэ

Чистовая
Тонкая

40-70
60-80

0,03-0,07
0,005-0,02

0,20-0,40
0,05-0,1

То же Чугуны серые и высокопрочные, твердостью
160-270 HB

Получист.
Чистовая

200-300
300-400

0,10-0,15
0,02-0,08

0,50-0,70
0,20-0,50

То же Чугуны отбеленные закаленные, твердостью
400-600 HB

Получист.
Чистовая

60-100
100-160

0,10-0,15
0,02-0,07

0,50-0,70
0,20-0,50

То же Твердые сплавы для штампов и пресс-форм
(ВК15, ВК20,ВК25)

Чистовая
Тонкая

5-10
8-12

0,04-0,09
0,005-0,02

0,10-0,20
0,05-0,10

и К03

ИТ.

Пластины из КП3 также надежно заменяют К05ИТ при безударной
обработке деталей из закаленной стали и чугуна, режимы резания такие же, как для
К05 Резцы предназначены для непрерывной обработки закаленной стали
твердостью 40-55 HRCэ , чугунов твердостью 160-600 HB и других
труднообрабатываемых материалов.

Резцы позволяют вести чистовую и получистовую обработку с глубиной резания
0,20-2,0 мм.

Для достижения максимального эффекта использовать точные и
жесткие станки, обеспечивающие рекомендуемые режимы резания.

желательно

и К03 и ыКроме того, КП3 был успешно опробован при обработке деталей из
бронзы и других сплавов на основе меди.

Тип операции Обрабатываемый материал Вид
обработки

Скорость,
м/мин

Подача,
мм/об

Глубина,
мм

Точение и
растачивание

Стали инструментальные легированные,
малолегированные конструкционные, закаленные
до твердости 35-55 HRCэ

Получист.
Чистовая

50-100
60-120

0,10-0,20
0,05-0,08

1,0-2,0
0,40-1,0

То же Чугуны серые и высокопрочные, твердостью
160-270 HB

Получист.
Чистовая

200-400
400-600

0,10-0,20
0,02-0,07

1,0-2,0
0,20-0,80

То же Чугуны отбеленные закаленные, твердостью
400-600 HB

Получист.
Чистовая

100-200
100-200

0,10-0,20
0,02-0,07

1,0-2,0
0,20-0,80

12

И
З

Д
Е

Л
И

Я
П

О
Р

О
Ш

К
О

В
О

Й
М

Е
ТА

Л
Л

У
Р

Г
И

И

Р
Е

Ж
У

Щ
И

Й
 И

Н
С

Т
Р

У
М

Е
Н

Т
О

С
Н

А
Щ

Е
Н

Н
Ы

Й
 С

Т
М

Р
Е

Ж
У

Щ
И

Й
 И

Н
С

Т
Р

У
М

Е
Н

Т
О

С
Н

А
Щ

Е
Н

Н
Ы

Й
 Т

В
Е

Р
Д

Ы
М

С
П

Л
А

В
О

М



Обозначение L B H h f

РЭО 92.00.00 100 16 16 16 8

мм

Марка СТМ

К01, К03

РЭО 82.00.00 125 20 20 20 10 К01, К03

РЭО 233.00.00 100 16 16 15,5 8 К10, К03

Обозначение L B H h f

РЭО 80.00.00 125 20 20 20 8

мм

Марка СТМ

К01, К03

РЭО 93.00.00 100 16 16 16 8 К01, К03

РЭО 231.00.00 100 16 16 15,5 8 К10, К03

В
H

10
°

h

15

L

45°
f

°

L

H
B

2°

92°

А

А

f

А-А

10°

h

13

И
З

Д
Е

Л
И

Я
П

О
Р

О
Ш

К
О

В
О

Й
М

Е
ТА

Л
Л

У
Р

Г
И

И

Р
Е

Ж
У

Щ
И

Й
 И

Н
С

Т
Р

У
М

Е
Н

Т
О

С
Н

А
Щ

Е
Н

Н
Ы

Й
 С

Т
М

Р
Е

Ж
У

Щ
И

Й
 И

Н
С

Т
Р

У
М

Е
Н

Т
О

С
Н

А
Щ

Е
Н

Н
Ы

Й
 Т

В
Е

Р
Д

Ы
М

С
П

Л
А

В
О

М

Обозначение
сменной вставки

РЭО 138.00

РЭО 138.00

РЭО 229.00

Обозначение
сменной вставки

РЭО 137.00

РЭО 137.00

РЭО 223.00

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ СО ВСТАВКАМИ, ОСНАЩЕНН
СТМ НА ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА

ПРОХОДНЫЕ ЫМИ

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ СО ВСТАВКАМИ, ОСНАЩЕНН
СТМ НА ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА

ПОДРЕЗНЫЕ ЫМИ



Обозначение L B H h f

РЭО 94.00.00 125 16 16 9,5 9,7

мм

Марка СТМ

К01, К03

РЭО 81.00.00 170 20 25 14,2 12 К01, К03

РЭО 422 .00.00 125 16 16 9,5 9,4 К10, К03

D обр мин..

19

24

19

Обозначение L B H h f

РЭО 240.00.00 125 20 20 20 16,7

мм

Марка СТМ

К05ИТ

Обозначение
сменных
пластин

SNMN040308

Обозначение
по ISO

CSBNR2020K4

L

H

h
1

B

15
° f

45
°

Dобр. мин.

РЕЗЕЦ ТОКАРНЫЙ СБОРНЫЙ ПРОХОДНОЙ С КВАДРАТНОЙ
НЕПЕРЕТАЧИВАЕМОЙ ПЛАСТИНОЙ ИЗ СТМ НА ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ СО ВСТАВКАМИ, ОСНАЩЕНН
СТМ НА ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА

ЫМИ

Б-Б

А

Б

75

10
L

B

А-А

H

Б
А

3

f

h
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Обозначение
сменной вставки

РЭО 138.00

РЭО 138.00

РЭО 229.00

РЭО 240.00.00-02 125 20 20 20 16,7 КП3, К03SNMN040308CSBNR2020K4



Обозначение L B H h f

РЭО 310.00.00 125 20 20 20 24

мм

Марка СТМ

К05ИТ

Обозначение
сменных
пластин

RNMN060300

Обозначение
по ISO

CRGNR2020K6

РЭО 310.00.00-01 125 20 20 20 24 КП3, К03RNMN060300CRGNR2020K6

Обозначение L B H h f

РЭО .00.00325 125 20 20 20 25

мм

Марка СТМ

К05ИТ

Обозначение
сменных
пластин

TNMN080308

Обозначение
по ISO

CTJNR2020K8

РЕЗЕЦ ТОКАРНЫЙ СБОРНЫЙ ПРОХОДНОЙ С ТРЕХГРАННОЙ
НЕПЕРЕТАЧИВАЕМОЙ ПЛАСТИНОЙ ИЗ СТМ НА ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ С КРУГЛОЙ НЕПЕРЕТАЧИВАЕМОЙ
ПЛАСТИНОЙ ИЗ СТМ НА ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА

Б-Б
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5

h

f

А Б

93А
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А-А

8

15
А

L

f
А

105

В
Н

h

РЭО 336.00.00 125 20 20 20 24 К10, К03RNMN050300CRGNR2020K5

РЭО .00.00-01325 125 20 20 20 25 КП3, К03TNMN080308CTJNR2020K8



Обозначение L D H h f

РЭО .00.00334 200 25 23 11,5 17

мм

Марка СТМ

К10

Обозначение
сменных
пластин

RN N0 030G 5 0

Обозначение
по ISO

S25R-CRFNR6

D обр. мин

36

Обозначение L1 B H h f

РЭО .00.00239 174 20 25 16 14,5

мм

Марка СТМ

К05ИТ

Обозначение
сменных
пластин

SNMN040308

D обр. мин

25

L

170

РЕЗЕЦ ТОКАРНЫЙ СБОРНЫЙ РАСТОЧНЫЙ С КРУГЛОЙ НЕПЕРЕТАЧИВАЕМОЙ
ПЛАСТИНОЙ ИЗ СТМ НА ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА

РЕЗЕЦ ТОКАРНЫЙ СБОРНЫЙ РАСТОЧНЫЙ С КВАДРАТНОЙ
НЕПЕРЕТАЧИВАЕМОЙ ПЛАСТИНОЙ ИЗ СТМ НА ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА

D обр. мин.

h

Б-Б

А-А

Б

А

Б

f

75
10
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L

L1
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10

Н
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D обр. мин.

А-А

15

h

15

L

Н

f

А

А

15

D

РЭО .00.00-02239 174 20 25 16 14,5 КП3, К03SNMN04030825170

РЭО .00.00-01334 200 25 23 11,5 17 КП3, К03RN N0 030G 5 0S25R-CRFNR6 36



Обозначение L D H h f

РЭО 2.00.0033 200 25 23 11,5 17

мм

Марка СТМ

К ИТ05

Обозначение
сменных
пластин

TNMN080308

Обозначение
по ISO

S25R- R6STUN

D обр. мин

36

РЕЗЕЦ ТОКАРНЫЙ СБОРНЫЙ РАСТОЧНОЙ С ТРЕХГРАННОЙ
НЕПЕРЕТАЧИВАЕМОЙ ПЛАСТИНОЙ ИЗ СТМ НА ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА

D обр. мин.

А-А

Б-Б

h
А

Б

А

5
Б

93

9 15’

D

15 45’

L

Н

f
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РЭО 2.00.00-0133 200 25 23 11,5 17 КП3, К03TNMN080308S25R- R6STUN 36

L

H

h B

КАНАВОЧНЫЕ РЕЗЦЫ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ

Обозначение L H B h

РЭО .00.00861 120 12 20 2

мм

Марка СТМ

КП3, К03

РЭО .00.00830 120 12 20 3 КП3, К03

РЭО .00.00862 120 12 20 4 КП3, К03

НОВОЕ



РЕЗЕЦ ТОКАРНЫЙ СБОРНЫЙ
ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА

СО ВСТАВКОЙ
ОСНАЩЕННОЙ СТМ НА ДИАМЕТРОМ 8ММ
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НОВОЕ

L

H
Bb

φ

φ 1

Наименование Обозначение L H B b j j1
Вставка Тип

мм град

Резец проходной упорный РЭО 1169.00.00 140 20 20 23 92 2 РЭО 1174.00.00 правый

Резец проходной упорный РЭО 1177.00.00 92 2 РЭО 1174.00.00 левый

Резец подрезной РЭО 1170.00.00 60 2 РЭО 1175.00.00 правый

Резец подрезной РЭО 1178.00.00 60 2 РЭО 1176.00.00 левый

Резец проходной РЭО 1171.00.00 60 2 РЭО 1176.00.00 правый

Резец проходной РЭО 1179.00.00 60 2 РЭО 1175.00.00 левый
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НОВОЕ
φ

φ 1

B
H

b

L

РЕЗЕЦ ТОКАРНЫЙ СБОРНЫЙ
ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА

СО ВСТАВКОЙ
ОСНАЩЕННОЙ СТМ НА ДИАМЕТРОМ 8ММ

Наименование Обозначение L H B b j j1
Вставка Тип

мм град

Резец расточной для
сквозных отверстий

РЭО 1172.00.00 170 20 20 23 60 2 РЭО 1175.00.00 правый

Резец расточной для
сквозных отверстий

РЭО 1180.00.00 60 2 РЭО 1176.00.00 левый

Резец расточной для глухих
отверстий

РЭО 1173.00.00 92 2 РЭО 1174.00.00 правый

Резец расточной для глухих
отверстий

РЭО 1181.00.00 92 2 РЭО 1174.00.00 левый



Обозначение L D l h

РЭО 963.00.00 40 6 12 3,3

мм

Режущий
элемент

К01, К03

φ1

5

D обр. мин

3

φ

75

град

РЭО 982.00.00 40 6 12 3,3 К10, К0353 75

РЭО 964.00.00 40 6 14 3,3 К01, К0353 75

РЭО 984.00.00 40 6 14 3,3 К10, К0353 75

РЭО 965.00.00 40 6 15 3,4 К01, К0354 75

РЭО 987.00.00 40 6 15 3,4 К10, К0354 75

РЭО 966.00.00 45 6 20 3,4 К01, К0354 75

РЭО 988.00.00 45 6 20 3,4 К10, К0354 75

РЕЗЦЫ КООРДИНАТНО-РАСТОЧНЫЕ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ НА ОСНОВЕ
НИТРИДА БОРА ДЛЯ СКВОЗНЫХ ОТВЕРСТИЙ

L

l

Dобр. мин.

8°

D

8°

φ

φ1

h

20

РЭО 967.00.00 50 8 20 4,5 К01, К0355 75

РЭО 989.00.00 50 8 20 4,5 К10, К0355 75

РЭО 968.00.00 50 8 25 4,5 К01, К0355 75

РЭО 990.00.00 50 8 25 4,5 К10, К0355 75

РЭО 969.00.00 60 8 25 4,5 К01, К0356 75

РЭО 991.00.00 60 8 25 4,5 К10, К0356 75

РЭО 971.00.00 60 8 30 4,5 К01, К0356 75

РЭО 992.00.00 60 8 30 4,5 К10, К0356 75
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См. продолжение стр. 20



Обозначение L D l h

РЭО 512.00.00 80 10 32 5,6

мм

Режущий
элемент

К01, К03

φ1

5

D обр. мин

8

φ

75

град

РЭО 518.00.00 80 10 32 5,6 К10, К0358 75

РЭО 712.00.00 80 10 42 5,8 К01, К0358 75

РЭО 727.00.00 80 10 42 5,6 К10, К0358 75

РЭО 509.00.00 80 12 40 6,9 К01, К03510 75

РЭО 520.00.00 80 12 40 6,7 К10, К03510 75

РЭО 713.00.00 80 12 55 6,8 К01, К03510 75

РЭО 728.00.00 80 12 55 6,6 К10, К03510 75

РЭО 515.00.00 80 18 45 9,5 К01, К03512 75

РЭО 522.00.00 80 18 45 9,3 К10, К03512 75

РЭО 714.00.00 110 18 70 9,5 К01, К03512 75

РЭО 729.00.00 110 18 70 9,3 К10, К03512 75

РЭО 510.00.00 90 18 50 9,5 К01, К03516 75

РЭО 531.00.00 90 18 50 9,3 К10, К03516 75

РЭО 715.00.00 140 18 100 9,5 К01, К03516 75

РЭО 730.00.00 140 18 100 9,3 К10, К03516 75
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Продолжение, начало стр. 20



РЕЗЦЫ КООРДИНАТНО-РАСТОЧНЫЕ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ НА ОСНОВЕ НИТРИДА
БОРА ДЛЯ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ

L

l

Dобр. мин.

8

D

8

φ

φ
1

h

°

°

22

См. продолжение стр. 23

Обозначение L D l h

мм

Режущий
элемент

φ1D обр. мин φ

град

РЭО 513.00.00 50 8 20 4,3 К01, К0355 93

РЭО 523.00.00 50 8 20 4,3 К10, К0355 93

РЭО 506.00.00 60 8 25 4,4 К01, К0356 93

РЭО 516.00.00 60 8 25 4,4 К10, К0356 93

РЭО 511.00.00 80 10 32 5,6 К01, К0358 93

РЭО 716.00.00 34 6 8 3,2 К01, К0352 93

РЭО 704.00.00 40 6 14 3,3 К01, К0353 93

РЭО 705.00.00 45 6 20 3,4 К01, К0354 93

РЭО 706.00.00 50 8 25 4,5 К01, К0355 93

РЭО 721.00.00 50 8 25 4,5 К10, К0355 93

РЭО 707.00.00 60 8 30 4,5 К01, К0356 93

РЭО 722.00.00 60 8 30 4,5 К10, К0356 93

РЭО 502.00.00 40 6 12 3,3 К01, К0353 93

РЭО 593.00.00 45 6 15 3,4 К01, К0354 93
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РЭО 981.00.00 45 6 20 3,4 К10, К0354 93

РЭО 980.00.00 45 6 15 3,4 К10, К0354 93

РЭО 979.00.00 40 6 14 3,3 К10, К0353 93

РЭО 978.00.00 40 6 12 3,3 К10, К0353 93
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Продолжение, начало стр. 22
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Обозначение L D l h

мм

Режущий
элемент

φ1D обр. мин φ

град

РЭО 517.00.00 80 10 32 5,6 К10, К0358 93

РЭО 503.00.00 80 12 40 6,9 К01, К03510 93

РЭО 519.00.00 80 12 40 6,7 К10, К03510 93

РЭО 514.00.00 80 18 45 9,5 К01, К03512 93

РЭО 521.00.00 80 18 45 9,3 К10, К03512 93

РЭО 508.00.00 90 18 50 9,5 К01, К03516 93

РЭО 708.00.00 80 10 42 5,8 К01, К0358 93

РЭО 723.00.00 80 10 42 5,6 К10, К0358 93

РЭО 709.00.00 80 12 55 6,8 К01, К03510 93

РЭО 724.00.00 80 12 55 6,6 К10, К03510 93

РЭО 710.00.00 110 18 70 9,5 К01, К03512 93

РЭО 725.00.00 110 18 70 9,3 К10, К03512 93

РЭО 711.00.00 140 18 100 9,5 К01, К03516 93

РЭО 726.00.00 140 18 100 9,3 К10, К03516 93

РЭО 530.00.00 90 18 50 9,3 К10, К03516 93



Обозначение L B H h f

РЭО 308.00.00 50 10 10 5 6,5

мм

Обозначение по ISO

CCDNL0512C6

РЭО 308.01.00 50 12 12 6 7,5 CCDNL0612C6

Обозначение L B H h f

РЭО 308.0 .002 63 16 16 8 8,5

мм

Обозначение по ISO

CCDNL0 C6816

РЭО 308.0 .003 80 20 20 10 10,5 CCDNL C61020

L

H
B

f

60°

А

h

9°
А

ВСТАВКИ РАСТОЧНЫЕ С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ ПЛАСТИНЫ
РОМБИЧЕСКОЙ ФОРМЫ ИЗ КОМПОЗИТА 05ИТ

ВСТАВКИ РАСТОЧНЫЕ С МЕХАНИЧЕСКИМ КРЕПЛЕНИЕМ ПЛАСТИНЫ
РОМБИЧЕСКОЙ ФОРМЫ ИЗ КОМПОЗИТА 05ИТ

h
1

9°
L

B
H

f
45 °
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Обозначение L H B h

РЭО 89.00 50 10 10 8,7

мм

φ1

15

φ

45

град

РЭО 255.00 50 10 10 8,7 4515

РЭО 255.00-01 50 10 10 8,7 3015

РЭО 255.00-02 50 10 10 8,7 1530

РЭО 256.00 65 12 12 10,7 4515

РЭО 256.00-01 65 12 12 10,7 3015

РЭО 256.00-02 65 12 12 10,7 1545

РЭО 256.00-03 65 12 12 10,7 1530

РЭО 85.00 80 16 12 14,7 1545

РЕЗЦЫ СОСТАВНЫЕ ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ НА
ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА (К01, К03)

Б

Б

А

А
Б-Б

А-А

L

H
B

h

5 °

12

12

φ1

φ

°

°
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РЭО 316.00-01 80 16 16 14,5 1530

РЭО 316.00-02 80 16 16 14,5 4515

РЭО 316.00-03 80 16 16 14,5 3015

128

128

128

Обозначение L H B h

РЭО 200.00 50 10 10 8,5

мм

φ1

15

φ

45

град

РЭО 200.00-01 50 10 10 8,5 1530

РЭО 200.00-02 50 10 10 8,5 4515

РЭО 200.00-03 50 10 10 8,5 3015

РЭО 228.00 65 12 12 10,5 1545

РЭО 228.00-01 65 12 12 10,5 1530

РЭО 228.00-02 65 12 12 10,5 4515

РЭО 228.00-03 65 12 12 10,5 3015

РЭО 316.00 80 16 16 14,5 1545

α1

12

α

8

128

128

128

128

128

128

128

128

L

Hh

10 °

BА

А

Б

Б

Б-Б

А-А

φ

φ1

α
1

α

РЕЗЦЫ СОСТАВНЫЕ ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ НА
ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА (К10 ), К03
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Обозначение L B H h

РЭО 236.00.00 50 10 10 9,2

мм

α

8

град.

Обозначение L D H h

РЭО .00186 .000 26 10 7,5 6,5

мм

φ1

10

φ

45

град

РЭО .00243 .000 22 8 7 5,7 3040

РЭО 270.00.000 22 8 7 5,7 4060

РЭО 271.00.000 22 8 7 5,7 5040

α

12

γ

10

1010

1010

1010

α1

12

10

10

10

А

А
α

L

B
H

45
°

10°

h

A-A

L

H

φ

D

φ1

α

γ

h

α1

РЕЗЦЫ СОСТАВНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ НА ОСНОВЕ
НИТРИДА БОРА (К01 ), РЕГУЛИРУЕМЫЕ, К03

РЕЗЕЦ СОСТАВНОЙ ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ, ОСНАЩЕННЫЙ СТМ НА
ОСНОВЕ НИТРИДА БОРА, ФАСОЧНЫЙ
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Обозначение L D H h

РЭО 137.00.000 18 8 7 5,5

мм

φ1

47

φ

47

град

РЭО 138.00.000 18 8 7 5,5 1545

РЭО 171.00.000 30 16 12 11,2 2040

РЭО 172.00.000 30 16 12 11,2 1050

РЭО 173.00.000 30 16 12 11,2 4510

α

6

γ

10

1210

125

125

125

α1

6

12

12

12

12

РЕЗЦЫ СОСТАВНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ НА ОСНОВЕ
НИТРИДА БОРА (К01 ), К03

h

γ

L

H

φ
1

φ
D

α

α
1
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Обозначение L H D h

РЭО 185.00.00 22 7,5 10 6,5

мм

φ1

50

φ

30

град

РЭО 244.00.00 27 11 12 7,3 1540

α1

12

α

12

1515

h

10°

L

H

φ

φ1

D

α1

α

РЕЗЦЫ СОСТАВНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ НА ОСНОВЕ
НИТРИДА БОРА (К01 ), К03
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град

α1

12

12

Обозначение L H D h

РЭО 132.00.000 34 15 16 11,2

мм

РЭО 133.00.000 60 15 16 11,2

α

12

12

РЕЗЦЫ СОСТАВНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ НА ОСНОВЕ
НИТРИДА БОРА (К01 ), РЕГУЛИРУЕМЫЕ, К03

D
H

L

h

А

А

Б

Б

5

15

45

α

α
1

Б-Б

А-А

°

°

°
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Обозначение L H D h

РЭО 223.00.000 18 6,7 8 5,2

мм

φ1

47

φ

47

град

РЭО 229.00.000 18 6,7 8 5,2 4515

РЭО 217.00 35 14 16 13 1545

РЭО 217.00-01 35 14 16 13 1530

РЭО 217.00-02 35 14 16 13 4515

РЭО 217.00-03 35 14 16 13 3015

РЭО 320.00 25 8 10 7,2 1545

РЭО 320.00-01 25 8 10 7,2 1530

РЭО 320.00-02 25 8 10 7,2 4515

α

6

γ

12

912

810

810

810

810

810

810

810

α1

6

12

12

12

12

12

12

12

12

РЭО 320.00-03 25 8 10 7,2 3015

РЭО 321.00 25 9 12 8,2 1545

РЭО 321.00-01 25 9 12 8,2 1530

РЭО 321.00-02 25 9 12 8,2 4515

РЭО 321.00-03 25 9 12 8,2 3015

РЭО 212.00 35 9 12 8,2 1545

РЭО 212.00-01 35 9 12 8,2 1530

РЭО 212.00-02 35 9 12 8,2 4515

РЭО 212.00-03 35 9 12 8,2 3015

810

810

810

810

810

810

810

810

810

12

12

12

12

12

12

12

12

12

РЕЗЦЫ СОСТАВНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ НА ОСНОВЕ
НИТРИДА БОРА (К10 ), К03

31

И
З

Д
Е

Л
И

Я
П

О
Р

О
Ш

К
О

В
О

Й
М

Е
ТА

Л
Л

У
Р

Г
И

И

Р
Е

Ж
У

Щ
И

Й
 И

Н
С

Т
Р

У
М

Е
Н

Т
О

С
Н

А
Щ

Е
Н

Н
Ы

Й
 С

Т
М

Р
Е

Ж
У

Щ
И

Й
 И

Н
С

Т
Р

У
М

Е
Н

Т
О

С
Н

А
Щ

Е
Н

Н
Ы

Й
 Т

В
Е

Р
Д

Ы
М

С
П

Л
А

В
О

М

L

h

γ

φ
1

φ

α
1

α

А-А

Б-Б

Б

Б

А
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D

H



Обозначение L H

мм

РЭО 151.00.000 25 8,5

D h

10 6,5

РЕЗЦЫ СОСТАВНЫЕ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ НА ОСНОВЕ
НИТРИДА БОРА (К01 ), РЕГУЛИРУЕМЫЕ, К03

32
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Примечание
В связи с постепенной заменой СТМ первого поколения на материалы второго
поколения могут незначительно изменяться некоторые размеры резцов и режущих
вставок (в первую очередь - h, H, углы α и γ).

25°

25°

15°

10°

H
30°

L

h

А

А

А-А

Б-Б

Б

Б



И
З

Д
Е

Л
И

Я
П

О
Р

О
Ш

К
О

В
О

Й
М

Е
ТА

Л
Л

У
Р

Г
И

И

Р
Е

Ж
У

Щ
И

Й
 И

Н
С

Т
Р

У
М

Е
Н

Т
О

С
Н

А
Щ

Е
Н

Н
Ы

Й
 С

Т
М

Р
Е

Ж
У

Щ
И

Й
 И

Н
С

Т
Р

У
М

Е
Н

Т
О

С
Н

А
Щ

Е
Н

Н
Ы

Й
 Т

В
Е

Р
Д

Ы
М

С
П

Л
А

В
О

М

33

L H

D

L

H

D

НОЖИ ДЛЯ ФРЕЗ ТОРЦЕВЫХ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ
(В СООТВЕТСТВИИ С ТУ2-035-918-83)

Обозначение L H D Примечание

РЭО 744.00.00 35 8 10 левореж.

мм

РЭО 675.00.00 35 8 10 правореж.

РЭО 745.00.00 35 8 10 правореж.

Марка

СТМ

К03

К К01, 03

К03

РЭО 993.00.00 35 8 10 левореж.

РЭО 994.00.00 35 8 10 правореж.

К К01, 03

К К01, 03

Обозначение L H D Примечание

РЭО 527.00.00 28 8 10 правореж, с отв.

мм

РЭО 526.00.00 28 8 10 правореж, с отв.

РЭО 597.00.00 28 8 10 левореж, без отв.

Марка

СТМ

К К01, 03

К К01, 03

К К01, 03

РЭО 598.00.00 28 8 10 правореж, без отв.

РЭО 937.00.00 28 8 10 правореж, с отв.

К К01, 03

КП3 К, 03

РЭО 938.00.00 35 8 10 правореж, без отв.

РЭО 954.00.00 28 8 10 правореж, с отв.

КП3, К03

К К01, 03

РЭО 995.00.00 28 8 10 левореж, с отв.

РЭО 996.00.00 28 8 10 правореж, с отв.

К К01, 03

К К01, 03

НОВОЕ

НОВОЕ

l

11

11

-

-

11

-

11

11,5

11,5

l

l

18

18

18

15

15

l

LH

D

l

D

Праворежущий Леворежущий

ЛеворежущийПраворежущий

L
H

l

*Угол наклона зачистной режущей кромки 45 град.

* Угол наклона зачистной режущей кромки по отношению к оси ножа 40 град



D

φ 1

φ

H

γ

α

α

6

h

L
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РЕЗЦЫ ДЛЯ НАРЕЗКИ РИФЛЕЙ НА МУКОМОЛЬНЫХ ВАЛКАХ,
ОСНАЩЕННЫЕ СТМ (УГЛЫ ЗАТОЧКИ В СООТВЕТСТВИИ С ПРОФИЛЕМ КАНАВКИ)

Обозначение L H D h

РЭО 957.00.00 26 8 10 6,2

мм

φ1

30

φ

65

град

РЭО 962.00.00 26 8 10 6,2 6025

РЭО 972.00.00 26 8 10 6,2 2540

РЭО 960.00.00 30 8 10 6,2 6025

РЭО 1004.00.00 30 8 10 6,2 7025

α

6

γ

15

615

615

615

615

α1

6

6

6

6

6

1

НОВОЕ

Марка

СТМ

КП3, К03

К01, К03

КП3, К03

КП3, К03

К03



ИГЛА ДЛЯ ГРАВИРОВАНИЯ ОСНАЩЕННАЯ СТМ

НОВОЕ

РЭО 869.00.00 - К10, К03
РЭО 869.00.00-01 - КП3

22,6

7

3,
4

10
0
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7,6



Обозначение Обозначение
по ISO

d m S r

РЭО 240.00.002-02 SNMN 04.03.08 4,76 0,654 3,18 0,8

мм

Марка СТМ

КП3, К03

РЭО 240.00.002 SNMN 04.03.08 4,76 0,654 3,18 0,8 К05ИТ

ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ ИЗ СВЕРХТВЕРДЫХ
МАТЕРИАЛОВ КВАДРАТНОЙ ФОРМЫ

Обозначение Обозначение по ISO d S

РЭО 310.00.03 RNMN 06.03.00 6,35 3,18

мм

Марка СТМ

КП3, К03

РЭО 310.00.02 RNMN 06.03.00 6,35 3,18 К05ИТ

ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ ИЗ СВЕРХТВЕРДЫХ
МАТЕРИАЛОВ КРУГЛОЙ ФОРМЫ

0
d

S
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РЭО 336.00.02 RNMN 05.03.00 5,56 3,18 К10Д



Обозначение Обозначение
по ISO

d m S l

мм

Марка СТМ

РЭО 325.00.002 TNMN 08.03.08 4,76 6,34 3,18 0,8 К05ИТ

ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ ИЗ СВЕРХТВЕРДЫХ
МАТЕРИАЛОВ ТРЕХГРАННОЙ ФОРМЫ

ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ ИЗ СВЕРХТВЕРДЫХ
МАТЕРИАЛОВ РОМБИЧЕСКОЙ ФОРМЫ

r

8,24

Обозначение Обозначение
по ISO

d m S l

мм

Марка СТМ

РЭО 308.00.05 CNMN 05.03.08 5,56 1,099 3,18 0,8 К05ИТ

r

5,64

α,

град

0

РЭО 351.00.000 CPMN 05.03.08 5,56 1,099 3,18 0,8 К05ИТ5,64 11

РЭО 353.00.000 CCMN 05.03.04 5,56 1,321 3,18 0,4 Т10Д5,64 7

РЭО 373.00.000 CCMN 05.03.04 5,56 1,321 3,18 0,4 К05ИТ5,64 7

60

m

d

r

l S

S

80

r

d m

l

a
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РЭО 325.00.002-01 TNMN 08.03.08 4,76 6,34 3,18 0,8 КП3, К038,24



ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ
РОМБИЧЕСКОЙ ФОРМЫ С УГЛОМ 80 И ОТВЕРСТИЕМ,

ОСНАЩЕННЫЕ СТМ
°

Обозначение Обозначение
по ISO

l S r d

мм

Марка
СТМ

РЭО 421.00.00-01 CNUA 12.04.04 12.9 4.76 0.4 3.31 К01, К03

m

12.7

d1

5.16

РЭО 421.00.00-02 CNUA 12.04.08 12.9 4.76 0.8 3.09 К01, К0312.7 5.16

РЭО 421.00.00-03 CNMA 12.04.04 12.9 4.76 0.4 3.31 К01, К0312.7 5.16

РЭО 421.00.00-04 CNMA 12.04.08 12.9 4.76 0.8 3.09 К01, К0312.7 5.16

а, мин

2.0

2.0

2.0

2.0

S

d
80m

d 1

ar

l
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РЭО 421.00.00-05 CNGA 12.04.08 12.9 4.76 0.8 3.09 К01, К0312.7 5.16

РЭО 421.00.00-06 CNGA 12.04.12 12.9 4.76 1.2 2.87 К01, К0312.7 5.16

2.0

2.0

Обозначение Обозначение
по ISO

l S r d

мм

Марка
СТМ

РЭО 427.00.00-01 TNUA 16.04.04 16.5 4.76 0.4 13.89 К01, К03

m

9.52

d1

3.81

а, мин

2.5

ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ
ТРЕХГРАННОЙ  ФОРМЫ С ОТВЕРСТИЕМ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ

РЭО 427.00.00-02 TNUA 16.04.08 16.5 4.76 0.8 13.49 К01, К039.52 3.81 2.5

РЭО 427.00.00-03 TNMA 16.04.04 16.5 4.76 0.4 13.89 К01, К039.52 3.81 2.5

РЭО 427.00.00-04 TNMA 16.04.08 16.5 4.76 0.8 13. 94 К01, К039.52 3.81 2.5

m

r

l S

a

60

d

d 1
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ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ
ТРЕХГРАННОЙ ФОРМЫ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ

Обозначение Обозначение
по ISO

l S r d

мм

Марка
СТМ

РЭО 4 .00.00-0130 TNUN 16.04.04 16.5 4.76 0.4 13. 98 К01, К03

m

9.52

d1

3.81

а, мин

2.5

РЭО 4 .00.00-030 2 TNUN 16.04.08 16.5 4.76 0.8 13. 98 К01, К039.52 3.81 2.5

РЭО 4 .00.00-030 3 TNGN 16.04.04 16.5 4.76 0.4 13. 94 К01, К039.52 3.81 2.5

РЭО 4 .00.00-030 4 TNGN 16.04.08 16.5 4.76 0.8 13. 94 К01, К039.52 3.81 2.5

m

r

l
S

a

60

d
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ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ
ТРЕХГРАННОЙ ФОРМЫ С ЗАДНИМ УГЛОМ 11 , ОСНАЩЕННЫЕ СТМ°

Обозначение Обозначение
по ISO

l S r d

мм

Марка
СТМ

РЭО 4 .00.00-0032 TPGN 16.04.08 16.5 4.76 0.8 13.49 К01, К03

m

9.52

d1

3.81

а, мин

2.5

m

r

l S

a

60

d
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ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ
КВАДРАТНОЙ ФОРМЫ С ОТВЕРСТИЕМ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ

Обозначение Обозначение
по ISO

d=l S r d1

мм

Марка СТМ

РЭО 4 .00.00-0133 SNUA 12.04.08 12.7 4.76 0.8 2.30 К01, К03, K10

m

5.16

a, мин

2.0

РЭО 4 .00.00-033 2 SNUA 12.04.12 12.7 4.76 1.2 2.14 К01, К03, K105.16 2.0

РЭО 4 .00.00-033 3 SNMA 12.04.08 12.7 4.76 0.8 2.30 К01, К03, K105.16 2.0

РЭО 4 .00.00-033 4 SNMA 12.04.12 12.7 4.76 1.2 2.14 К01, К03, K105.16 2.0

d

r

m

S

a d 1

90
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ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ
КВАДРАТНОЙ ФОРМЫ, ОСНАЩЕННЫЕ СТМ

Обозначение Обозначение по
ISO

d=l S r

мм

Марка СТМ

РЭО 4 .00.00-0136 SNUN 12.04.08 12.7 4.76 0.8 2.30 К01, К03

m a, мин

2.5

РЭО 4 .00.00-036 2 SNUN 12.04.12 12.7 4.76 1.2 2.14 К01, К032.5

РЭО 4 .00.00-036 3 SNGN 12.04.08 12.7 4.76 0.8 2.30 К01, К032.5

РЭО 4 .00.00-036 4 SNGN 12.04.12 12.7 4.76 1.2 2.14 К01, К032.5

d

r

m

S

a
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ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ
КВАДРАТНОЙ ФОРМЫ С ЗАДНИМ УГЛОМ 11 , ОСНАЩЕННЫЕ СТМ°

d

r

m

S

a

90

A 1
1

Обозначение Обозначение по
ISO

d=l S r

мм

Марка СТМ

РЭО 4 .00.00-0138 SPUN 12.04.08 12.7 4.76 0.8 2.30 К01, К03

m a, мин

2.0

РЭО 4 .00.00-038 2 SPGN 12.04.08 12.7 4.768 0.8 2.30 К01, К032.0



РЕЖУЩИЙ ИНСТРУМЕНТ
ОСНАЩЕННЫЙ ТВЕРДЫМ СПЛАВОМ
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Резцы, оснащенные пластинами из твердого сплава

Области применения твердых сплавов

Т15К6

Т5К10

ВК8

Заводом освоена и серийно выпускается широкая гамма резцов токарных и
расточных с напайными пластинами твердого сплава наиболее распространненных и
хорошо зарекомендовавших себя марок

Для получернового точения при непрерывном резании, чистового точения при
прерывистом резании, нарезания резьбы токарными резцами и вращающимися
головками, получистового и чистового фрезерования сплошных поверхностей,
рассверливания и растачивания предварительно обработанных отверстий, чистового
зенкерования, развертывания и других аналогичных видов обработки углеродистых и
легированных сталей.

Для чернового точения при неравномерном сечении среза и прерывистом резании,
фасонного точения, отрезки токарными резцами; чистового строгания; чернового
фрезерования прерывистых поверхностей и других видов обработки углеродистых и
легированных сталей преимущественно в виде поковок, штамповок и отливок по корке и
окалине.

Для чернового точения при неравномерном сечении среза и прерывистом резании,
строгания, чернового фрезерования, сверления, чернового рассверливания, чернового
зенкерования серого чугуна, цветных металлов и их сплавов и неметаллических
материалов.
Для обработки нержавеющих, высокопрочных и жаропрочных труднообраба-
тываемых сталей и сплавов, в том числе сплавов титана.

- Т15К6, Т5К10 и ВК8. При этом, приведенные
ниже конструкции и размеры резцов, не исчерпывают всех технических возможностей
завода, поэтому мы готовы рассмотреть все предложения заказчика по изготовлению
необходимых резцов.



РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ ОТОГНУТЫЕ

γ

L

H
B

φ
1

φ

Обозначение Обозначение по
ГОСТ 18877-73

L H B φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 63.00
2102-0025

125 20 12 45
ВК8

φ1

45

γ

10

2102-0075 Т5К10; Т15К6

РО 64.00
2102-0005

140 25 16 45
ВК8

45
10

2102-0055 Т5К10; Т15К6

0

0

град

44

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ ОТОГНУТЫЕ ЛЕВЫЕ

Обозначение Обозначение по
ГОСТ 18877-73

L H B φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 736.00
2102-0006

140 25 16 45
ВК8

φ1

45

γ

10

2102-0056 Т5К10; Т15К60

град

РО 65.00
2102-0009

170 32 20 45
ВК8

45
10

2102-0059 Т5К10; Т15К6

РО 66.00
2102-0013

200 40 25 45
ВК8

45
10

2102-0063 Т5К10; Т15К6

0

0

γ

φ

φ 1
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ УПОРНЫЕ ЛЕВЫЕ

Обозначение Обозначение по
ГОСТ 18879-73

L H B φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 737.00
210 -003 08

140 25 16 10
ВК8

φ1

90

γ

10

210 -0053 8 Т5К10; Т15К60

град

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ УПОРНЫЕ

L

H
B

φ
1

φ

γ

Обозначение Обозначение по
ГОСТ 18879-73

L H B φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 67.00
210 -003 03

125 20 12 10
ВК8

φ1

90

γ

10

210 -0053 3 Т5К10; Т15К6

РО 68.00
210 -0003 7

140 25 16 10
ВК8

90
10

210 -0053 7 Т5К10; Т15К6

0

0

град

РО 69.00
210 -00 93 0

170 32 20 10
ВК8

90
10

210 -00593 Т5К10; Т15К6

РО 70.00
210 -00113

200 40 25 10
ВК8

90
10

210 -00613 Т5К10; Т15К6

0

0
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L

H
B

φ
1

φ

γ

Обозначение Обозначение по
ГОСТ 18879-73

L H B φ Марка твердого
сплава

РО 110.00
210 -001 09

100 20 12 10
ВК8

φ1

90

γ

10

210 -0051 3 Т5К10; Т15К6

РО 101.00
210 -001 13

125 25 16 10
ВК8

90
10

210 -0051 7 Т5К10; Т15К6

0

0

град

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ УПОРНЫЕ ПРЯМЫЕ
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

мм

H

L

B

φ
1

φ

γ

Обозначение Обозначение по
8ГОСТ 1887 -73

L H B φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 496.00
21 -000 805

120 20 12 30
ВК8

φ1

60

γ

10

21 -000 865 Т5К10; Т15К6

РО 497.00
21 -000 807

120 20 16 30
ВК8

60
10

21 -000 867 Т5К10; Т15К6

0

0

град

РО 498.00
21 -000 809

140 25 16 30
ВК8

60
10

21 -000 869 Т5К10; Т15К6

РО 499.00
21 -000 811

140 25 20 30
ВК8

60
10

21 -000 871 Т5К10; Т15К6

0

0

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ ПРЯМЫЕ
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ЧИСТОВЫЕ ШИРОКИЕ
С ПЛАСТИНОЙ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

Обозначение H B

мм

Марка твердого
сплава

РО 671.00 20 12 10 ВК8; Т5К10; Т15К6

α γ

10

град

l

12

L

125

Обозначение по
ГОСТ 18881-73

2120-0052

РО 649.00 25 16 10 ВК8; Т5К10; Т15К610161402120-0053

РО 650.00 32 20 10 ВК8; Т5К10; Т15К610201702120-0054

РО 672.00 40 25 10 ВК8; Т5К10; Т15К610252002120-0055

L

H
Bl

γ

α

Обозначение Обозначение по
84ГОСТ 188 -73

L H B b

мм

Марка твердого
сплава

РО 505.00 2130-00 50 120 20 12 35 ВК8; Т5К10; Т15К6

Наибольший
диаметр отрезки

(D), мм

4

ВК8; Т5К10; Т15К6

РО 542.00 2130-0013 170 32 20 60 ВК8; Т5К10; Т15К66

ВК8; Т5К10; Т15К6

+0,2
0,5

+0,2
0,5

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ ПРАВЫЕ
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

L

H
B

D

1 0 °

b

РО 446.00 2130-0009 140 25 16 505 +0,2
0,5

РО 543.00 2130-0017 200 40 25 708 +0,2
0,5
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ ДЛЯ СКВОЗНЫХ ОТВЕРСТИЙ
С ПЛАСТИНОЙ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

Обозначение h D обр. мин. φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 1.0066 16 18 30
ВК8

φ1

60

γ

10

град

l

60

L

170

Обозначение по
ГОСТ 18882-73

2140-0004

Т5К10; Т15К602140-0024

РО 23.006 20 27 30
ВК8

60
10

80200
2140-0 800

Т5К10; Т15К602140-0 802

РО 59.006 25 34 30
ВК8

60
10

100240
2140-0 001

Т5К10; Т15К602140-0 003
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h
h
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D
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н

γ

φ

φ 1
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Обозначение Обозначение по
82ГОСТ 188 -73

L H B φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 72.00
21 -0040 57

200 20 16 30
ВК8

φ1

60

γ

10

21 -0040 82 Т5К10; Т15К6

РО 73.00
21 -0040 58

240 25 20 30
ВК8

60
10

21 -0040 83 Т5К10; Т15К6

0

0

град

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ ДЛЯ СКВОЗНЫХ ОТВЕРСТИЙ
СПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

φ

L

H
B

φ1

γ
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ ДЛЯ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ
С ПЛАСТИНОЙ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

Обозначение h D обр. мин. φ

мм

Марка твердого
сплава

РО .00660 16 18 15
ВК8

φ1

5

γ

10

град

l

60

L

170

Обозначение по
ГОСТ 18883-73

214 -01 004

Т5К10; Т15К60214 -01 024

РО .00646 20 27 15
ВК8

5
10

80200
214 -01 009

Т5К10; Т15К60214 -0 91 02

РО .00658 25 34 15
ВК8

5
10

100240
214 -01 011

Т5К10; Т15К60214 -01 031
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φ

φ
1
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L

H
B

φ

φ 1

γ

Обозначение Обозначение по
83ГОСТ 188 -73

L H B φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 75.00
21 -0041 57

200 20 16 15
ВК8

φ1

5

γ

10

21 -0041 42 Т5К10; Т15К6

РО 76.00
21 -0041 58

240 25 20 15
ВК8

5
10

21 -0041 43 Т5К10; Т15К6

0

0

град

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ ДЛЯ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
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Обозначение Обозначение по
9795-84ГОСТ

L h φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 537.00
21 -042 445

80 16 35
ВК8

φ1

60

γ

10

21 -042 521 Т5К10; Т15К6

РО 538.00
21 -042 451

100 20 35
ВК8

60
10

21 -042 531 Т5К10; Т15К6

0

0

град

Р
(Тип IV. Резцы для косого крепления под углом 60 )

ЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЕРЖАВОЧНЫЕ С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
°

γ

L

h
h

φ
1

φ

L

h
h

γ

φ 1

φ

Обозначение Обозначение по
9795 84ГОСТ -

L h φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 535.00
21 -042 221

80 16 10
ВК8

φ1

90

γ

10

21 -042 301 Т5К10; Т15К6

РО 536.00
21 -42 0227

100 20 10
ВК8

90
10

21 -042 315 Т5К10; Т15К6

0

0

град

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЕРЖАВОЧНЫЕ С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
(Тип II. Резцы для прямого крепления)
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Р CЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ
ДЛЯ КООРДИНАТНО-РАСТОЧНЫХ СТАНКОВ ДЛЯ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

Обозначение H D D обр. мин. φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 555.00 5,5 6 3 5 ВК8; Т5К10; Т15К6

φ1

95

γ

8

ВК8; Т5К10; Т15К6РО 556.00 5,5 6 4 595 8

град

l

12

15

L

40

45

l

L

H

φ

φ1

D обр. мин.γ

D

53
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Р CЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ
ДЛЯ КООРДИНАТНО-РАСТОЧНЫХ СТАНКОВ ДЛЯ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

H

L

l

D

φ1

φ

D обр.мин.

γ

Обозначение H D D обр. мин. φ1

мм

Марка твердого
сплава

РО 557.00 6,8 8 5 93 ВК8; Т5К10; Т15К6

φ

5

γ

8

град

l

20

L

50

Обозначение по
ГОСТ 25987-83

-

РО 558.00 8,8 10 6 93 ВК8; Т5К10; Т15К65 825632145-0632

РО 559.00 8,8 10 8 93 ВК8; Т5К10; Т15К65 840802145-0634

РО 560.00 10,8 12 10 93 ВК8; Т5К10; Т15К65 832802145-0636

РО 579.00 10.8 12 10 93 ВК8; Т5К10; Т15К65 8631102145-0638

РО 561.00 14,5 16 14 93 ВК8; Т5К10; Т15К65 8501002145-0642

РО 580.00 14,5 16 14 93 ВК8; Т5К10; Т15К65 8801252145-0644

РО 581.00 18,5 20 18 93 ВК8; Т5К10; Т15К65 81251802145-0648

РО 562.00 18,5 20 18 93 ВК8; Т5К10; Т15К65 8631102145-0646

РО 563.00 23 25 25 93 ВК8; Т5К10; Т15К65 8801252145-0652

РО 582.00 23 25 25 93 ВК8; Т5К10; Т15К65 81602102145-0654
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Обозначение H D D обр. мин.
φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 5 .0083 8,8 10 8 30 ВК8; Т5К10; Т15К6

φ1

60

γ

8

град

l

40

L

80

Обозначение по
ГОСТ 25987-83

2145-0633

РО 5 .0084 10,8 12 10 30 ВК8; Т5К10; Т15К660 832802145-0635

РО 5 .0088 10,8 12 10 30 ВК8; Т5К10; Т15К660 8631102145-0637

РО 5 .0085 14,5 16 14 30 ВК8; Т5К10; Т15К660 8501002145-0639

РО 5 .0089 14,5 16 14 30 ВК8; Т5К10; Т15К660 8801252145-0643

РО 5 .0086 18,5 20 18 30 ВК8; Т5К10; Т15К660 8631102145-0645

РО 5 .0090 18,5 20 18 30 ВК8; Т5К10; Т15К660 81251802145-0647

РО 5 .0091 23 25 25 30 ВК8; Т5К10; Т15К660 81602102145-0653

РО 5 .0087 23 25 25 30 ВК8; Т5К10; Т15К660 8801252145-0649

Р CЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ
ДЛЯ КООРДИНАТНО-РАСТОЧНЫХ СТАНКОВ ДЛЯ СКВОЗНЫХ ОТВЕРСТИЙ

С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
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D обр. мин.

A

A

φ1

φ

γ

A-A

D
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РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ГЛУБОКИХ СКВОЗНЫХ ОТВЕРСТИЙ
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

H

φ1

D

L

φ

γ
D обр. мин.

Обозначение H D D обр. мин. φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 846.00 13 16 25 15
ВК8

φ1

75

γ

10

Т5К10; Т15К6

РО 847.00 17 20 34 15
ВК8

75
10

Т5К10; Т15К6

0

0

град

L

210

2 05

РО 848.00 22 25 40 15
ВК8

75
10

Т5К10; Т15К60
300
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РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ГЛУБОКИХ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

L

H

φ1

D

φ

D обр. мин.

γ

Обозначение H D D обр. мин. φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 843.00 13 16 25 15
ВК8

φ1

92

γ

10

Т5К10; Т15К6

РО 844.00 17 20 34 15
ВК8

92
10

Т5К10; Т15К6

0

0

град

L

210

2 05

РО 845.00 22 25 40 15
ВК8

92
10

Т5К10; Т15К60
300
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L

H
B

6
0

°

Обозначение Обозначение по
85ГОСТ 188 -73

L H B

мм

Марка твердого
сплава

РО 77.00 2660-0003 125 20 12
ВК8

Т5К10; Т15К6

РО 78.00 2660-0005 140 25 16
ВК8

Т5К10; Т15К6

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ ПРЯМЫЕ
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

РО 109.00 2660-0007 1 07 32 20
ВК8

Т5К10; Т15К6
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ
С ПЛАСТИНОЙ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

Обозначение h d m

мм

Марка твердого
сплава

РО 564.00 16 16 9 ВК8; Т5К10; Т15К6

l

60

L

170

Обозначение по
ГОСТ 18885-73

2662-0005

РО 565.00 20 20 12 ВК8; Т5К10; Т15К6802002662-0007

РО 773.00 25 25 14 ВК8; Т5К10; Т15К61102402662-0009

D обр. мин.

30

42

52

L

h

d

m

h

D обр. мин

l

60°
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ КАНАВОЧНЫЕ  ДЛЯ
ВНУТРЕННИХ ЗАРЕЗЬБОВЫХ КАНАВОК

С НАПАЙНОЙ ПЛАСТИНОЙ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

Обозначение h d D обр. мин.
m

мм

Марка твердого
сплава

РО 663.01 20 16 30 3 ВК8; Т5К10; Т15К6

b*

8

l

80

L

200

РО 663.00 20 16 30 4 ВК8; Т5К10; Т15К6880200

РО 668.00 20 16 30 6 ВК8; Т5К10; Т15К6880200
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*- Резцы выпускаются с припуском на заточку под нужную канавку.
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L

H
B

3°

φ

φ
1

Обозначение ТУ 3918-527-
05749766-93

L H B φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 443.00
Нож 60 ВК8°

50 14 20 40
ВК8

φ1

50
Нож 60 Т5К10° Т5К10

РО 420.00
Нож 60 ВК8°

70 16 28 45
ВК8

45
Нож 60 Т5К10° Т5К10

град

НОЖИ ДЛЯ ФРЕЗ ТОРЦЕВЫХ С УГЛОМ
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

60°

Обозначение ТУ 3918-527-
05749766-93

L H b φ

мм

Марка твердого
сплава

РО 948.00
Нож 0 ВК89 °

46 14 20 10
ВК8

φ1

80
Нож 0 Т5К109 ° Т5К10

град

НОЖИ ДЛЯ ФРЕЗ ТОРЦЕВЫХ С УГЛОМ 9
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

0°

B

22

3

H
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L
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φ1
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Примечание: Размеры ножей РО420, РО443, РО948 соответствуют ГОСТ 24359-80.
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ФРЕЗА ТОРЦОВАЯ НАСАДНАЯ СО ВСТАВНЫМИ
НОЖАМИ, ОСНАЩЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО

СПЛАВА, 125 мм, ТУ 3918-527-05749766
РО 1079.00.00
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1. Нож РО 443
2. Корпус РО 1079.01
3. Клин РО 1079.02
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ФРЕЗА ТОРЦОВАЯ НАСАДНАЯ СО ВСТАВНЫМИ
НОЖАМИ, ОСНАЩЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО

СПЛАВА, 160 мм, ТУ 3918-527-05749766
РО 1080.00.00

НОВОЕ

Р
Е

Ж
У

Щ
И

Й
 И

Н
С

Т
Р

У
М

Е
Н

Т
О

С
Н

А
Щ

Е
Н

Н
Ы

Й
 С

Т
М

Р
Е

Ж
У

Щ
И

Й
 И

Н
С

Т
Р

У
М

Е
Н

Т
О

С
Н

А
Щ

Е
Н

Н
Ы

Й
 Т

В
Е

Р
Д

Ы
М

С
П

Л
А

В
О

М

И
З

Д
Е

Л
И

Я
П

О
Р

О
Ш

К
О

В
О

Й
М

Е
ТА

Л
Л

У
Р

Г
И

И

1. Нож РО 443
2. Корпус РО 1080.01
3. Клин РО 1079.02
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