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7.3  Гидроизоляция мест ввода инженерных коммуникаций

От надежности гидроизоляции мест ввода инженерных коммуникаций зависит герметичность 
всего заглубленного сооружения. Наиболее оптимально выполнять гидроизоляцию места про-
хода металлической гильзы для ввода инженерных коммуникаций еще на стадии строительства 
(см. табл. 7.3).

Таблица 7.3 — Технологическая карта гидроизоляции гильзы для ввода инженерных 
коммуникаций

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка гильзы Очистить металлическую гильзу от ржавчины, краски и других загряз-
нений, обезжирить растворителем.

Крепление жгута 
и установка гильзы

Обмотать гильзу гидроизоляционным жгутом «Пенебар» и закрепить 
его при помощи хомута или стальной проволоки.

Закрепить гильзу на арматурном каркасе (см. рис. 7.3.1).

Рисунок 7.3.1 — Установленная гильза.

Бетонирование После установки опалубки произвести бетонирование конструкции 
с гидроизоляционной добавкой «Пенетрон Адмикс» согласно п. 7.1.

Уход Не требуется.

Выполнение указанных выше операций обеспечивает гидроизоляцию сопряжения «гильза-бе-
тон». Гидроизоляцию пространства между гильзой и инженерными коммуникациями произвести 
согласно п. 8.4.
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7.4  Гидроизоляция технологических отверстий после демонтажа опалубки

При монолитном бетонировании в конструкции остаются сквозные отверстия от тяжей опалуб-
ки, которые необходимо тщательно изолировать (см. табл. 7.4).

Таблица 7.4 — Технологическая карта гидроизоляции отверстий после демонтажа опалубки

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Демонтаж 
пластиковых втулок

Демонтировать часть пластиковой втулки (см. рис. 7.4.1) с помощью 
перфоратора и бура на 5–10 мм больше наружного диаметра втулки 
на глубину не менее 25 мм при отсутствии течи воды на момент про-
изводства работ и на глубину не менее 50 мм при наличии течи.

При этом пластмассовая втулка сминается и создает упор для раствор-
ной смеси «Пенекрит». В остальных случаях необходимо заполнить 
отверстия отрезками жгута вспененного полиэтилена или монтажной 
пеной.

Очистить отверстия от пыли и других загрязнений сжатым воздухом 
или водой под давлением.

Рисунок 7.4.1 — Пластиковая втулка

Гидроизоляция 
отверстий

Отверстие обильно увлажнить (см. рис. 7.4.2) и загрунтовать раствор-
ной смесью «Пенетрон» в один слой (приготовление — см. Приложе-
ние Б).
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Гидроизоляция 
отверстий

Рисунок 7.4.2 — Увлажнение

Заполнить полость растворной смесью «Пенекрит» (приготовление — 
см. Приложение Б), вдавливая ее с помощью металлического шпателя 
или вручную (см. рис. 7.4.3).

Рисунок 7.4.3 — Заполнение отверстия

Увлажнить заполненные раствором «Пенекрит» отверстия и прилега-
ющие к ним в радиусе не менее 20 мм участки бетона и нанести на них 
растворную смесь «Пенетрон» в два слоя (см. рис. 7.4.4) в соответствии 
с п. 8.1.
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Гидроизоляция 
отверстий

Рисунок 7.4.4 — Отверстие от тяжа опалубки после проведения работ 
по гидроизоляции

Принципиальная схема гидроизоляции отверстий от тяжей опалубки 
показана на рис. 7.4.5.

Рисунок 7.4.5 — Схема гидроизоляции отверстия от тяжа опалубки

Уход См. п. 9.
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7.5  Гидроизоляция деформационных швов

Гидроизоляция деформационных швов осуществляется с помощью систем материалов ПенеБанд 
или ПенеБанд С и полиуретановых смол «ПенеСплитСил» или «ПенеПурФом 1К» (см. табл. 7.5).

Система ПенеБанд С может применяться с любой стороны конструкции, вне зависимости от на-
правления давления воды, то есть работает как «на прижим», так и «на отрыв». Система ПенеБанд 
монтируется только со стороны давления воды, то есть работает только «на прижим».

При наличии течей через деформационный шов устранить их в соответствии с п. 8.2.

Таблица 7.5 — Технологическая карта гидроизоляции деформационных швов

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка 
поверхности

Фрагменты бетона недостаточной прочности необходимо удалить ме-
ханическим способом (например, водой под давлением, с применени-
ем торцевой алмазной фрезы и т. п.).

Разрушенные участки бетона восстановить растворной смесью «Скре-
па М500 Ремонтная» в соответствии с п. 8.3 (см. рис. 7.5.1).

Рисунок 7.5.1 — Восстановление и выравнивание бетона

Перед выполнением гидроизоляционных работ бетонная поверхность 
должна быть тщательно очищена от любых загрязнений до структур-
но прочного бетона (см. рис. 7.5.2).
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка 
поверхности

Рисунок 7.5.2 — Подготовка поверхности

Определение 
необходимой ширины 
ленты

Выбор ширины ленты зависит от ширины шва и предполагаемой вели-
чины деформации шва. Если данные о характере и размерах возмож-
ных деформаций шва отсутствуют, то необходимо использовать ленту 
шириной не менее средней ширины шва плюс 200 мм.

Приготовление 
«ПенеПокси 2К» Приготовление «ПенеПокси 2К» — см. Приложение Б.

Нанесение клея

Клей «ПенеПокси 2К» нанести на подготовленную сухую бетонную 
поверхность непрерывным ровным слоем с помощью шпателя. Тол-
щина слоя должна составлять 0,5–1,5 мм, а его ширина с каждой сто-
роны шва (трещины) должна быть 80 мм (см. рис. 7.5.3).

Рисунок 7.5.3 — Нанесение «ПенеПокси 2К»
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Нанесение клея

Клей «ПенеПокси» накладывается на подготовленную бетонную по-
верхность непрерывным ровным слоем с помощью шпателя. Толщи-
на слоя клея должна составлять 2–3 мм (см. рис. 7.5.4), а его ширина 
с каждой стороны шва должна быть не менее 80 мм. На влажную по-
верхность клей наносить с усилием, вдавливая в поверхность, для вы-
теснения воды.

Рисунок 7.5.4 — Нанесение «ПенеПокси»

Монтаж ленты

Уложить гидроизоляционную ленту на клей (см. рис. 7.5.5–7.5.6), сфор-
мировав ее петлей в зоне шва, и плотно прокатать края ленты валиком 
до полного удаления воздуха.

Зашпатлевать края ленты выдавившимся из-под нее клеем «ПенеПок-
си 2К» или «ПенеПокси» (см. рис. 7.5.7). Расход «ПенеПокси 2К» —  
0,5–0,7 кг/м. п. Расход «ПенеПокси» — 0,6–0,9 кг/м. п.

Рисунок 7.5.5 — Укладка ленты «ПенеБанд С» на «ПенеПокси 2К»
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Монтаж ленты

Рисунок 7.5.6 — Укладка ленты «ПенеБанд» на «ПенеПокси»

  Рисунок 7.5.7 — Шпатлевание краев ленты клеем «ПенеПокси 2К»

Ленты «ПенеБанд С» сваривают между собой внахлест при темпера-
туре 300–350 ℃ строительным феном (2 300 Вт) с насадкой шириной 
20–40 мм, при этом конец одной ленты должен заходить на другую 
не менее чем на 100 мм.

Ленты «ПенеБанд» склеивать между собой внахлест, при этом конец 
одной ленты должен заходить на другую не менее чем на 100 мм.

Необходимо обеспечить сильное прижатие ленты к основанию не ме-
нее чем на 24 часа любым доступным способом (см. рис. 7.5.8).
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Монтаж ленты

Рисунок 7.5.8 — Схема гидроизоляции деформационного шва  
системой ПенеБанд С

Защита ленты 
от повреждений

Если предполагается, что при эксплуатации лента будет подвергаться 
механическим воздействиям (например, движение транспорта, пешехо-
дов или ударные нагрузки при отсыпке грунтом), то необходимо пред-
усмотреть защиту ленты от механических повреждений. Обычно для 
данных целей используют дополнительную защиту с помощью транс-
портерной ленты толщиной 5–10 мм или оцинкованными металличе-
скими листами (см. рис. 7.5.9).

Рисунок 7.5.9 — Защита гидроизоляционной ленты от механических повреждений
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Заполнение полости 
шва после монтажа 
гидроизоляционных 
лент (данный вид 
работ применяется 
при необходимости)

С целью исключения возможности скапливания воды в полости де-
формационного шва его необходимо заполнить смолой «ПенеСплит-
Сил» в случае отсутствия воды в шве на момент производства работ 
или смолой «ПенеПурФом 1 К» в случае наличия воды в шве на мо-
мент производства работ. Работы выполняются методом инъектирова-
ния по аналогии с п. 8.6.

Выполнение данных работ необходимо, если наличие воды в дефор-
мационном шве способно снизить эксплуатационные характеристики 
конструкции в целом или оказать другое негативное влияние на эле-
менты конструкции.

Уход См. п. 9.
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8  ТЕХНОЛОГИЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИИ И РЕМОНТА ЭКСПЛУАТИРУЕМЫХ 
СООРУЖЕНИЙ ОИАЭ

Настоящий раздел СТО содержит рекомендации по восстановлению гидроизоляции и ремонту 
различных железобетонных конструкций на объектах использования атомной энергетики.

Общая схема основных дефектов существующих бетонных конструкций, требующих ремонта или 
гидроизоляции, показана на рис. 8.1. Устранение дефектов и восстановление гидроизоляции произ-
водится в соответствии с указанными пунктами настоящего СТО.

Рисунок 8.1 — Схема основных возможных дефектов существующих конструкций
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8.1  Восстановление гидроизоляции ограждающих элементов конструкций

Для устранения капиллярной фильтрации воды через бетон применяется гидроизоляционная 
проникающая смесь «Пенетрон» (см. табл. 8.1). Нельзя исключать  появление конденсата, похожего 
на капиллярную фильтрацию, который может образовываться на бетонных поверхностях при опре-
деленной влажности воздуха при определенной разнице температур воздуха и бетонной поверхности. 
Для борьбы с образованием конденсата необходимо утеплить поверхность, либо изменить темпера-
туру воздуха или бетонной поверхности.

Обработка бетонной конструкции материалом «Пенетрон» производится на заключительном эта-
пе гидроизоляционных и ремонтных работ. Предварительно все трещины, стыки, швы различных 
типов, примыкания, вводы коммуникаций, течи изолировать в соответствии с п. 8.2, 8.4, 8.5, 8.6, 8.7. 
Ремонт дефектов произвести в соответствии с п. 8.3.

Таблица 8.1 — Технологическая карта восстановления гидроизоляции ограждающих элементов 
конструкций

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка 
поверхности

Перед нанесением растворной смеси «Пенетрон» поверхность бетона 
необходимо очистить от пыли, грязи, «цементного молочка», краски, 
штукатурки и других материалов, препятствующих проникновению 
вглубь бетона активных химических компонентов проникающей ги-
дроизоляционной смеси.

Очистку поверхности производить с помощью водоструйной установ-
ки высокого давления (не менее 150 атм) или механическим способом, 
например, углошлифовальной машиной с торцевой алмазной фрезой 
или отбойным молотком (см. рис. 8.1.1).

Рисунок 8.1.1 — Очистка поверхности бетона
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка 
поверхности

Растворная смесь «Пенетрон» наносится только на влажную поверх-
ность бетона. От степени увлажнения бетона зависит эффективность 
применения материала. Увлажнение производить до тех пор, пока бе-
тон не перестанет впитывать воду, а стена подсыхать, т. е. до макси-
мально возможного насыщения бетона водой (см. рис. 8.1.2).

Рисунок 8.1.2 — Увлажнение бетона

Нанесение растворной 
смеси «Пенетрон»

Растворная смесь «Пенетрон» (приготовление — см. Приложение Б) на-
носится кистью или распылителем для растворных смесей равномерно 
по всей поверхности в два слоя. Первый слой наносится на влажный 
бетон, второй — на свежий, но уже схватившийся первый слой. Перед 
нанесением второго слоя поверхность необходимо увлажнить. Нанесе-
ние растворной смеси кистью показано на рис. 8.1.3.

Расход сухой смеси «Пенетрон» составляет 0,8–1,1 кг/м² поверхности 
бетона.

Рисунок 8.1.3 — Нанесение растворной смеси «Пенетрон»

Уход См. п. 9.
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8.2  Ликвидация напорных и безнапорных течей

Условно течи можно разделить на два вида (см. рис. 8.2.1):
 – безнапорные, когда приток воды небольшой, но достаточный для того, чтобы размывать гидрои-
золяционные материалы, окончание схватывания которых наступает позднее 10–15 минут, устра-
няются смесями — «гидропломбами» «Ватерлаг» или «Пенеплаг» (см. табл. 8.2.1);

 – напорные, когда наблюдается активный приток воды (вода под давлением) через полость течи, 
устраняются смесями — «гидропломбами» «Ватерплаг» или «Пенеплаг» и/или гидроактивны-
ми полиуретановыми смолами «ПенеПурФом Р», «ПенеПурФом 65» или «ПенеПурФом 1К» 
(см. табл. 8.2.2).

Рисунок 8.2.1 — Безнапорная и напорная течи

Таблица 8.2.1 — Технологическая карта ликвидации течей «гидропломбами» «Ватерплаг» или 
«Пенеплаг»

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка полости 
течи

Увеличить полости течей с помощью отбойного молотка на ширину 
не менее 25 мм и глубину не менее 50 мм с расширением вглубь по воз-
можности в виде «ласточкиного хвоста». Очистить полость от рыхло-
го отслоившегося бетона.
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Остановка течи

Растворную смесь «Пенеплаг» («Ватерплаг») (приготовление — 
см. Приложение Б), сформированную в виде конуса (см. рис. 8.2.2), 
с максимально возможным усилием вдавить в полость течи и выдер-
жать его в таком состоянии в течение 1 минуты при использовании 
растворной смеси «Пенеплаг» или 2–3 минуты — при использовании 
растворной смеси «Ватерплаг» (см. рис. 8.2.3–8.2.4). Расход сухой сме-
си «Пенеплаг» («Ватерплаг») составляет 1,9 кг/дм³.

Рисунок 8.2.2 — Конус из растворной смеси «Ватерплаг» («Пенеплаг»)

Рисунок 8.2.3 — Остановка течи



92

СТО 6658209531‑006‑2020

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Остановка течи

Рисунок 8.2.4 — Вдавливание и удерживание смеси

Заполнение 
оставшейся части 
полости течи

Заполнение растворной смесью «Пенеплаг» («Ватерплаг») произво-
дится только до половины глубины полости, при большем заполне-
нии излишки материала немедленно удалить механическим способом 
(см. рис. 8.2.5).

Рисунок 8.2.5 — Удаление излишков смеси из полости течи

После использования растворной смеси «Ватерплаг» или «Пенеплаг» 
обработать полость остановленной течи растворной смесью «Пене-
трон» (см. рис. 8.2.6), приготовленной в соответствии с Приложением Б. 
Оставшийся объем полости заполнить растворной смесью «Пенекрит» 
(приготовление — см. Приложение Б).
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Заполнение 
оставшейся части 
полости течи

Рисунок 8.2.6 — Обработка полости смесью «Пенетрон»

Поверхность раствора «Пенекрит» и прилегающую к ней бетонную 
поверхность конструкции обработать растворной смесью «Пенетрон» 
в два слоя в соответствии с п. 8.1 (см. рис. 8.2.7).

Рисунок 8.2.7 — Обработка поверхности



94

СТО 6658209531‑006‑2020

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Заполнение 
оставшейся части 
полости течи

Принципиальная схема устранения течей с помощью сухих смесей 
«Пенеплаг» («Ватерплаг») приведена на рис. 8.2.8.

Рисунок 8.2.8 — Схема ликвидации течи

Уход См. п. 9.

Если остановить течи с использованием смесей «Пенеплаг» и «Ватерплаг» не удается из-за высо-
кой интенсивности водопритока, то необходимо использовать гидроактивные полиуретановые смо-
лы «ПенеПурФом Р», «ПенеПурФом 65» или «ПенеПурФом 1К», которые применяются методом 
инъектирования (см. табл. 8.2.2).

Таблица 8.2.2 — Технологическая карта ликвидации течей гидроактивными смолами

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Установка инъекторов

Пробурить отверстия под углом ~ 45° к поверхности бетона для уста-
новки инъекторов, расстояние между отверстиями и отступ от края 
трещины должны составлять примерно половину толщины конструк-
ции (см. рис. 8.2.9). Диаметр отверстий на 1–2 мм должен превышать 
диаметр инъектора. Например, при диаметре инъектора 13 мм диаметр 
отверстия должен составлять 14–15 мм.

Рисунок 8.2.9 — Схема установки инъекторов
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Установка инъекторов

Очистить отверстия сжатым воздухом от остатков бурения и устано-
вить первый (крайний по горизонтали или нижний по вертикали) ме-
таллический инъектор. Бурение отверстий и установка инъекторов 
показаны на рис. 8.2.10–8.2.12.

Рисунок 8.2.10 — Бурение отверстий

Рисунок 8.2.11 — Монтаж инъектора
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Установка инъекторов

Рисунок 8.2.12 — Инъекторы, установленные на потолочной поверхности

Заполнение устья течи

После того как пробурены отверстия для инъектирования и напор воды 
в трещине или шве будет снижен, вдоль трещины или шва необходимо 
выполнить штрабу сечением 25×25 мм и заполнить ее раствором «Ва-
терплаг» или «Пенеплаг» (приготовление смесей — см. Приложение Б). 
Заполнение — см. рис. 8.2.14.

Подготовка 
оборудования и смолы 
к инъектированию

Подготовить насос к инъектированию согласно п. 6.10.

Смешивание компонентов смолы «ПенеПурФом Р» происходит на вы-
ходе из насоса в смесительной головке. Смолы «ПенеПурФом 65» 
и «ПенеПурФом 1К» предварительно перемешать с катализатором 
в соответствии с Приложением Б.

Выполнение 
инъекционных работ

Инъектирование смолы в вертикальные трещины производится после-
довательным нагнетанием снизу вверх, а в горизонтальные последова-
тельно от края.

Инъектирование производится до тех пор, пока не произойдет резкого 
повышения давления в системе или давление долгое время (2–3 мину-
ты) не повышается, либо пока смола не начнет вытекать из соседнего 
инъектора.

Далее необходимо установить следующий инъектор и продолжить 
процесс инъектирования. Перед переходом на следующий инъектор 
произвести контрольное нагнетание в предыдущий. Процесс инъек-
тирования показан на рис. 8.2.13.

При образовании пленки на поверхности материала в приемной емко-
сти насоса необходимо удалить ее и продолжить процесс инъектиро-
вания.

При увеличении вязкости смеси необходимо слить смолу и срочно про-
мыть насос растворителем (например, ксилол или растворитель 646), 
после чего приготовить новую порцию материала.
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Выполнение 
инъекционных работ

При необходимости демонтажа инъекторов полость шпуров заполнить 
с помощью раствора материала «Пенекрит» (приготовление — см. При-
ложение Б).

Общая схема конструкции после ликвидации течи при помощи гидро-
активных смол показана на рис. 8.2.14.

Рисунок 8.2.13 — Инъектирование смолы

 Рисунок 8.2.14 — Схема конструкции по окончании инъекционных работ

Очистка 
оборудования

После инъектирования оборудование промыть растворителем (напри-
мер, ксилол или растворитель 646). Далее насос и шланги промыть 
гидравлическим маслом (например, Mobil HLP-68 или его аналог). По-
лимеризовавшийся материал можно удалить только механическим спо-
собом.
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8.3  Ремонт железобетонных конструкций и защита арматуры от коррозии

Повреждения по характеру влияния на конструкции можно разделить на три группы:

Ⅰ группа — поверхностные дефекты без оголения арматуры, не снижающие прочность и долговеч-
ность конструкции: 

 – поверхностные сколы, раковины, пустоты;

 – поверхностные трещины с раскрытием менее 0,2 мм;

 – шелушение поверхности бетона.

ⅠⅠ группа — дефекты с оголением арматуры, уменьшающие долговечность конструкции: 
 – трещины раскрытием более 0,2 мм; 

 – пустоты и раковины в бетоне;

 – коррозия бетона и арматуры;

 – отслоение и разрушение бетона защитного слоя.

ⅠⅠⅠ группа — дефекты, снижающие несущую способность конструкции: 
 – трещины, не предусмотренные расчетом по прочности и выносливости; 

 – глубокие раковины и пустоты.

Восстановление бетонных конструкций методом оштукатуривания или торкретирования вы-
полняется растворными смесями «Скрепа М500 Ремонтная» или «Скрепа М700 Конструкционная». 
Восстановление методом инъектирования производится с применением смеси «Скрепа М600 Инъек-
ционная», методом заливки самоуплотняющейся растворной смеси на горизонтальную поверхность 
или в опалубку — с применением «Скрепа Самонивелир». Небольшие дефекты и сколы глубиной 
до 7 мм заполняются смесью «Скрепа Финишная», которая также используется в качестве основа-
ния для нанесения декоративных покрытий после проведения ремонтных работ.

Ремонт статичных трещин раскрытием более 0,4 мм и заполнение пустот в конструкциях произ-
водят методом инъектирования растворной смеси «Скрепа М600 Инъекционная». Тем самым обе-
спечивается восстановление монолитности и повышение несущей способности конструкции. Ремонт 
статичных трещин в железобетонных конструкциях выполняют после того, как устранены причи-
ны их образования и развитие трещин закончилось.

Сухую смесь «Скрепа М500 Ремонтная» рекомендуется использовать для ремонта бетонов с клас-
сом по прочности на сжатие до В35.

Сухую смесь «Скрепа М600 Инъекционная» рекомендуется использовать для ремонта бетонов 
с классом по прочности на сжатие до В45.

Сухую смесь «Скрепа М700 Конструкционная» рекомендуется использовать для ремонта бетонов 
с классом по прочности на сжатие свыше В45.
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8.3.1  Ремонт поверхностных дефектов бетона

Железобетонные конструкции имеют повреждения в защитном слое железобетона (см. рис. 8.3.1.1) 
и  нуждаются в  ремонте и  выравнивании поверхности согласно требованиям ГОСТ 13015 
(см. табл. 8.3.1).

Рисунок 8.3.1.1 — Поверхностные дефекты бетона

Таблица 8.3.1 — Технологическая карта ремонта поверхностных дефектов бетона

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка 
поверхности

Очистить ремонтируемый участок до структурно прочного бетона. Для 
улучшения адгезии обеспечить шероховатость поверхности. Выпол-
нить оконтуривание ремонтируемого участка (см. рис. 8.3.1.2).

Рисунок 8.3.1.2 — Оконтуривание дефекта
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Нанесение ремонтной 
смеси

Увлажнить бетон водой до максимально возможного его насыщения 
и заполнить дефекты растворной смесью «Скрепа М500 Ремонтная», 
«Скрепа М700 Конструкционная» (см. рис. 8.3.1.3–8.3.1.4). Приготов-
ление растворных смесей — см. Приложение Б.

Толщина нанесения растворной смеси «Скрепа М500 Ремонтная» со-
ставляет 5–50 мм за один проход, смеси «Скрепа М700 Конструкцион-
ная» — 6–60 мм за один проход.

Рисунок 8.3.1.3 — Заполнение поверхностных дефектов бетона

Рисунок 8.3.1.4 — Схема устранения поверхностных дефектов бетона

Уход См. п. 9.
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8.3.2  Ремонт дефектов бетона с оголением арматуры в сжатой зоне

Железобетонные элементы конструкции с поврежденным защитным слоем бетона и участками 
оголенной арматуры на поверхности бетона в сжатой зоне (см. рис. 8.3.2.1–8.3.2.2) рекомендуется 
восстанавливать сухими смесями «Скрепа М500 Ремонтная» и «Скрепа М700 Конструкционная» 
в соответствии с табл. 8.3.2.

Рисунок 8.3.2.1 — Разрушенные участки бетона с оголенной арматурой

Рисунок 8.3.2.2 — Несущие железобетонные колонны с поврежденным защитным слоем бетона 
и участками оголенной арматуры

Таблица 8.3.2 — Технологическая карта ремонта дефектов с оголением арматуры методом 
оштукатуривания.

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка 
поверхности

Удалить слабый бетон. Для улучшения адгезии обеспечить шерохова-
тость поверхности. Выполнить оконтуривание ремонтируемого участ-
ка под углом 90–135° в соответствии с рис. 8.3.2.3.
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка 
поверхности

Рисунок 8.3.2.3 — Оконтуривание дефекта конструкции с разрушением защитного 
слоя

Обеспечить зазор между арматурой и бетоном не менее 10 мм. Очи-
стить арматуру от ржавчины до степени 2 по ГОСТ 9.402-2004.

Защита арматуры 
от коррозии

Нанести растворную смесь «Скрепа М600 Инъекционная» на арматуру 
с целью ее защиты от коррозии (приготовление — см. Приложение Б).

В случае значительного коррозионного повреждения арматуры (более 
30 % площади сечения) ее необходимо заменить. На замену арматуры 
должно быть получено решение проектной организации.

Нанесение ремонтной 
смеси

Увлажнить бетон до максимально возможного его насыщения и вос-
становить защитный слой бетона растворной смесью «Скрепа М500 
Ремонтная» или «Скрепа М700 Конструкционная» в зависимости 
от требуемой прочности (см. рис. 8.3.2.4–8.3.2.5). Приготовление рас-
творных смесей — см. Приложение Б.

Толщина нанесения растворной смеси «Скрепа М500 Ремонтная» со-
ставляет 5–50 мм за один проход и 6–60 мм для растворной смеси 
«Скрепа М700 Конструкционная».

В случае нанесения последующего слоя предыдущий обработать зуб-
чатым шпателем для улучшения сцепления между слоями. Следую-
щий слой нанести после затвердевания предыдущего, предварительно 
увлажнив его.
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Нанесение ремонтной 
смеси

Рисунок 8.3.2.4 — Схема заполнения дефектов защитного слоя бетона

Рисунок 8.3.2.5 — Схема восстановления железобетонных колонн

Уход См. п. 9.
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8.3.3  Ремонт дефектов бетона с оголением арматуры в растянутой зоне

Монолитные участки железобетонных балок, плит покрытия с поврежденным защитным слоем 
бетона и участками оголенной арматуры (см. рис. 8.3.3.1) рекомендуется восстанавливать методом 
оштукатуривания сухими смесями «Скрепа М500 Ремонтная», «Скрепа М700 Конструкционная» 
в соответствии с п. 8.3.2 или методом инъектирования сухой смесью «Скрепа М600 Инъекцион-
ная» в соответствии с табл. 8.3.3. Принципиальная схема восстановления показана на рис. 8.3.3.2.

Рисунок 8.3.3.1 — Монолитные участки железобетонных балок с участками оголенной арматуры

Рисунок 8.3.3.2 — Схема восстановления потолочных поверхностей
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка 
поверхности

Удалить слабый бетон. Для улучшения адгезии обеспечить шерохова-
тость поверхности. Выполнить окантовку ремонтируемого участка под 
углом 90–135° в соответствии с рис. 8.3.3.2.

Обеспечить зазор между арматурой и бетоном не менее 10 мм. Очи-
стить арматуру от ржавчины до степени 2 по ГОСТ 9.402-2004.

Подготовка опалубки 
и оборудования

Подготовить опалубку к установке.

Проверить работоспособность оборудования в соответствии с п. 6.10. 
Для инъектирования использовать насосы НДМ-20 или НДМ-40.

Нанесение ремонтной 
смеси

Увлажнить бетон до максимально возможного его насыщения и выста-
вить опалубку (см. рис. 8.3.3.3).

Рисунок 8.3.3.3 — Установка опалубки

Восстановить защитный слой бетона растворной смесью «Скрепа М600 
Инъекционная» (приготовление — см. Приложение Б) методом инъек-
тирования под давлением.

Уход См. п. 9.
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8.3.4  Заполнение пустот и трещин в строительных конструкциях

Заполнение пустот и статичных трещин в бетонных и каменных конструкциях необходимо про-
изводить сухой смесью «Скрепа М600 Инъекционная» в соответствии с табл. 8.3.4. Принципиаль-
ные схемы заполнения показаны на рис. 8.3.4.1–8.3.4.3.

Рисунок 8.3.4.1 — Схема установки инъекторов

Рисунок 8.3.4.2 — Схема заполнения пустот и трещин в монолитной бетонной стене
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Рисунок 8.3.4.3 — Схема заполнения пустот и полостей

Таблица 8.3.4 — Технологическая карта заполнения пустот и трещин

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Устройство штрабы 
и шпуров 

Вдоль трещин выполнить штрабу сечением не менее 25×25 мм и за-
полнить ее раствором «Скрепа М500 Ремонтная» (приготовление — 
см. Приложение Б).

Пробурить шпуры под углом 45° в шахматном порядке с обеих сторон 
от трещины с шагом, равным половине толщины конструкции, в со-
ответствии с рис. 8.3.4.1. Шпуры должны пересекать полость трещины 
в середине конструкции. Шпуры продуть воздухом или промыть во-
дой под давлением, после чего установить инъекторы.

Подготовка 
оборудования 
к инъектированию

Проверить работоспособность оборудования в соответствии с п. 6.10. 
Для инъектирования использовать насосы НДМ-20 или НДМ-40.

Выполнение 
инъекционных работ

Приготовить необходимое количество растворной смеси «Скрепа М600 
Инъекционная» (приготовление — см. Приложение Б).

Установить крайний инъектор и начать процесс инъектирования.
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Выполнение 
инъекционных работ

Инъектирование производить до тех пор, пока не произойдет резкого 
повышения давления в системе или, наоборот, когда давление в тече-
ние 2–3 минут не повышается, либо пока растворная смесь не начнет 
вытекать из соседнего шпура.

Установить следующий инъектор и продолжить инъектирование.

При увеличении вязкости растворной смеси промыть насос водой, при-
готовить новую порцию растворной смеси и продолжить инъектиро-
вание.

При необходимости удаления инъекторов оставшиеся полости запол-
нить растворной смесью «Пенекрит». По окончании работы оборудо-
вание промыть водой.

Уход См. п. 9.
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8.3.5  Ремонт объемных дефектов

Когда повреждения бетона объектов атомной энергетики носят значительный объемный харак-
тер (см. рис. 8.3.5.1), для ремонта целесообразно применять растворную смесь «Скрепа Самониве-
лир» в соответствии с табл. 8.3.5. Смесь позволяет проводить ремонт, в том числе и в случаях, когда 
произошло оголение рабочей арматуры.

Рисунок 8.3.5.1 — Объемные разрушения бетона

Таблица 8.3.5 — Технологическая карта ремонта объемных дефектов

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка 
поверхности

Очистить ремонтируемый участок до структурно прочного бетона. Для 
улучшения адгезии обеспечить шероховатость поверхности. Выпол-
нить оконтуривание ремонтируемого участка (см. рис. 8.3.5.2).

При оголении арматурных стержней удалить бетон вокруг них не ме-
нее чем на 10 мм. Очистить арматуру от ржавчины.

Рисунок 8.3.5.2 — Оконтуривание дефектов конструкции с имеющимися 
объемными разрушениями
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Укладка ремонтной 
смеси

Увлажнить бетон водой до максимально возможного его насыщения 
и уложить растворную смесь «Скрепа Самонивелир» (см. рис. 8.3.5.3), 
при необходимости выставить опалубку. Приготовление растворной 
смеси — см. Приложение Б.

Максимальная толщина слоя не ограничена. При укладке растворной 
смеси слоем более 40 мм необходимо обеспечить армирование: закре-
пить на поверхности с помощью анкеров кладочную сетку с размером 
ячейки 50–100 мм с зазором от поверхности 10 мм.

Рисунок 8.3.5.3 — Ремонт объемных дефектов бетона

Уход См. п. 9.
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8.3.6  Заполнение сколов и раковин в бетоне и выравнивание поверхностей после ремонта

Если на поверхностях и гранях конструкций имеются раковины, сколы и другие дефекты малого 
объема (см. рис. 8.3.6.1), то их заполнение производится смесью «Скрепа Финишная».

После проведения ремонтных работ может иметься необходимость устройства декоративного по-
крытия. «Скрепа Финишная» также используется в качестве основания для декоративных покры-
тий, поскольку обеспечивает высокую гладкость поверхности.

Заполнение раковин и сколов бетона, а также устройство финишного выравнивающего слоя вы-
полнять в соответствии с табл. 8.3.6.

Рисунок 8.3.6.1 — Дефекты бетонной поверхности

Таблица 8.3.6 — Технологическая карта заполнения малых дефектов бетона и устройства 
финишного слоя

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка 
поверхности

Очистить сколы и раковины в бетоне от пыли и других загрязнений 
(см. рис. 8.3.6.2).

Перед устройством финишного покрытия обеспечить шероховатость 
поверхности бетона. Если «Скрепа Финишная» наносится на сме-
си «Скрепа М500 Ремонтная» или «Скрепа М700 Конструкционная», 
то подготовка поверхности не требуется.

Рисунок 8.3.6.2 — Требующие заполнения раковины в бетоне
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Нанесение финишной 
смеси

Увлажнить бетон или поверхность ремонтной смеси водой до макси-
мально возможного насыщения.

Заполнить раковины и сколы глубиной до 7 мм растворной смесью 
«Скрепа Финишная» (см. рис. 8.3.6.3). Для выравнивания поверхности 
нанести смесь шпателем толщиной от 0,5 до 7 мм (см. рис. 8.3.6.4). При-
готовление растворной смеси — см. Приложение Б.

Рисунок 8.3.6.3 — Заполнение раковин и сколов

Рисунок 8.3.6.4 — Выравнивание поверхности

Уход См. п. 9.
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8.4  Гидроизоляция мест ввода инженерных коммуникаций

Восстановление гидроизоляции места прохода металлической гильзы для ввода коммуникаций 
производится с применением материалов «Пенекрит», «Пенетрон» (см. табл. 8.4.1).

Восстановление гидроизоляции пространства между гильзой и проходящими через нее комму-
никациями может производиться двумя способами. В первом используются материалы «Пенебар», 
«Пенекрит» и «Пенетрон» (см. табл. 8.4.2), во втором — клей-герметик «ПенеПокси» (см. табл. 8.4.3).

Таблица 8.4.1 — Технологическая карта восстановления гидроизоляции металлической гильзы для 
ввода инженерных коммуникаций

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Устройство штрабы

Вокруг гильзы выполнить штрабу в бетоне глубиной 25 мм и шири-
ной 25 мм (см. рис. 8.4.1). Очистить штрабу и гильзу от пыли, ржавчи-
ны и других загрязнений.

Рисунок 8.4.1 — Подготовка штрабы

При наличии течи ее необходимо устранить смесями «Ватерплаг» или 
«Пенеплаг» в соответствии с п. 8.2, заполнив на глубину 25 мм подго-
товленную полость.

Заполнение штрабы

Штрабу вокруг гильзы плотно заполнить растворной смесью «Пене-
крит» (приготовление — см. Приложение Б), предварительно увлаж-
нив и загрунтовав поверхность бетона растворной смесью «Пенетрон» 
(приготовление — см. Приложение Б) в один слой (см. рис. 8.4.2–8.4.3). 
Растворную смесь «Пенекрит» и прилегающие бетонные поверхности 
обработать растворной смесью «Пенетрон» в два слоя (см. п. 8.1). Прин-
ципиальная схема гидроизоляции гильзы — см. рис. 8.4.4.

Рисунок 8.4.2 — Увлажнение поверхности бетона и штрабы
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Заполнение штрабы

Рисунок 8.4.3 — Заполнение штрабы раствором «Пенекрит»

Рисунок 8.4.4 — Схема гидроизоляции гильзы

Уход См. п. 9.

Таблица 8.4.2 — Технологическая карта восстановления гидроизоляции между гильзой 
и коммуникациями (материалы «Пенебар», «Пенекрит», «Пенетрон»)

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовительные 
работы

Гидроизоляция примыкания металлической гильзы к бетону выпол-
няется в соответствии с табл. 8.4.1.
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовительные 
работы

При наличии между инженерными коммуникациями и гильзой на-
бивки и других уплотнений удалить их на глубину 75 мм. При отсут-
ствии набивки необходимо восстановить ее, оставив полость глубиной 
75 мм от края гильзы. Очистить гильзу и инженерные коммуникации 
от пыли, ржавчины и других загрязнений.

При наличии течи ее необходимо устранить смесями «Ватерплаг» или 
«Пенеплаг» в соответствии с п. 8.2, заполнив на глубину 25 мм подго-
товленную полость.

Заполнение 
пространства между 
инженерными 
коммуникациями 
и гильзой

Отмерить и отрезать необходимое количество гидроизоляционного 
жгута «Пенебар». Обезжирить поверхность инженерных коммуника-
ций растворителем и плотно обмотать их жгутом «Пенебар».

Пространство между инженерными коммуникациями и гильзой плотно 
заполнить растворной смесью «Пенекрит» (приготовление — см. При-
ложение Б). Раствор «Пенекрит» обработать растворной смесью «Пене-
трон» (приготовление — см. Приложение Б) в два слоя в соответствии 
с п. 8.1. Общая схема гидроизоляции мест ввода коммуникаций пока-
зана на рис. 8.4.5.

Рисунок 8.4.5 — Схема гидроизоляции мест ввода инженерных коммуникаций

Уход См. п. 9.
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Таблица 8.4.3 — Технологическая карта восстановления гидроизоляции между гильзой 
и коммуникациями (материал «ПенеПокси»)

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовительные 
работы

Гидроизоляция примыкания металлической гильзы к бетону выпол-
няется в соответствии с табл. 8.4.1.

При наличии между инженерными коммуникациями и гильзой на-
бивки и других уплотнений удалить их на глубину 50 мм. При отсут-
ствии набивки необходимо восстановить ее, оставив полость глубиной 
50 мм от края гильзы. Очистить гильзу и инженерные коммуникации 
от пыли, ржавчины и других загрязнений.

При наличии течи ее необходимо устранить смесями «Ватерплаг» или 
«Пенеплаг» в соответствии с п. 8.2, заполнив на глубину 25 мм подго-
товленную полость.

Заполнение 
пространства между 
инженерными 
коммуникациями 
и гильзой

Далее инженерные коммуникации и гильзу очистить от остатков рас-
твора, обезжирить растворителем и просушить. Пространство между 
инженерными коммуникациями и гильзой плотно, без разрывов, за-
полнить клеем-герметиком «ПенеПокси» (см. рис. 8.4.6). Глубина поли-
меризации «ПенеПокси» за 24 часа составляет 3 мм, при температуре 
20 ℃.

Рисунок 8.4.6 — Схема гидроизоляции мест ввода инженерных коммуникаций

Уход См. п. 9.
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8.5  Гидроизоляция статичных трещин раскрытием более 0,4 мм, швов бетонирования 
и швов сопряжения элементов железобетонных конструкций

Восстановление гидроизоляции данных узлов производится сухими смесями «Пенекрит» и «Пе-
нетрон» (см. табл. 8.5). При наличии активной течи через трещину, шов или стык, ее необходимо 
предварительно устранить быстросхватывающейся гидроизоляционной смесью «Ватерплаг» или 
«Пенеплаг» (см. п. 8.2).

Таблица 8.5 — Технологическая карта гидроизоляции статичных трещин, швов бетонирования 
и швов сопряжений элементов железобетонных конструкций

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Устройство штрабы

Выполнить штрабу вдоль трещины, примыкания или шва бетониро-
вания сечением не менее 25×25 мм с помощью штрабореза и отбойно-
го молотка (см. рис. 8.5.1).

Затем штрабу тщательно очистить от мусора и рыхлого бетона с по-
мощью щетки с металлическим ворсом, обильно увлажнить и  за-
грунтовать (см. рис. 8.5.2) одним слоем растворной смеси «Пенетрон» 
(приготовление — см. Приложение Б).

Расход сухой смеси «Пенетрон» составляет 0,1 кг/пог. м при сечении 
штрабы 25×25 мм.

Рисунок 8.5.1 — Подготовка штрабы

Рисунок 8.5.2 — Штраба, загрунтованная растворной смесью «Пенетрон»
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Заполнение штрабы

Подготовленную штрабу плотно заполнить растворной смесью «Пе-
некрит» (приготовление — см. Приложение Б). При этом толщина на-
носимого за один прием слоя растворной смеси «Пенекрит» не должна 
превышать 30 мм.

Более глубокие штрабы заполняются в несколько слоев.

Расход сухой смеси «Пенекрит» при штрабе 25×25 мм составляет 1,5 кг/
пог. м. При увеличении сечения штрабы расход сухой смеси «Пенекрит» 
возрастает пропорционально. Приготовление и укладка растворной 
смеси «Пенекрит» показаны на рис. 8.5.3–8.5.4.

Рисунок 8.5.3 — Приготовление смеси «Пенекрит»

Рисунок 8.5.5 — Обработка штрабы смесью «Пенетрон»

Заполненную штрабу и прилегающие участки бетона необходимо ув-
лажнить и обработать растворной смесью «Пенетрон» (см. п. 8.1) в два 
слоя (см. рис. 8.5.5).
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Заполнение штрабы

Рисунок 8.5.5 — Обработка штрабы смесью «Пенетрон»

Принципиальные схемы гидроизоляции трещин и швов при наличии 
и отсутствии течей показаны на рисунках 8.5.6–8.5.9.

Рисунок 8.5.6 — Схема гидроизоляции трещины при отсутствии течей воды
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Заполнение штрабы

Рисунок 8.5.7 — Схема гидроизоляции трещины при наличии течей воды

Рисунок 8.5.8 — Схема гидроизоляции шва «стена-пол» («стена-потолок»)
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Заполнение штрабы

Рисунок 8.5.9 — Схема гидроизоляции шва бетонирования (трещины)

Уход См. п. 9.
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8.6  Гидроизоляция подвижных трещин

Гидроизоляция подвижных трещин без фильтрации воды (см. рис. 8.6.1) на момент производства 
работ осуществляется с помощью двухкомпонентной полиуретановой смолы «ПенеСплитСил» со-
вместно с сухой смесью «Скрепа М500 Ремонтная» (см. табл. 8.6).

Рисунок 8.6.1 — Подвижная трещина в полу

В случае фильтрации воды через трещину гидроизоляцию следует выполнять полиуретановой 
смолой «ПенеПурФом 1К» совместно с быстросхватывающимися гидроизоляционными смесями 
«Ватерплаг» или «Пенеплаг» (см. п. 8.2).

Таблица 8.6 — Технологическая карта гидроизоляции подвижных трещин

Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Устройство штрабы

Для проведения гидроизоляции подвижной трещины необходимо при 
помощи штрабореза и отбойного молотка выполнить штрабу сече-
нием 25×25 мм вдоль устья трещины (см. рис. 8.6.2), очистить штрабу 
от пыли и загрязнений (см. рис. 8.6.3).

Рисунок 8.6.2 — Подготовка штрабы
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Устройство штрабы

Рисунок 8.6.3 — Очистка штрабы от пыли

Устройство шпуров

Пробурить отверстия в  бетоне под углом ~ 45° к  поверхности 
(см. рис. 8.6.4), очистить шпуры от продуктов бурения (см. рис. 8.6.5). 
При этом расстояние от устья трещины должно быть равно половине 
толщины конструкции, т. е. шпуры должны пересекать полость тре-
щины в середине конструкции (см. рис. 8.2.10). Диаметр отверстий 
должен на 1–2 мм превышать диаметр инъекторов, например, при диа-
метре инъектора 13 мм диаметр отверстия должен составлять 14–15 мм.

Рисунок 8.6.4 — Бурение отверстий для инъекторов
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Устройство шпуров

Рисунок 8.6.5 — Продувка отверстий сжатым воздухом

Заполнение штрабы

Если течь на момент проведения работ отсутствует, то штраба за-
полняется растворной смесью «Пенекрит» (приготовление сме-
си — см. Приложение Б), предварительно нужно увлажнить бетон 
(см. рис. 8.6.6–8.6.7).

Если присутствует течь, то штраба заполняется гидропломбами 
«Ватерплаг» или «Пенеплаг» в соответствии с п. 8.2 (приготовле-
ние — см. Приложение Б). Данная операция производится для предот-
вращения вытекания смолы из устья трещины.

Рисунок 8.6.6 — Увлажнение штрабы перед заполнением растворной смесью

Рисунок 8.6.7 — Заполнение штрабы
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Подготовка 
оборудования 
к инъектированию

Для инъектирования смолы «ПенеПурФом 1К» рекомендуется исполь-
зовать ручной поршневой насос типа ЕК-100, а для смолы «ПенеСплит-
Сил» насос типа ЕК-200. Перед приготовлением смолы рекомендуется 
проверить работоспособность насоса согласно п. 6.10 (см. рис. 8.6.8).

Рисунок 8.6.8 — Проверка работоспособности оборудования

Подготовка смолы 
к инъектированию

Перед приготовлением рабочего объема смолы рекомендуется провести 
пробное смешивание компонентов в небольшой емкости для оценки 
времени реакции и жизнеспособности в условиях объекта (приготов-
ление — см. Приложение Б).

Для смолы «ПенеПурФом 1К» подобрать необходимое количество ката-
лизатора, исходя из скорости фильтрации воды сквозь трещину и тем-
пературы окружающей среды (см. Приложение Б).

Приготовить такое количество смолы, которое можно израсходовать 
за время жизнеспособности (см. рис. 8.6.9).

Рисунок 8.6.9 — Приготовление рабочего объема смолы
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Выполнение 
инъекционных работ

Температура смолы при инъектировании должна быть не ниже +17 ℃.

Установить крайний (для вертикальных трещин нижний) инъектор 
и начать процесс инъектирования (см. рис. 8.6.10–8.6.11).

Рисунок 8.6.10 — Установка инъекторов

Рисунок 8.6.11 — Выполнение инъекционных работ

Инъектирование проводить до тех пор, пока не произойдет резкого по-
вышения давления в системе, или давление долгое время (2–3 мину-
ты) не повышается, либо пока инъекционная смесь не начнет вытекать 
из соседнего шпура.

Далее необходимо установить следующий инъектор и продолжить про-
цесс инъектирования трещины. Перед переходом на следующий инъ-
ектор произвести контрольное нагнетание смолы в предыдущий.

При увеличении вязкости смолы промыть насос растворителем (напри-
мер, растворитель 646) и приготовить новую порцию смолы.

При необходимости удаления инъекторов полость шпуров заполнить 
растворной смесью «Пенекрит» (приготовление — см. Приложение Б).

Принципиальные схемы гидроизоляции подвижных трещин показа-
ны на рис. 8.6.12–8.6.13.
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Наименование 
операции Выполняемые действия, требования

Выполнение 
инъекционных работ

Рисунок 8.6.12 — Схема гидроизоляции подвижных трещин при отсутствии течей 
воды

Рисунок 8.6.13 — Схема гидроизоляции подвижных трещин с фильтрацией воды

Очистка 
оборудования 

Промыть насос и рукава сначала растворителем (например, ксилол или 
растворитель 646), затем гидравлическим маслом (например, Mobil 
HLP-68 или его аналог). Полимеризовавшуюся смолу можно удалить 
только механическим способом.

Уход См. п. 9.
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8.7  Восстановление гидроизоляции деформационных швов

Гидроизоляцию деформационных швов выполнять в соответствии с п. 7.5.
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9  УХОД ЗА ОБРАБОТАННОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ

Все материалы, поставляемые ЗАО «ГК «Пенетрон‑Россия», после применения требуют соответ-
ствующего ухода — см. табл. 9.1.

Таблица 9.1 — Уход после применения

Материал Уход

«Пенетрон»
«Пенекрит»
«Пенеплаг»
«Ватерплаг»

Обработанные поверхности (после использования смесей 
«Пенекрит», «Ватеплаг», «Пенеплаг» поверхности обраба-
тываются смесью «Пенетрон») защитить от механических 
воздействий и отрицательных температур в течение 3 суток. 
Следить за тем, чтобы обработанные поверхности оставались 
влажными в течение 3 суток, для чего использовать водное 
распыление и/или укрытие бетонной поверхности влагоне-
проницаемой пленкой.

«Пенетрон Адмикс»

Уход за бетоном, включающий защиту от потери влаги, попа-
дания атмосферных осадков, создание благоприятного тем-
пературно-влажностного режима, прогрев в зимнее время 
осуществляется согласно действующей нормативной доку-
ментации и не отличается от такового для бетона без добавки.

«Скрепа М500 Ремонтная»
«Скрепа М600 Инъекционная»
«Скрепа М700 
Конструкционная»
«Скрепа Самонивелир»
«Скрепа Финишная»

Восстановленные участки защитить от механических воздей-
ствий и отрицательных температур в течение 3 суток. Сле-
дить за тем, чтобы обработанные поверхности оставались 
влажными в течение 3 суток, для чего использовать водное 
распыление и/или укрытие бетонной поверхности влагоне-
проницаемой пленкой.

«ПенеПокси»
Нанесенный клей-герметик защитить от механических воз-
действий и отрицательных температур в течение 3 суток, при 
этом допускается любой уровень влажности.

«ПенеПокси 2К»
Нанесенный эпоксидный материал следует защищать от воды, 
механических воздействий и отрицательных температур в те-
чение трех суток.
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10  КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА РАБОТ

10.6  Работы по ремонту конструкций следует проводить в соответствии с технологическими ре-
гламентами, входящими в состав проекта производства работ, инструкциями производителя мате-
риалов и настоящим Стандартом.

При ремонте железобетонных конструкций должны соблюдаться требования по контролю каче-
ства работ, изложенные в СП 70.13330.2012.

10.7  Обеспечение требований настоящего Стандарта по качеству выполнения и параметрам кон-
струкции возлагается на сменного мастера (прораба), производителя работ и дежурного лаборан-
та строительной лаборатории.

Все используемые материалы должны быть сертифицированы для применения в Российской Фе-
дерации и иметь паспорта качества.

10.8  Контроль качества бетона, ремонтных растворов по прочности, следует осуществлять пу-
тем изготовления и испытания контрольных образцов. Контрольные образцы сразу после изготов-
ления необходимо установить в близости с поверхностью бетона под тепловлагозащитное покрытие, 
предварительно обернув в пленку формы со свежеотформованными образцами. Формы с образцами 
следует хранить под тепловлагозащитным покрытием до момента испытаний. После снятия тепло-
влагозащитного покрытия оставшиеся контрольные образы распалубливают и хранят до момента 
испытаний в нормальных условиях по ГОСТ 10180-90.

10.9  Строительные лаборатории должны иметь достаточное количество температурных датчи-
ков и термометров для замера температур.

10.10  Строительной организации необходимо следить за соблюдением последовательности ре-
монтных работ, установленной в настоящем Стандарте.

10.11  Ремонтные работы, по их завершению, оформляются соответствующими актами на скры-
тые работы.

10.12  В зимний период времени особое внимание следует уделять выступающим частям конструк-
ций и принимать в необходимых случаях дополнительные меры по предупреждению заморажива-
ния твердеющих ремонтных составов.

10.13  На стройплощадке необходимо иметь «Журнал входного контроля», «Общий журнал ра-
бот», журналы производства отдельных видов работ, в т. ч. «Журнал бетонных работ» и «Журнал 
замеров температуры бетона». В этих журналах, кроме температуры ремонтного бетона и раство-
ров, следует указывать температуру наружного воздуха и температуру ремонтируемой конструкции.

10.14  Контроль качества ремонта трещин по степени их заполнения ведут с использованием уль-
тразвукового метода по ГОСТ 17624-78. Определение качества ремонта осуществлять с использова-
нием датчиков с частотой 60–100 кГц. Измерения проводят по поверхности бетона путем сравнения 
времени прохождения ультразвукового сигнала на сплошном участке конструкции и на участке с за-
полненной трещиной. Трещина считается нормально заполненной, если скорость прохождения сиг-
нала на сплошных участках бетона будет соответствовать скорости его прохождении на участках 
с отремонтированными трещинами с отклонением ±5%.

10.15  По завершению работ проверяется отсутствие в конструкции водопроявлений, отсутствие 
на бетонной поверхности раковин и каверн и др. дефектов.
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11  ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ РАБОТ

11.1  Работы по ремонту бетонных и железобетонных конструкций должны производиться с со-
блюдением требований техники безопасности установленных:

 – СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие требования»;

 – СНиП 12-04-2002 «Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное производство»;

 – ПБ 03-428-02 «Правила безопасности при строительстве подземных сооружений»;

 – ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ «Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны»,

 – ГОСТ 12.1.004-91 ССБТ «Пожарная безопасность. Общие требования».

 – Правилами техники безопасности и производственной санитарии при производстве работ по ре-
конструкции и капитальному ремонту искусственных сооружений;

 – Правилами техники безопасности и производственной санитарии при производстве погрузоч-
но-разгрузочных работ;

11.2  Работы по ремонту бетонных и железобетонных конструкций необходимо производить с при-
менением подмостей, лестниц и других предохранительных устройств. В процессе производства 
работ рабочие должны использовать предохранительные пояса и другие приспособления, удовлет-
воряющие требованиям безопасного ведения работ.

11.3  Подмости должны быть устроены по утвержденному проекту производства работ и до на-
чала работ испытанные статической и динамической нагрузкой в соответствии с указаниями нор-
мативных документов. Все испытания должны быть оформлены актом.

11.4  Переносные (приставные) лестницы должны иметь ступеньки, врезанные или вдолбленные 
в тетивах и быть стянутыми металлическими стяжками. Применение лестниц со ступеньками, при-
шитыми гвоздями, не допускается.

11.5  Работать механизированным инструментом с приставных лестниц запрещается.

11.6  Особое внимание следует уделять устройству подвесных подмостей:

 – диаметры стальных канатов для подвешивания подмостей должны быть проверены расчетом;

 – канаты должны иметь запас прочности не менее девятикратного.

11.7  Выбраковку находившихся в работе стальных канатов (тросов) следует производить по чис-
лу поврежденных проволок на длине одного шага свивки согласно Правилам устройства и безопас-
ной эксплуатации грузоподъемных кранов.

11.8  Тросы для подъема и опускания должны пропускаться через надежно закрепленные блоки. 
Тросы во избежание повреждения не должны касаться элементов конструкций.

11.9  Лебедки, устанавливаемые на земле, должны быть загружены балластом, вес которого дол-
жен не менее чем в два раза превышать тяговое усилие лебедки. Балласт должен быть закреплен 
на раме лебедки.

11.10  Все ручные подъемные лебедки должны быть снабжены автоматически действующими 
двойными тормозными устройствами. Запрещается работать лебедкой с неисправными тормозами.

11.11  Концы переносных лестниц должны быть снабжены штырями при установке их на мягкий 
грунт и резиновыми башмаками при установке на твердое основание.

11.12  Переносные лестницы перед эксплуатацией необходимо испытать статической нагрузкой 
1,2 кН, приложенной к одной из ступеней посередине пролета лестницы, находящейся в эксплуата-
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ционном положении. В процессе эксплуатации деревянные лестницы необходимо испытывать каж-
дые полгода.

11.13  Не допускается применять в качестве подмостей стремянки с уложенными на них досками, 
а также отдельные доски, уложенные на элементы пролетных строений и не скрепленные в щиты.

11.14  Подмости должны быть ограждены прочными перилами высотой не менее 1 м, а в нижней 
части иметь бортовую доску высотой не менее 15 см. Доски настила должны быть прочно сшиты.

11.15  Настилы подмостей и приставных лестниц при производстве работ необходимо очищать 
от грязи, снега, льда и в зимнее время посыпать песком.

11.16  Подача приспособлений, материалов и инструментов массой до 10 кг наверх и спуск их 
на землю должны производиться при помощи «удочки», до 25 кг — «удочки» перекинутой через ро-
лик, и свыше 25 кг — при помощи полиспаста или лебедки.

11.17  Грузовые крюки грузоподъемных средств (строп, траверс), применяемых при производстве 
работ, должны быть снабжены предохранительными устройствами, предотвращающими самопро-
извольное выпадение груза.

11.18  К выполнению работ допускаются лица не моложе 18 лет:

 – прошедшие специальное обучение;

 – прошедшие медицинское обследование и допущенные по состоянию здоровья к работе;

 – прошедшие вводный инструктаж и первичный инструктаж на рабочем месте по охране труда;

 – имеющие 1 квалификационную группу по электробезопасности при работе с электроинстру-
ментом.

11.19  Перед допуском к работе рабочий должен получить указания от мастера (прораба) или бри-
гадира о порядке производства работ и безопасных приемах их выполнения, надеть спецодежду и за-
щитные средства, проверить наличие и исправность инструмента и приспособлений.

11.20  При работе с механизированным инструментом, машинами и механизмами необходимо со-
блюдать правила их эксплуатации.

11.21  Материалы разрешается хранить на рабочих местах в количествах, не превышающих смен-
ную потребность.

11.22  Легковоспламеняющиеся и взрывоопасные материалы поставляют на строительные объ-
екты в таре или упаковке с яркой предупреждающей надписью «Огнеопасно» и «Взрывоопасно». 
Разгружают такие материалы не ближе 50 м от источников огня в месте, согласованном с предста-
вителями службы техники безопасности. Помещения для хранения легковоспламеняющихся мате-
риалов и прилегающую к ним территорию снабжают средствами тушения огня (песком, лопатами, 
огнетушителями и др.). Оставлять на строительной площадке бочки или тару из-под легковоспла-
меняющихся материалов категорически запрещается.

11.23  Курить разрешается только в специально отведенных местах.

11.24  Все рабочие, занятые на строительной площадке, должны знать правила пожарной безо-
пасности. Для этого проводится первичный и повторный инструктаж по пожарной безопасности, 
а кроме того, со всеми рабочими в обязательном порядке проводятся занятия по пожарно-техниче-
скому минимуму.

11.25  По окончанию работ необходимо отключить от сети используемое оборудование, ручной 
инструмент при работе с сухими бетонными смесями очистить органическими растворителями 
(ксилолом, сольвентом, ацетоном, этилацетатами) или специальными смывками, приспособления 
привести в порядок.
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11.26  До начала работ необходимо ознакомить рабочих-отделочников с проектом производства 
работ (на установку лесов или установку и перестановку люлек, вышек) и правилами техники без-
опасности.

11.27  Строительная площадка, участки работ, рабочие места, проезды, помещение или ме-
сто для приготовления составов в темное время суток должны быть освещены в соответствии 
с ГОСТ 12.1.046-85.

11.28  Складирование сухих смесей производится в закрытых складах, расположенных на строй-
площадке или внутри отделываемого здания.

11.29  Оборудование для отделочных работ и временные склады необходимо располагать вне опас-
ной зоны здания.

11.30  При производстве работ по приготовлению смеси следует руководствоваться указаниями 
имеющихся технологических карт.

11.31  Помещения, в которых приготавливают ремонтные составы, должны быть оборудованы 
приточно-вытяжной вентиляцией с устройством местных отсосов пыли.

11.32  К управлению установкой для приготовления и нанесения ремонтных составов допускает-
ся обученный штукатур-оператор, имеющий удостоверение на право управления данной группой 
строительных машин.

11.33  Перед началом работы производится осмотр установки, при котором проверяется: соответ-
ствие напряжения сети и электродвигателя, отсутствие посторонних предметов на узлах установки 
и в засыпаемых в смеситель сухих смесях, состояние болтовых соединений, величину зазоров меж-
ду лопастями и корпусом, исправность пускового устройства и заземления, отсутствие поврежде-
ния изоляции электропроводки.

11.34  Во время нанесения составов механизированным способом категорически запрещается сги-
бать или переламывать шланги. При закупорке шланга или форсунки пистолета образовавшуюся 
пробку устраняют продуванием (форсунку предварительно снимают).

11.35  Рабочие, наносящие составы, должны работать в защитных очках. В случае попадания рас-
твора в глаза следует их обильно промыть чистой водой и обратиться к врачу.

11.36  При подключении к электросети, установку необходимо заземлить отдельно. Лица, обслу-
живающие установку, должны быть обучены приемам освобождения пострадавшего от электриче-
ского тока и правилам оказания первой помощи.

11.37  Применяемые при работе установки, приспособления и инструменты должны быть испы-
таны в соответствии с действующими нормами и сроками.

Запрещается:
 – работать при неисправном оборудовании;

 – допускать к работам посторонних;

 – отсоединять воздушные, растворные и водяные шланги и рукава под давлением;

 – производить разборку, ремонт, регулировку, смазку и крепление узлов и деталей во время ра-
боты установки;

 – оператору машины открывать шкаф и самому производить ремонт оборудования;

 – перемещать работающую установку;

 – оставлять без надзора установку, подключенную к сети;

 – работать на установке без заземления.
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11.38  Перемещение ремонтных составов следует осуществлять в соответствии с требованиями 
ГОСТ 12.3.002-2014, погрузочно-разгрузочные работы в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009-
76*.

11.39  При применении ремонтных составов следует применять индивидуальные средства защи-
ты по ГОСТ 12.4.011-89.
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12  ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

12.1  В процессе выполнения ремонтных работ не должен наноситься ущерб окружающей среде. 

12.2  В соответствии с законом РФ «Об охране окружающей среды» выброс и сброс вредных ве-
ществ, захоронение отходов допускается на основе разрешения, выдаваемого государственными 
органами РФ. Строительный мусор удаляется с помощью желобов или контейнеров непосредствен-
но в автотранспорт. Не допускается захоронение ненужных строительных материалов в грунт или 
сжигание на стройплощадке. 

12.3  Категорически запрещается слив ГСМ в грунт на территории строительной площадки или 
вне ее при работе строительных машин и механизмов или их заправке. В случае утечки горюче-
смазочных материалов, это место должно быть локализовано путем засыпки песком. Затем грунт, 
пропитанный ГСМ, должен быть собран и удален в специально отведенные места, где производит-
ся его переработка.
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
(обязательное)

Перечень оборудования и инструментов

Организации, выполняющие комплекс работ по ремонту, восстановлению и защите бетонных 
и железобетонных конструкций должны быть оснащены следующими оборудованием, инструмен-
тами и средствами индивидуальной защиты рабочего персонала:

Оборудование:
 – водоструйный аппарат высокого давления  (напряжение — 220 В; мощность — 3 100 Вт; давле-
ние — 20–150 бар);

 – водоструйный аппарат высокого давления (напряжение — 380 В; мощность — 8 400 Вт; давле-
ние — 20–230 бар);

 – отбойный молоток (напряжение — 220 В; мощность — 1 050 Вт; частота — 900–2 000 уд./мин);

 – перфоратор (напряжение — 220 В; мощность — 1000 Вт; частота — 900–2 000 уд/мин);

 – низкооборотистая дрель (напряжение — 220 В; мощность — от 1 000 Вт; частота — 250–500 об/
мин);

 – штраборез (напряжение — 220 В; мощность — 2 200 Вт; частота — 6 000–10 000 об/мин);

 – углошлифовальная машина (напряжение — 220 В; мощность — 1 200 Вт; частота — 11 000 об/мин);

 – промышленный пылесос (напряжение — 220 В; мощность — 1 100 Вт);

 – насос ручной поршневой типа «ЕК-100» или аналогичный

 – насос электрический типа «ЕК-200» или аналогичный

 – насос ручной поршневой типа «НДМ-20» или аналогичный

 – насос дренажный (напряжение — 220 В; мощность — от 2 100 Вт);

 – насос дренажный (напряжение — 380 В; мощность — 6 000–8 000 Вт);

 – гравитационная бетономешалка (напряжение — 220 В (380 В); мощность — 1 100–2 200 Вт);

 – шнековый растворонасос (напряжение — 380 В; мощность — 1 900 Вт; максимальное давление 
подачи 2,0 МПа);

 – компрессор (напряжение — 380 В; мощность — 2 200 Вт; производительность 250 л/мин).

Инструменты:
 – кисть из синтетического ворса «макловица»;

 – щетка с металлическим ворсом (для ручного и механического использования);

 – шпатель металлический;

 – таз (ведро) на 5–7 л из мягкого пластика;

 – молоток;

 – зубило;

 – терка;

 – кельма;

 – совок;
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 – безмен;

 – мерная емкость для воды;

 – алмазный диск по железобетону;

 – долото для отбойного молотка.

Индивидуальные средства защиты:
 – перчатки резиновые химстойкие;

 – перчатки х/б;

 – респиратор;

 – защитные очки;

 – спецодежда из плотной ткани;

 – резиновые сапоги.
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(обязательное)

Инструкция по подготовке материалов к работе

Таблица Б.1 — Технологическая карта подготовки материалов к применению

Наименование 
операций Требования

ПЕНЕТРОН — гидроизоляционная проникающая смесь

«Пенетрон» применяется при температуре от +5 до +35 ℃.

Определение объема 
замеса

Готовить такой объем растворной смеси, который можно выработать 
в течение 30 минут с момента добавления воды в сухую смесь.

Подготовка воды 
затворения

Оптимальная температура воды затворения 20 ± 2 ℃. При понижении 
температуры увеличивается срок схватывания растворной смеси. При 
повышении температуры сроки схватывания сокращаются.

Приготовление 
растворной смеси

Перемешать с водой в соответствии с пропорциями, указанными на упа-
ковке.

Особенности 
применения

Растворную смесь во время использования следует регулярно пере-
мешивать для сохранения первоначальной консистенции. Добавление 
воды в растворную смесь не допускается.

ПЕНЕТРОН АДМИКС — гидроизоляционная добавка для бетонов

Температура применения добавки «Пенетрон Адмикс» соответствует действующим нормам, 
при которых возможно проведение бетонных работ.

Определение 
количества добавки

Расход добавки «Пенетрон Адмикс» составляет 1 % от массы цемента 
в бетонной смеси или 4 кг добавки «Пенетрон Адмикс» на 1 м³ бетон-
ной смеси.

Способы введения 
добавки

Введение добавки в сухом состоянии осуществляется через дозаторы 
сухих добавок производственной линии РБУ. Если дозаторы сухих до-
бавок не предусмотрены конструкцией РБУ, возможно введение рас-
четного количества добавки вместе с инертными материалами. Также 
возможно введение добавки на любом другом этапе приготовления бе-
тонной смеси, но до ее затворения водой. В зависимости от типа РБУ 
выбирается оптимальный способ введения добавки для данного типа 
РБУ.

Также допускается введение добавки в автобетоновоз в виде слабого во-
дного раствора. Раствор добавки «Пенетрон Адмикс» готовится в соот-
ветствии с пропорциями, указанными на упаковке.

Особенности 
применения

Приготовленный раствор добавки «Пенетрон Адмикс» следует исполь-
зовать в течение 5 минут. После добавления раствора в бетонную смесь 
ее необходимо перемешивать в автобетоновозе не менее 10 минут.
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Наименование 
операций Требования

Особенности 
применения

Добавка «Пенетрон Адмикс» может применяться без ограничений с лю-
быми другими добавками в бетон.

ПЕНЕКРИТ — смесь для гидроизоляции швов

«Пенекрит» применяется при температуре от +5 до +35 ℃.

Определение объема 
замеса

Готовить такой объем растворной смеси, который можно выработать 
в течение 30 минут с момента добавления воды в сухую смесь.

Подготовка воды 
затворения

Оптимальная температура воды затворения 20 ± 2 ℃. При понижении 
температуры увеличивается срок схватывания растворной смеси. При 
повышении температуры сроки схватывания сокращаются.

Приготовление 
растворной смеси

Перемешать с водой в соответствии с пропорциями, указанными на упа-
ковке.

Особенности 
применения

Растворную смесь во время использования регулярно перемешивать для 
сохранения первоначальной консистенции. Добавление воды в раствор-
ную смесь не допускается.

ПЕНЕПЛАГ — смесь для мгновенной остановки течей

«Пенеплаг» применяется при температуре от +5 до +35 ℃.

Определение объема 
замеса

Готовить такое количество растворной смеси, которое может быть ис-
пользовано в течение 30 секунд.

Подготовка воды 
затворения

Оптимальная температура воды затворения 20 ± 2 ℃. При понижении 
температуры увеличиваются сроки схватывания растворной смеси. При 
повышении температуры сроки схватывания сокращаются. При слабо-
положительных температурах рекомендуется использовать для затво-
рения теплую воду.

Приготовление 
растворной смеси

Перемешать с водой в соответствии с пропорциями, указанными на упа-
ковке. Сформировать плотный конус.

Особенности 
применения

С максимально возможным усилием вдавить конус в полость течи 
и удерживать 1 минуту. При наличии нескольких напорных течей ра-
боты начинать с верхней.

ВАТЕРПЛАГ — смесь для быстрой остановки течей

«Ватерплаг» применяется при температуре от +5 до +35 ℃.

Определение объема 
замеса

Готовить такое количество растворной смеси, которое может быть ис-
пользовано в течение 30–60 секунд.
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Наименование 
операций Требования

Подготовка воды 
затворения

Оптимальная температура воды затворения 20 ± 2 ℃. При понижении 
температуры увеличиваются сроки схватывания растворной смеси. При 
повышении температуры сроки схватывания сокращаются. При слабо-
положительных температурах рекомендуется использовать для затво-
рения теплую воду.

Приготовление 
растворной смеси

Перемешать с водой в соответствии с пропорциями, указанными на упа-
ковке. Сформировать плотный конус.

Особенности 
применения

С максимально возможным усилием вдавить конус в полость течи 
и удерживать 2–3 минуты. При наличии нескольких напорных течей 
работы начинать с верхней.

СКРЕПА М500 РЕМОНТНАЯ — смесь для поверхностного ремонта и гидроизоляции

«Скрепа М500 Ремонтная» применяется при температуре от +5 до +35 ℃.

Определение объема 
замеса

Готовить такой объем растворной смеси, который можно выработать 
в течение 30 минут с момента смешивания с водой.

Подготовка воды 
затворения

Оптимальная температура воды затворения 20 ± 2 ℃. При понижении 
температуры увеличиваются сроки схватывания растворной смеси 
и снижается конечная прочность раствора. При повышении темпера-
туры сроки схватывания сокращаются.

Приготовление 
растворной смеси

Перемешать с водой в соответствии с пропорциями, указанными на упа-
ковке.

Особенности 
применения

Растворную смесь во время использования регулярно перемешивать для 
сохранения первоначальной консистенции. Повторное добавление воды 
в растворную смесь не допускается.

СКРЕПА М600 ИНЪЕКЦИОННАЯ — смесь для заполнения пустот и полостей

«Скрепа М600 Инъекционная» применяется при температуре от +5 до +35 ℃.

Определение объема 
замеса

Готовить такой объем растворной смеси, который можно выработать 
в течение 90 минут.

Подготовка воды 
затворения

Оптимальная температура воды затворения 20 ± 2 ℃. При понижении 
температуры увеличиваются сроки схватывания растворной смеси. При 
повышении температуры сроки схватывания сокращаются.

Приготовление 
растворной смеси

Перемешать с водой в соответствии с пропорциями, указанными на упа-
ковке.

Особенности
Растворную смесь во время использования регулярно перемешивать для 
сохранения первоначальной консистенции. Повторное добавление воды 
в растворную смесь не допускается.
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Наименование 
операций Требования

СКРЕПА М700 КОНСТРУКЦИОННАЯ — смесь для конструкционного ремонта 
и гидроизоляции

«Скрепа М700 Конструкционная» применяется при температуре от +5 до +35 ℃.

Определение объема 
замеса

Готовить такой объем растворной смеси, который можно выработать 
в течение 30 минут с момента смешивания с водой.

Подготовка воды 
затворения

Оптимальная температура воды затворения 20 ± 2 ℃. При понижении 
температуры увеличиваются сроки схватывания растворной смеси 
и снижается конечная прочность раствора. При повышении темпера-
туры сроки схватывания сокращаются.

Приготовление 
растворной смеси

Перемешать с водой в соответствии с пропорциями, указанными на упа-
ковке.

Особенности 
применения

Растворную смесь во время использования регулярно перемешивать для 
сохранения первоначальной консистенции. Повторное добавление воды 
в растворную смесь не допускается.

СКРЕПА САМОНИВЕЛИР — смесь для ремонта горизонтальных участков строительных 
конструкций

«Скрепа Самонивелир» применяется при температуре от +5 до +35 ℃.

Определение объема 
замеса

Готовить такой объем растворной смеси, который можно выработать 
в течение 30 минут с момента смешивания с водой.

Подготовка воды 
затворения

Оптимальная температура воды затворения 20 ± 2 ℃. При понижении 
температуры увеличиваются сроки схватывания растворной смеси 
и снижается конечная прочность раствора. При повышении темпера-
туры сроки схватывания сокращаются.

Приготовление 
растворной смеси

Перемешать с водой в соответствии с пропорциями, указанными на упа-
ковке.

Особенности 
применения

Растворную смесь во время использования регулярно перемешивать для 
сохранения первоначальной консистенции. Повторное добавление воды 
в растворную смесь не допускается.

СКРЕПА ФИНИШНАЯ — смесь для заполнения сколов и раковин в бетоне 
и выравнивания поверхностей

«Скрепа Финишная» применяется при температуре от +5 до +35 ℃.

Определение объема 
замеса

Готовить такой объем растворной смеси, который можно выработать 
в течение 30 минут с момента смешивания с водой.
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Наименование 
операций Требования

Подготовка воды 
затворения

Оптимальная температура воды затворения 20 ± 2 ℃. При понижении 
температуры увеличиваются сроки схватывания растворной смеси 
и снижается конечная прочность раствора. При повышении темпера-
туры сроки схватывания сокращаются.

Приготовление 
растворной смеси

Перемешать с водой в соответствии с пропорциями, указанными на упа-
ковке.

Особенности 
применения

Растворную смесь во время использования регулярно перемешивать для 
сохранения первоначальной консистенции. Повторное добавление воды 
в растворную смесь не допускается.

ПЕНЕСПЛИТСИЛ — двухкомпонентная эластичная смола

Работы выполнять при температуре поверхности конструкции от +5 до +35 ℃.
При этом следить за тем, чтобы температура смолы была не ниже +17 ℃.

Подготовка насоса
Перед использованием смолы провести пробную промывку насоса ги-
дравлическим маслом (например, Моbil HLP-68 или его аналогом) в ре-
жиме циркуляции.

Приготовление смолы

Важно! Температура смолы должна быть не ниже +17 ℃. При пониже-
нии температуры увеличивается вязкость, а при повышении темпера-
туры снижается жизнеспособность. Перед приготовлением рабочего 
объема смолы сделать контрольный замес для оценки жизнеспособно-
сти смолы в условиях объекта. Приготовить такое количество смолы, 
которое можно израсходовать за время жизнеспособности:

 – Насос «ЕК-100М». Смешать компоненты в соотношении А:Б = 1:1 
по объему. Перемешать не менее 2 минут низкооборотистой дре-
лью (до 300 об/мин).

 – Насос «ЕК-200». Предварительное смешивание компонентов не тре-
буется.

ПЕНЕПУРФОМ Н, НР, Р — двухкомпонентная гидроактивная жесткая смола

Работы выполнять при температуре поверхности конструкции от +5 до +35 ℃.
При этом следить за тем, чтобы температура смолы была не ниже +17 ℃.

Подготовка насоса
Перед использованием смолы провести пробную промывку насоса ги-
дравлическим маслом (например, Моbil HLP-68 или его аналогом) в ре-
жиме циркуляции.
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Наименование 
операций Требования

Приготовление смолы

Важно! Температура смолы должна быть не ниже +17 ℃. При пониже-
нии температуры увеличивается вязкость, а при повышении темпера-
туры снижается жизнеспособность. Перед приготовлением рабочего 
объема смолы сделать контрольный замес для оценки жизнеспособно-
сти смолы в условиях объекта. Приготовить такое количество смолы, 
которое можно израсходовать за время жизнеспособности:

 – Насос «ЕК-100М». Смешать компоненты в соотношении А:Б = 1:1 
по объему. Перемешать не менее 2 минут низкооборотистой дре-
лью (до 300 об/мин).

 – Насос «ЕК-200». Предварительное смешивание компонентов не тре-
буется.

ПЕНЕПУРФОМ 1К — однокомпонентная гидроактивная эластичная смола

Работы выполнять при температуре поверхности конструкции от +5 до +35 ℃.
При этом следить за тем, чтобы температура смолы была не ниже +17 ℃.

Подготовка насоса
Перед использованием смолы провести пробную промывку насоса ги-
дравлическим маслом (например, Моbil HLP-68 или его аналогом) в ре-
жиме циркуляции.

Приготовление смолы

Важно! Температура смолы должна быть не ниже +17 ℃. При пониже-
нии температуры увеличивается вязкость, а при повышении темпера-
туры снижается жизнеспособность.

Подобрать количество катализатора исходя из скорости фильтрации 
воды и температуры окружающей среды (см. табл. ниже).

Количество 
катализатора, %

Время реакции с водой в зависимости 
от температуры

+5 ℃ +15 ℃ +25 ℃ +30 ℃

0 60 мин 40 мин 30 мин 20 мин

1 11 мин 8 мин 7 мин 6 мин

2 8 мин 7 мин 6 мин 5 мин

3 7 мин 6 мин 5 мин 4 мин

4 6 мин 5 мин 4 мин 3 мин

5 4 мин 3 мин 2 мин 1 мин
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Приготовление смолы

Сделать контрольный замес для оценки жизнеспособности смолы в ус-
ловиях объекта. Приготовить такое количество смолы, которое можно 
израсходовать за время жизнеспособности: смешать смолу с катали-
затором в течение 3 минут, вручную или низкооборотистой дрелью 
(до 300 об/мин).

ПЕНЕПУРФОМ 65 — однокомпонентная гидроактивная жесткая смола

Работы выполнять при температуре поверхности конструкции от +5 до +35 ℃.
При этом следить за тем, чтобы температура смолы была не ниже +17 ℃.

Подготовка насоса
Использовать ручной насос «ЕК-100М». Перед использованием смолы 
провести пробную промывку насоса гидравлическим маслом (напри-
мер, Моbil HLP-68 или его аналогом) в режиме циркуляции.

Приготовление смолы

Важно! Температура смолы должна быть не ниже +17 ℃. При пониже-
нии температуры увеличивается вязкость, а при повышении темпера-
туры снижается жизнеспособность.

Подобрать количество катализатора исходя из скорости фильтрации 
воды и температуры окружающей среды (см. табл. ниже).

Количество 
катализатора, %

Время реакции с водой в зависимости 
от температуры

+5 ℃ +15 ℃ +25 ℃

2 10 мин 9 мин 6 мин

6 4 мин 3 мин 2 мин

10 2 мин 1,5 мин 1 мин

Сделать контрольный замес для оценки жизнеспособности смолы в ус-
ловиях объекта. Приготовить такое количество смолы, которое можно 
израсходовать за время жизнеспособности: смешать смолу с катали-
затором в течение 3 минут, вручную или низкооборотистой дрелью 
(до 300 об/мин).

ПЕНЕПОКСИ 2К — двухкомпонентный эпоксидный состав

Работы выполнять при температуре поверхности конструкций от +5 ℃ и до +35 ℃.

Определение объема 
замеса

Готовить такое количество смеси компонентов, которое может быть ис-
пользовано в течение 40 минут.

Влияние 
температуры

Оптимальная температура окружающей среды 20 ± 2 ℃. При повыше-
нии температуры жизнеспособность эпоксидного состава снижается, 
а при повышении увеличивается.
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Приготовление смеси 
компонентов

Смешать компоненты состава в соотношении А:В = 2:1 по массе в тече-
ние 3 минут до образования однородной консистенции. Для перемеши-
вания использовать низкооборотную дрель (до 300 об/мин).

Особенности 
применения Наносить только на сухое основание.
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ПРИЛОЖЕНИЕ В
(справочное)

Химическая стойкость бетона после обработки материалами системы Пенетрон

Для защиты бетона ограждающих конструкций от слабых и среднеагрессивных сред на стадии их 
возведения или изготовления следует применять гидроизоляционную добавку «Пенетрон Адмикс», 
которая позволяет увеличить марку бетона по водонепроницаемости и морозостойкости. К тому же 
бетон приобретает свойство «самозалечивания» трещин раскрытием до 0,4 мм.

Гидроизоляционная проникающая капиллярная смесь «Пенетрон» хотя и применяется уже после 
возведения (изготовления) конструкции, но изменяет (уплотняет) структуру самого бетона на весь 
проектный срок службы, т. е. данную смесь следует относить к мерам первичной защиты бетона.

Стойкость бетона к конкретной агрессивной среде в зависимости от марки бетона по водонепро-
ницаемости следует определять по ГОСТ 31384 «Защита бетонных и железобетонных конструкций 
от коррозии. Общие технические требования» и СП 28.13330.2017 «Защита строительных конструк-
ций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85».
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Телефон горячей линии: 8 (800) 200‑70‑92
info@penetron.ru

Координаты региональных представителей на сайте: www.penetron.ru




