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В статье рассматривается созданная информационная поисковая система в 

области машиностроения, включающая в себя нормы времени и методики расче-

тов, а также подготовленный инструмент для быстрого нормирования времени 

ручной электродуговой сварки, газовой сварки и резки, сварки в защитных газах, 

контактной сварки и электрошлаковой сварки. Описан функционал базы и струк-

тура построения данных.  
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В современной промышленности, особенно в машиностроении, эффектив-

ное управление временем является ключевым аспектом для достижения конку-

рентоспособности и устойчивого развития предприятий. Нормирование времени 

на производстве играет важную роль в этом процессе, предоставляя ряд преиму-

ществ и возможностей для оптимизации работы предприятий. 
Важной частью развития технологий является цифровизация аналоговых 

источников информации, для этого трансформируют печатный текст в электрон-

ный вид посредством современного программного обеспечения. Тенденции раз-
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вития технологического прогресса требует от специалистов постоянного усовер-

шенствования инструментов обработки информации. Подъем машиностроения в 

Российской Федерации невозможен без постоянной поддержки и актуализации 

доступных источников хранения информации. Делая более доступным текущие 

элементы СУБД, сокращаем издержки производства. 

В основе любого конкурентного производства лежит эффективность труда.  

Нормирование времени предоставляет возможность для оценки производитель-

ности, планирования производственных процессов и объективной проверки 

стандартов качества. Потребность в данных качествах стимулирует рост созда-

ния инструментов и методик для моделирования систем контроля затрат [2; 3]. 

 

 
Рисунок 1. Статистические данные по БД. 
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Была подготовлена информационная система на кафедре сварки в КГУ в 

программе brw2015, она специализируется на хранении, редактировании и до-

бавлении данных. Интегрированный быстрый поиск по базе данных помогает 

пользователю в нахождении данных. БД по нормам времени для сварочного про-

изводства в себе содержит 37 разделов, 174 статьи и более 400 таблиц норм вре-

мени на сварочные, слесарные и вспомогательные операции.   

В базе данных были объединены таблицы из укрупненных общемашино-

строительных норм времени по следующим способам сварки: ручная дуговая 

сварка, дуговая сварка в среде защитных газов, электрошлаковая сварка, кон-

тактная сварка, газовая сварка. По каждому способу сварки соответствует своя 

строгая методика подсчета норм времени.  

Информационная система построена по древовидной структуре, это позво-

ляет достичь следующих качеств [1, 2 ,3]: 

● Иерархическая организация: отражает естественные отношения между 

элементами данных 

● Быстрый доступ к данным: эффективная навигация по элементам и про-

стой алгоритм поиска информации 

● Простота в поддержке и обновлении: модель легко модифицировать путем 

добавления, удаления или изменения узлов дерева 

● Поддержка множественных отношений: древовидная структура позволяет 

управлять несколькими отношениями между данными, например, один родитель 

может иметь несколько дочерних элементов, и наоборот. 

Перечисленные особенности делают систему более доступной в зрительном 

восприятии и гибкой в изменении структуры данных. 

База данных, предлагаемая для использования, обеспечивает возможность 

поиска информации по названию или содержанию документа как в общем до-

ступе ко всей базе данных, так и в отдельно указанных разделах (по узлам дерева 

разделов). Кроме того, пользователи могут создавать выборки данных (отчеты) 

на основе результатов поиска в базе данных.  
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Рисунок 2. Работа поисковой системы. 

 

Созданная информационная система в определенной области знаний разра-

ботана для надежного хранения данных и быстрого поиска необходимой инфор-

мации для пользователей. Чтобы найти необходимую информацию, пользова-

телю предоставляются различные варианты шаблонов запросов для поиска в базе 

данных. После нажатия кнопки «Поиск» в главном меню, расположенной в верх-

ней части экрана, появляется окно «Поиск данных», где пользователь формирует 

запрос, выбирая соответствующие процедуры поиска и вводя ключевые слова, 

фразы или символы. Пользователь в первую очередь определяет объект поиска: 

● статья; 

● раздел; 

● рисунок. 

Далее необходимо указать критерии поиска. Также данная БД позволяет вы-

полнять поиск по:  

● наименованию; 

● номера рубрикатора; 

● тексту статьи. 
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Поиск по названию требует ввести ключевые слова, метки или шаблонные 

обозначения. 

В целях упрощения работы по поиску необходимой информации, была 

внедрена система меток. Специальные обозначения, привязанные к каждой ста-

тье. Метки позволяют быстро и просто найти необходимую статью, которая была 

указана в специальных расчетных таблицах. 

Использование БД предполагает применение методики расчета норм вре-

мени. Для того чтобы сократить время на работу с расчетными схемами были 

сформированы дополнительные таблицы для каждого способа сварки. Каждая 

таблица содержит в себе формулу для расчета, входные операторы и примечания 

с пояснением по поиску необходимой информации по БД для расчета норм вре-

мени. По каждому способу сварки можно рассчитать норму времени используя 

данные таблицы. Методика расчета была выполнена согласно укрупненным об-

щемашиностроительным нормам времени [4; 5; 6; 7; 8].  

 

 
Рисунок 3. Расчетные таблицы для газовой сварки. 
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Возможны следующие сценарии использования базы данных: 

По прямому назначению: расчет полной трудоемкости сварочных операций 

на основе табличных значений из базы данных с использованием дополнитель-

ных предложенных инструментов - расчетных таблиц. 

Дополнительный справочник: усовершенствование имеющихся на предпри-

ятии инструментов подсчета норм времени на основе данной информационной 

системы. 
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