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                                  Лаборатория тестирования автозапчастей 

                                         AUTO PARTS TESTING LABORATORY 
               г. Санкт-Петербург, ИП Иванов Ю.А., ИНН:780450062342, ОГРНИП: 318784700402308,                      
           ОКВЭД: 71.20, 71.20.3, тел.+7 (911) 943-62-22,  www.expert009.ru, email: expert009@mail.ru 

        _________________________________________________________ 
 

Акт исследования № …/25 

 

   15 августа 2025г.                                                                    г.Санкт-Петербург                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         

       

       Заказчик: ООО ………, ИНН ……………...  

   Исследование проведено экспертом Ивановым Юрием Александровичем, 

имеющим образование по специальности «Эксплуатация автомобильного 

транспорта», аккредитованным в системе экспертов Союза Потребителей Рос-

сии в области автотехнической экспертизы со специализациями:  

- «Исследование технического состояния транспортных средств, их частей, 

узлов, агрегатов», сертификат № 111.  

- «Экспертиза материалов, веществ и изделий», сертификат № 205.  

- «Товароведческая экспертиза со специализацией - экспертиза транспортных 

средств, их частей, узлов, агрегатов», сертификат № 660.  

  Внесён в Реестр экспертов Союза потребителей России. 

  Эксперт является действительным членом НП «Судебно-Экспертная Палата», 

свидетельство 78АА 001007. 

  Эксперт имеет «Удостоверение № 782400195575», выданное ФГБОУ ВПО 

«СПбГТЭУ» о дополнительной профессиональной подготовке со 

специализацией: «Товароведение и экспертиза непродовольственных товаров. 

Проведение экспертизы согласно требованиям № 44-ФЗ от 05.04.2013».  

 Объекты исследования: «Диск тормозной», производитель Zimmermann, 

каталожный номер: 400.3637.52 – 2 шт., б/у.  

 Заявленная неисправность: «Тормозные диски начали сильно бить после 500 

км пробега». 

 Цель исследования: Определить наиболее вероятные причины неисправностей, 

если они будут обнаружены.      

Исследование. 

          

   1.1. Исследование проведено органолептическим и измерительным методами 

определения качества показателей продукции по ГОСТ 15467-79 с 

использованием инструментов: 

- штангенциркуль электронный Matrix с глубиномером, пред.изм.0–150 мм. 

- индикатор часового типа ИЧ-1, зав. № 2371, 0.01мм. 

- плита поверочная 350мм с закрепленной на ней ступицей колеса с 

нормированным биением (в пределах 0.01мм). 

- стойка магнитная.     

   Фотофиксация производилась фотоаппаратом Panasonic DMC-LX7, зав. номер 

FA4HB001009. 
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   1.2. Для исследования предоставлены два передних тормозных диска б/у. Диски 

были пронумерованы маркером как №1 и №2. 

   1.3. При внешнем визуальном осмотре дисков выявлено: 

- на фрикционных кольцах обоих дисков имеются незначительные следы 

эксплуатации, не влияющие на заявленную неисправность. 

-  внутренние ступицы обоих дисков обильно смазаны медной смазкой, в смазке 

диска №1 визуально наблюдается грязь и мелкие куски ржавчины, что указывает 

на установку диска на не очищенную ступицу колеса. 

    1.4. Измерение биения дисков проводилось на стенде – на поверочной плите 

закреплена ступица колеса с биением в пределах 0.01мм. На этой же плите 

установлена магнитная стойка с индикатором. Каждый диск проверялся 

следующим образом: сначала диск устанавливался на закрепленную ступицу без 

очистки ступицы диска по очереди обеими сторонами. Затем на диске №1 ступица 

диска была очищена очистителем тормозов (смазка не смылась полностью), а 

затем очищена круглой кардщеткой, закрепленной в дрели (удалось смазку и грязь 

счистить полностью). Без очистки биение наружной стороны фрикционного 

кольца диска №1 составляло до 0.25-0.26мм, что критично.  

    1.5. При измерении биения дисков установлено: 

- диск №1 – биение по наружной стороне до 0.26мм (превышение допуска), по 

внутренней до 0.05мм (в допуске). После очистки ступицы диска от смазки и 

загрязнений биение наружной стороны составило 0.07-0.08мм (в допуске).  

- диск №2 – биение по наружной стороне до 0.02-0.3мм (в допуске), по внутренней 

до 0.06-0.07мм (в допуске). После смывки смазки со ступицы диска значения 

биения не изменились, по этой причине ступица щеткой не очищалась. 

     1.6. По регламенту изготовителя (Zimmermann) биение дисков в эксплуатации 

допускается до 0.1мм, ступицы колеса до 0.03мм. 

  Производитель дисков (Zimmermann) запрещает наносить какую-либо смазку на 

привалочные поверхности дисков при их установке: 
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     Не соблюдение требований изготовителя дисков по запрету смазки и 

тщательной очистке ступицы колеса и привело к заявленной неисправности. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
    Ступица диска №1 до очистки      после очистки                             Ступица диска №2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

юстировка ступицы стенда 
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Проверка биения диска №1 

           до очистки ступицы                   после очистки ступицы 

 
Проверка биения диска №2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ВЫВОД 

 

   При исследовании деталей:  «Диск тормозной», производитель Zimmermann, 

каталожный номер: 400.3637.52 – 2 шт., установлено, что оба диска находятся 

в работоспособном состоянии, не деформированы, но были установлены на не 

очищенные поверхности с применением медной смазки, что и вызвало 

появление их биения при эксплуатации. Неисправность вызвана ошибками, 

допущенными при установке деталей на автомобиль. 
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Квалификационные сертификаты эксперта Иванова Ю.А. 

                     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


