TOOLS FOR PROFESSIONALS

' [XTURCAR

TUrkiye’'nin sayili kesici takim Ureticileri arasinda yer alan TURCAR ailesinin
temelleri 25 yillik bir hirdavat deneyimine dayanmaktadir.

Bircok sektdrde kullaniimak Gzere Uretilen kesici takimlarin yani sira, firmalardan
gelen &zel talepleri karsilayarak ve ihtiyaclarina yonelik hizli cozumler Ureterek kendini
profesyonel bir noktaya tasimistir. Bu anlamda firmalarin sarf malzeme maliyetlerini
dusUrerek ve proses sureclerini daha verimli hale getirerek blylk basarilara imza
atmistir. 2019 vilinin basinda sirket ici koklU degisim kararlari alinmistir. Bu kapsamda,
Uretim hattinda 5S ve Kaizen calismalari baslatildi, Satis & Pazarlama stratejileri ve
yapilanmas! yenilik¢i bir kurgu ile gelistirildi, ERP / MRP maliyet calisma strecini
gelistirerek, dinya genelinde rekabet etme glcimuzi daha da ileriye tasimak icin
tUm paydaslarimiz ile birlikte calisarak bu strec en optimum seviyeye ulastirildi, Ar-Ge
ve Ur-Ge yatirimlari daha da artirildi.

Bu ve bunun gibi bir cok degisim ve gelisim adimlarinin atiimasi ile birlikte
TURCAR ailesi olarak surekli ve surdUrtlebilir bir blytme hedefi dogrultusunda emin
adimlarla ilerlemekteyiz.



UniCut serisi Universal Isleme Frezeleri

6 Duz Freze - 74 R ;‘E
7 Kure Freze - 72 '__';"'
8 Kose Radius Freze - 74 ESEm— _:EH
9 Kése Radius Uzun Freze - Z4 [ ="
10 Duz Mini Freze - Z2 / 74  we= -
1 Duz Dalma Boyunlu Freze - 72 / Z4  me= —
12 Kire Mini Freze - Z2 == =
13 KUre Dalma Boyunlu Freze - Z2 = —
15 Kose Radius Mini Freze - Z2 / Z4 = -
16 Kose Radius Dalma Boyunlu Freze - 72 / 74 = —
18 DUz Konik Freze | i
20 KUre Konik Freze [ T
23 Kabatalas Freze - 74 SRS ﬂ
24 Finis Freze - 26 /27 /79 [ SR0us
25 45° Duz Freze - 74 [ Saas
26 Kose Radius Bogazl Finis Freze - 76 [ i
D27 T Kanal Freze [ ja=f
30 DUz Freze - Z4 ;m m :
31 Kure Freze - 72 [ H
32 Kose Radius Freze - Z4 ;ﬂ ﬂ
33 Kose Radius Uzun Freze - Z4 (i — vy
35 Kose Radius Kalipgl Freze - 74 s !'
36 Kure Konik Bogazli Freze - Z2 e o
37 Kure Kalipgr Freze - Z2 = ﬁl
38 Duz Mini Freze - Z2 / Z4 = —
39 DUz Dalma Boyunlu Freze - 72 / Z4  wes —
40 Kire Mini Freze - Z2 s —
411 KUre Dalm Boyunlu a Freze - Z2 e | —
42 Finis Freze - 26 / 27 / Z9 E_‘
43 Kése Radius Mini Freze - 722 / 74 e —
44 Kose Radius Dalma Boyunlu Freze - 72 / Z4 s —
s Diz Freze - 72 [ E
49 Kure Bogazli Freze - 72 | e
50 Dlz Freze - 73 | f b bl thg
51 Shredder Freze - Z3 EH:—H’.
52 Kése Radius Freze - Z3 E':-..-ﬁ'l::"ﬁ
54 Alu-S DUz Freze - Z1 i *
55 Alu-S DUz Freze - 73 [ =43
56 Alu-S DUz Freze - Z2 ;E‘If"'_ﬁ.
57 Alu-S Kose Radius Freze - 73 ¥ L

59 Alu-S Kose Radius Bogazli Freze - Z3 F e



ProCut serisi Performans ve Ozel Tasarim Frezeler

62
63
64
65
66
67
68
69
70
72
73
74
75
76
77
79
82

84
86
87
88
89
91
92

93

Akviya +Plus DUz Freze - Z4
Akviya +Plus Shredder Freze - Z4
Akviya +Plus Kbse Radius Freze - Z4
Akviya KaFi Freze - Z4

Akviya DUz Freze - Z4

Akviya DUz Freze - Z5

Gorill Freze - Z3

Inox Freze - Z4

Trochoidal Freze - Z5

Trible Radius Freze - Z?

High Feed Freze - Z4

Pah Freze - 72/ 74

Sivri Pah Takimi

Ters DUz Pah Takimi

Kése Yuvarlama Freze

Titan Freze - Z5

3D Matkap - Z2

5D Matkap - Z2

8D Matkap - Z2

Mini Matkap

NC Matkap

Punta Matkap

Rayba Matkap - Z2

Rayba Sol Helis (Sagd Kesici) - Z4 / Z8
Rayba DUz Kanal - Z4 / Z6

UniCut serisi

UniCut serisi Universal Delme ve Raybalama Takimlari

96
97
98

© 99

100

S 101

Havsasiz Dis Frezesi - Z3 / Z4 / Z5

Havsali Dis Frezesi - 23 /74 / Z5

T3 Mikro Dis Frezesi - Z3

T1 Mikro Dis Frezesi - Z3 /24 / Z5

On Delmesiz Dis Frezesi - Z3 / 74 / Z5

Matkap Uclu Dis Frezesi - Z2






Universal Isleme :

- KONOMIK VE |
GENEL KULLANIM
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UniCut

Diiz Freze - 24

Universal malzemelerin islenmesi icin

11-1611 T1-1621

TiAIN Kisa TiAIN Uzun

11-1612 11-1622

TiSiN Kisa TiSiN Uzun

-
-

TC402 niCoat

Ve AN

3
-
S
€
£
=
§

-}

Tolerans Tablosu

1 2
—
Kisa Tip Uzun Tip
Uriin Kodu Urlin Kodu
11-1611... 11-1621...
11-1612... 11-1622...
3 8 50 3 4
3 15 75 3 4 = 0375
3 25 100 3 4 = 0310
4 11 50 4 4 0411 =
4 15 75 4 4 = 0475
4 25 100 4 4 = 0410
© 13 50 5 4 0513 =
) 15 75 5 4 = 0575
5 25 100 5 4 = 0510
6 16 o7 6 4 0615 =
6 15 75 6 4 = 0675
6 30 100 6 4 = 0610
6 50 150 6 4 = 0615
7 20 60 7 4 0720 =
8 20 63 8 4 0820 =
8 20 75 8 4 = 0875
8 40 100 8 4 = 0810
8 50 150 8 4 = 0815
9 22 72 9 4 0922 =
10 22 72 10 4 1022 =
10 45 100 10 4 = 1010
10 65 150 10 4 = 1016
11 26 83 11 4 1126 =
12 26 83 12 4 1226 =
12 45 100 12 4 = 1210
12 65 150 12 4 = 1216
14 45 100 14 4 1445 =
14 65 150 14 4 = 1416
16 45 100 16 4 1645 =
16 75 150 16 4 = 1616
18 45 100 18 4 1845 =
20 45 100 20 4 2045 =
20 75 150 20 4 = 2016
25 55 110 25 4 2555 =
25 75 155 25 4 = 2515




1 d2
t
L2
1
Kisa Tip Uzun Tip
Urtin Kodu Urtin Kodu
11-1231... 11-1241...
11-1232... 11-1242...
3 5 50 1,5 3 2 0305 =
3 8 75 1,5 3 2 = 0375
3 8 100 1,5 3 2 = 0310
4 6 50 2 4 2 0406 =
4 9 75 2 4 2 = 0475
4 9 100 2 4 2 = 0410
5 7 50 2,5 5 2 0507 =
5 10 75 2,5 5 2 = 0575
5 10 100 2,5 5 2 = 0510
6 9 57 3 6 2 0609 =
6 11 75 3 6 2 = 0675
6 11 100 3 6 2 = 0610
6 16 150 3 6 2 = 0615
8 10 63 4 8 2 0810 =
8 13 100 4 8 2 = 0810
8 18 150 4 8 2 = 0815
10 15 72 5 10 2 1015 =
10 15 100 5 10 2 = 1010
10 20 150 5 10 2 = 1015
12 17 83 6 12 2 1217 =
12 17 100 6 12 2 = 1210
12 22 150 6 12 2 = 1215
14 19 83 7 14 2 1419 =
14 25 150 7 14 2 = 1415
16 21 92 8 16 2 1621 =
16 26 150 8 16 2 = 1615
18 23 92 9 18 2 1823 =
20 25 100 10 20 2 2025 =
20 30 150 10 20 2 = 2015
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Kiire Freze - Z2

Universal malzemelerin islenmesi icin

11-1231 11-1241

TiAIN Kisa TiAIN Uzun

11-1232 11-1242

TiSiN Kisa TiSiN Uzun

TC 402 UniCoat

1SR LR

%
1
é
§

Tolerans Tablosu




UniCut

Kose Radius
Freze - 24

Universal malzemelerin islenmesi icin

11-1651 11-1655

TiAIN Kisa TiAIN Uzun

11-1652 11-1656

TiSiN Kisa TiSiN Uzun

B

“ETUH

B b e

Tolerans Tablosu

I_1
Klsa Tip l{zun Tip
Urtin Kodu Urlin Kodu
11-1651... 11-1655...
11-1652... 11-1656...
3 5 50 3 4 0,5 0305 =
3 8 50 3 4 0,5 = 0305
3 5 50 3 4 1 0310 =
3 8 50 3 4 1 = 0310
4 6 50 4 4 0,5 0405 =
4 11 50 4 4 0,5 = 0405
4 6 50 4 4 1 0410 =
4 11 50 4 4 1 = 0410
5 7 50 5 4 0,5 0505 =
5 13 50 5 4 0,5 = 0505
5 7 50 5 4 1 0510 =
5 13 50 5 4 1 = 0510
6 9 57 6 4 0,5 0605 =
6 15 57 6 4 0,5 = 0605
6 9 57 6 4 1 0610 =
6 15 57 6 4 1 = 0610
8 10 63 8 4 0,5 0805 =
8 20 63 8 4 0,5 = 0805
8 10 63 8 4 1 0810 =
8 20 63 8 4 1 = 0810
10 15 72 10 4 0,5 1005 =
10 22 72 10 4 0,5 = 1005
10 15 72 10 4 1 1010 =
10 22 72 10 4 1 = 1010
12 17 83 12 4 0,5 1205 =
12 26 83 12 4 0,5 = 1205
12 17 83 12 4 1 1210 =
12 26 83 12 4 1 = 1210
14 19 83 14 4 1 1410 =
14 19 83 14 4 2 1420 =
16 21 92 16 4 1 1610 =
16 21 92 16 4 2 1620 =
18 23 100 18 4 1 1810 =
18 23 100 18 4 2 1820 =
20 25 100 20 4 1 2010 =
20 25 100 20 4 2 2020 =




Urtin Kodu

11-1661...

11-1662...
3 8 75 3 4 0,5 0321
3 8 100 3 4 0,5 0301
3 8 75 3 4 0,5 0301
S 8 100 S 4 1 0322
4 9 75 4 4 0,5 0421
4 9 100 4 4 0,5 0401
4 9 75 4 4 1 0422
4 9 100 4 4 1 0402
© 10 75 © 4 0,5 0521
5 10 100 5) 4 0,5 0501
5 10 75 5 4 1 0522
5) 10 100 5 4 1 0502
6 11 75 6 4 0,5 0621
6 11 100 6 4 0,5 0601
6 16 150 6 4 0,5 0611
6 11 75 6 4 1 0622
6 11 100 6 4 1 0602
6 16 150 6 4 1 0612
8 13 100 8 4 0,5 0801
8 18 150 8 4 0,5 0811
8 18 100 8 4 1 0802
8 18 150 8 4 1 0812
10 20 100 10 4 0,5 1001
10 25 150 10 4 0,5 1011
10 20 100 10 4 1 1002
10 25 150 10 4 1 1012
12 22 100 12 4 0,5 1201
12 27 150 12 4 0,5 1211
12 22 100 12 4 1 1202
12 27 150 12 4 1 1212
16 31 150 16 4 1 1611
16 3il 150 16 4 2 1612
20 35 150 20 4 1 2011
20 35 150 20 4 2 2012
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Kose Radius
Uzun Freze - 24

Universal malzemelerin islenmesi icin

11-1661

TiAIN

11-1662

TiSiN

Tl

TC402

Tolerans Tablosu




UniCut s

d, A f
‘_&F
Diiz N

L
Mini Freze 22 / Z4 i .
Universal malzemelerin islenmesi icin 1
. : Uriin Kodu
11'2011 d1 L2 L1 Z 11-2011...
TiAIN 11-2012...
11-2012 0,5 1 50 4 2 0501
—| - — 1 2 50 4 4 1012
1,5 3 50 4 4 1513
2 4 50 4 4 2014
2,5 5 50 4 4 2505
8 6 57 6 4 3006
9 4 8 57 6 4 4008
TC402 U.niCoat S 10 S7 6 4 5010

Tolerans Tablosu




r
9
0
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oke

Uriin Kodu

11-2021...

11-2022...
0,5 0,7 4 50 4 2 0501
0,5 0,7 6 50 4 2 0502
0,5 0,7 8 50 4 2 0503
0,5 0,7 10 50 4 2 0504
1 1,2 4 50 4 2 1001
1 1,2 6 50 4 2 1002
1 1,2 8 50 4 2 1003
1 1,2 10 50 4 2 1004
1 1,2 12 50 4 2 1005
1 1,2 14 50 4 2 1006
1 1,2 16 50 4 2 1007
1 1,2 20 50 4 2 1008
1,56 1,7 4 50 4 2 1501
1,5 1,7 6 50 4 2 1502
1,5 1,7 8 50 4 2 1503
1,5 1,7 10 50 4 2 1504
1,5 1,7 12 50 4 2 1505
1,5 1,7 14 50 4 2 1506
1,5 1,7 16 50 4 2 1507
1,5 1,7 20 50 4 2 1508
2 2,2 4 50 4 2 2000
2 2,2 6 50 4 2 2001
2 2,2 8 50 4 2 2002
2 2,2 10 50 4 2 2003
2 2,2 12 50 4 2 2004
2 2,2 14 50 4 2 2005
2 2,2 16 50 4 2 2006
2 2,2 20 50 4 2 2007
2,5 2,7 6 50 4 2 2501
2,5 2,7 8 50 4 2 2502
2,5 2,7 10 50 4 2 2503
2,5 2,7 12 50 4 2 2504
2,5 2,7 14 50 4 2 2505
2,5 2,7 16 50 4 2 2506
2,5 2,7 20 50 4 2 2507
2,5 2,7 25 75 4 2 2508
3 4 10 57 6 4 3001
3 4 12 57 6 4 3002
8 4 14 57 6 4 3003
3 4 16 57 6 4 3004
3 4 20 57 6 4 3005
3 4 25 75 6 4 3006
3 4 30 75 6 4 3007
3 4 35 75 6 4 3008
4 B 10 57 6 4 4001
4 5 12 57 6 4 4002
4 B 14 57 6 4 4003
4 5 16 57 6 4 4004
4 B 20 57 6 4 4005
4 5 25 75 6 4 4006
4 5 30 75 6 4 4007
4 5 35 75 6 4 4008

Diiz Dalma Boyunlu
Freze Z2 / Z4

Universal malzemelerin islenmesi icin

11-2021

TIiAIN

11-2022

TiSiN

Tolerans Tablosu




UniCut

Kiire Mini
Freze - Z2

Universal malzemelerin islenmesi icin

11-2031
11-2032

AR

TC402 UniCoat

Tolerans Tablosu

15

\..uo

2
L1

Urtin Kodu

d1 L2 L1 z 11-2031...

11-2032...
1 1,2 50 4 2 1002
15 1,7 50 4 2 1503
2 2,2 50 4 2 2004
25 2,7 50 4 2 2505
& 3,2 57 6 2 3006
4 4,2 57 6 2 4008
5) 5,2 57 6 2 5008
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d
] N :
L, Kiire Dalma Boyunlu
Ly Freze - 22
L1 Universal malzemelerin islenmesi icin
11-2041... 11-2041
11-2042... TiAIN
1 1,2 50 4 4 2 1001 11-2042
1 1,2 50 6 4 2 1002 —— N —
1 1,2 50 8 4 2 1003 '
1 1,2 50 10 4 2 1004 # T E -
1 1,2 50 12 4 2 1005 . -
1 1,2 50 14 4 2 1006
1 1,2 50 16 4 2 1007 R 3 .
1 1,2 50 20 4 2 1008
15 1,7 50 4 4 2 1501
15 17 50 6 4 2 1502
1,5 1,7 50 8 4 2 1503
15 1,7 50 10 4 2 1504
15 1,7 50 12 4 2 1505
15 17 50 14 4 2 1506
15 17 50 16 4 2 1507
15 17 50 20 4 2 1508
2 2% 50 4 4 2 2000
2 2% 50 6 4 2 2001
2 29 50 8 4 2 2002
2 29 50 10 4 2 2003
2 29 50 12 4 2 2004
2 2.2 50 14 4 2 2005
2 22 50 16 4 2 2006
2 22 50 20 4 2 2007
2,5 2,7 50 6 4 2 2501
2,5 2,7 50 8 4 2 2502
2,5 2,7 50 10 4 2 2503
2,5 2,7 50 12 4 2 2504
2,5 2,7 50 14 4 2 2505
2,5 2,7 50 16 4 2 2506
2,5 2,7 50 20 4 2 2507
2,5 2,7 75 25 4 2 2508
3 4 57 10 6 2 3001
3 4 57 12 6 2 3002
3 4 57 14 6 2 3003
3 4 57 16 6 2 3004
3 4 57 20 6 2 3005
3 4 75 25 6 2 3006
3 4 75 30 6 2 3007
3 4 75 35 6 2 3008
4 5 57 10 6 2 4001
4 5 57 12 6 2 4002
4 5 57 14 6 2 4003
4 5 57 16 6 2 4004
4 5 57 20 6 2 4005
4 5 75 25 6 2 4006 S ——
4 5 75 30 6 5 4007 Tolerans Tablosu
4 5 75 35 6 2 4008

Kesme Degerleri Bkz. sayfa
82-83-84-85




UniCut

DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD

Kose Radius
—reze - /2

I 55 HRC've kadar sertlikteki malzemeler icin

I Fiyat / Performans Grdnd
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TOOLS FOR PROFESSIONALS
1k ] Kése Radius
1 Mini Freze-22 /24
Universal malzemelerin islenmesi icin
i Koal
d1 I‘2 I‘1 z i 11-2051... 11'2051
11-2052... TIAIN
1 1,2 50 4 2 0,1 1015 11-2052
1 1,2 50 4 2 0,2 1016 1, ——
1,5 1,7 50 4 2 0,1 1520 :
1,5 1,7 50 4 2 0,2 1521 h- % FIL .‘35
1,5 1,7 50 4 4 0,2 1522 1 -
2 2,2 50 4 2 0,1 2030
2 2,2 50 4 2 02 2031 5 580
2 2,2 50 4 4 0,2 2032 o
2,5 2,7 50 4 2 0,2 2540
8 3,2 57 6 4 0,2 3060 =
3 3,2 57 6 4 0,5 3070 il
3 3,2 57 6 4 1,0 3080
4 4,2 57 6 4 0,2 4060
4 4,2 57 6 4 0,5 4070 - -
4 4,2 57 6 4 1 4080
5 52 57 6 4 0,2 5060
5 52 57 6 4 0,5 5070
B 52 57 6 4 1,0 5080

[

Tolerans Tablosu




UniCut

Kose Radius Dalma
Boyunlu Freze - 22 / 24

Universal malzemelerin islenmesi icin

11-2061
11-2062

Tolerans Tablosu

50

Urin Kodu

11-2061...

11-2062...
1 1,2 4 50 4 2 0,2 1001
1 1,2 6 50 4 2 0,2 1002
1 1,2 8 50 4 2 0,2 1003
1 1,2 10 50 4 2 0,2 1004
1 1,2 12 50 4 2 0,2 1005
1 1,2 14 50 4 2 0,2 1006
1 1,2 16 50 4 2 0,2 1007
1 1,2 20 50 4 2 0,2 1008
1,56 1,7 4 50 4 2 0,2 1501
1,5 1,7 6 50 4 2 0,2 1502
1,5 1,7 8 50 4 2 0,2 1503
1,5 1,7 10 50 4 2 0,2 1504
1,5 1,7 12 50 4 2 0,2 1505
1,5 1,7 14 50 4 2 0,2 1506
1,5 1,7 16 50 4 2 0,2 1507
1,5 1,7 20 50 4 2 0,2 1508
1,5 1,7 4 50 4 2 0,5 1511
1,5 1,7 6 50 4 2 0,5 15612
1,5 1,7 8 50 4 2 0,5 1513
1,5 1,7 10 50 4 2 0,5 1514
1,5 1,7 12 50 4 2 0,5 1515
1,5 1,7 14 50 4 2 0,5 1516
1,5 1,7 16 50 4 2 0,5 15617
1,5 1,7 20 50 4 2 0,5 1518
2 2,2 4 50 4 2 0,2 2000
2 2,2 6 50 4 2 0,2 2001
2 2,2 8 50 4 2 0,2 2002
2 2,2 10 50 4 2 0,2 2003
2 2,2 12 50 4 2 0,2 2004
2 2,2 14 50 4 2 0,2 2005
2 2,2 16 50 4 2 0,2 2006
2 2,2 20 50 4 2 0,2 2007
2 2,2 4 50 4 2 0,5 2010
2 2,2 6 50 4 2 0,5 2011
2 2,2 8 50 4 2 0,5 2012
2 2,2 10 50 4 2 0,5 2013
2 2,2 12 50 4 2 0,5 2014
2 2,2 14 50 4 2 0,5 2015
2 2,2 16 50 4 2 0,5 2016
2 2,2 20 50 4 2 0,5 2017
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Uriin Kodu

11-2061...

11-2062...
2,5 2,7 6 50 4 2 0,2 2501
2,5 2,7 8 50 4 2 0,2 2502
2,5 2,7 10 50 4 2 0,2 2503
2,5 2,7 12 50 4 2 0,2 2504
2,5 2,7 14 50 4 2 0,2 2505
2,5 2,7 16 50 4 2 0,2 2506
2,5 2,7 20 50 4 2 0,2 2507
2,5 2,7 25 75 4 2 0,2 2508
2,5 2,7 6 50 4 2 0,5 2511
2,5 2,7 8 50 4 2 0,5 2512
2,5 2,7 10 50 4 2 0,5 2513
2,5 2,7 12 50 4 2 0,5 2514
2,5 2,7 14 50 4 2 0,5 2515
2,5 2,7 16 50 4 2 0,5 2516
2,5 2,7 20 50 4 2 0,5 2517
2,5 2,7 25 75 4 2 0,5 2518
3 3,2 10 57 6 4 0,2 3001
3 3,2 12 57 6 4 0,2 3002
3 3,2 14 57 6 4 0,2 3003
3 3,2 16 57 6 4 0,2 3004
3 3,2 20 57 6 4 0,2 3005
3 3,2 25 75 6 4 0,2 3006
3 3,2 30 75 6 4 0,2 3007
3 3,2 35 75 6 4 0,2 3008
3 3,2 10 57 6 4 0,5 3050
3 3,2 12 57 6 4 0,5 3051
3 3,2 14 57 6 4 0,5 3052
3 3,2 16 57 6 4 0,5 3053
3 3,2 20 57 6 4 0,5 3054
3 3,2 25 75 6 4 0,5 30565
3 3,2 30 75 6 4 0,5 3056
3 3,2 35 75 6 4 0,5 3068
4 4,2 10 57 6 4 0,3 4001
4 4,2 12 57 6 4 0,3 4002
4 4,2 14 57 6 4 0,3 4003
4 4,2 16 57 6 4 0,3 4004
4 4,2 20 57 6 4 0,3 4005
4 4,2 25 75 6 4 0,3 4006
4 4,2 30 75 6 4 0,3 4007
4 4,2 35 75 6 4 0,3 4008
4 4,2 10 57 6 4 0,5 4051
4 4,2 12 57 6 4 0,5 4052
4 4,2 14 57 6 4 0,5 4053
4 4,2 16 57 6 4 0,5 4054
4 4,2 20 57 6 4 0,5 4055
4 4,2 25 75 6 4 0,5 4056
4 4,2 30 75 6 4 0,5 4057
4 4,2 35 75 6 4 0,5 4058




UniCut

Diiz Konik Freze

Universal malzemelerin islenmesi icin

11-1811

11-1812

TEL

. °
L TC402 Unicoat

35°
°

Tolerans Tablosu

4
T
L

Urin Kodu

11-1811...

11-1812...
2 20 65 3 2 0,5° 0201
3 25 65 4 2 0,5° 0301
4 30 65 5) 2 0,5° 0401
5) 30 68 6 2 0,5° 0501
6 40 88 8 2 0,5° 0601
8 45 100 10 2 0,5° 0801
10 45 100 12 2 0,5° 1001
12 45 100 14 2 0,5° 1201
2 20 65 3 2 1° 0202
3 28 65 4 2 1° 0302
4 28 65 B 2 1° 0402
5 28 68 6 2 1° 0502
6 40 88 8 2 1° 0602
8 45 100 10 2 1° 0802
10 45 100 12 2 1° 1002
12 45 100 14 2 1° 1202
2 19 65 3 2 1,5° 0203
3 19 65 4 2 1,5° 0303
4 19 68 5 2 1,5° 0403
5 38 68 6 2 1,5° 0503
6 45 88 8 2 1,5° 0603
8 45 100 10 2 1,5° 0803
10 45 100 12 2 1,56° 10083
12 45 100 14 2 1,5° 1203
2,5 20 60 4 3 2° 0204
S 20 60 5 S 2° 0304
&5 20 60 5 3] 2° 0305
4 20 60 6 3 2° 0404
4,5 30 75 8 3 2° 0405
5 30 75 8 4 2° 0504
B 50 100 10 4 2° 0505
6 28 75 8 4 2° 0604
6 50 100 10 4 2° 0605
8 30 80 10 4 2° 0804
8 50 100 12 4 2° 0805
10 28 83 12 4 2° 1004
12 28 83 14 4 2° 1204
12 50 100 16 4 2° 1205




Uriin Kodu

11-1811...

11-1812...
2,5 20 60 6 3 3° 0205
3 25 60 6 3 3° 0306
S 30 75 8 S &° 0307
4 30 75 8 S & 0406
5 35 80 10 4 &° 0506
6 30 80 10 4 3° 0606
6 50 100 12 4 g° 0607
8 30 83 12 4 ar 0806
8 50 100 14 4 3° 0807
10 30 83 14 4 3L 1005
10 50 100 16 4 &° 1006
12 50 100 16 4 g 1206
2,5 20 63 8 ) &° 0206
3 30 80 10 3 5° 0308
3 40 100 10 3 & 0309
85 30 83 12 3 5° 0310
4 22 63 8 3 oF 0407
4 32 80 10 & 5 0408
4 45 100 12 3] 5° 0409
5 40 100 12 4 5° 0507
6 32 83 12 4 5° 0608
6 50 100 16 4 5" 0609
8 32 83 14 4 &° 0808
8 50 100 18 4 &° 0809
10 32 92 16 4 5° 1007
10 50 100 20 4 5° 1008
12 32 92 18 4 5° 1207
12 45 100 20 4 5° 1208

I,
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UniCut

Kiire Konik Freze

Fur die Bearbeitung von allgemeinen Stahlen

11-1831

TIAIN

111832

‘Il o2 % Fi

r

TC402

Tolerans Tablosu

@d1 2 @d2
1

Uriin Kodu

11-1831...

11-1832...
2 20 65 3 2 0,5° 1 0201
3 25 65 4 2 0,5° 1,5 0301
4 30 65 5 2 0,5° 2 0401
5 30 68 6 2 0,5° 2,5 0501
6 40 88 8 2 0,5° & 0601
8 45 100 10 2 0,5° 4 0801
10 45 100 12 2 0,5° B 1001
12 45 100 14 2 0,5° 6 1201
2 20 65 3 2 1° 1 0202
3 28 65 4 2 1° 1,5 0302
4 28 65 5 2 1° 2 0402
5) 28 68 6 2 1° 2,5 0502
6 40 88 8 2 1° 3 0602
8 45 100 10 2 1° 4 0802
10 45 100 12 2 1° 5 1002
12 45 100 14 2 1° 6 1202
2 19 65 3 2 1,5° 1 0203
3 19 65 4 2 1,5° 1,5 0303
4 19 68 5 2 1,5° 2 0403
5 38 68 6 2 1,5° 2,5 0503
6 45 88 8 2 1,5° 3 0603
8 45 100 10 2 1,5° 4 0803
10 45 100 12 2 1,6° 5 1003
12 45 100 14 2 1,56° 6 1203
2,5 20 60 4 3 2° 1,25 0204
3 20 60 5 & 2° 1,5 0304
3,5 20 60 5 & 2° 1,75 0305
4 20 60 6 S 2° 2 0404
4,5 30 75 8 & 2° 2,25 0405
5 30 75 8 4 2° 2,5 0504
B 50 100 10 4 2° 2,5 0505
6 28 75 8 4 2° 3 0604
6 50 100 10 4 2° 3 0605
8 30 80 10 4 2° 4 0804
8 50 100 12 4 2° 4 0805
10 28 83 12 4 2° 5 1004
12 28 83 14 4 2° 6 1204
12 50 100 16 4 2° 6 1205




Uriin Kodu

11-1831...

11-1832...
2,5 20 60 6 3 3° 1,25 0205
3 25 60 6 3 3° 1,5 0306
3 30 75 8 3 3° 1,5 0307
4 30 75 8 3 3° 2 0406
5 35 80 10 4 3° 2,5 0506
6 30 80 10 4 3° 3 0606
6 50 100 12 4 3° 3 0607
8 30 83 12 4 3° 4 0806
8 50 100 14 4 3° 4 0807
10 30 83 14 4 3° 5 1005
10 50 100 16 4 3° 5 1006
12 50 100 16 4 3° 6 1206
2,5 20 63 8 3 5° 1,25 0206
3 30 80 10 3 5° 1,5 0308
3 40 100 10 3 5° 1,5 0309
3,5 30 83 12 3 5° 1,75 0310
4 22 63 8 3 5° 2 0407
4 32 80 10 3 5° 2 0408
4 45 100 12 3 5° 2 0409
5 40 100 12 4 5° 2,5 0507
6 32 83 12 4 5° 3 0608
6 50 100 16 4 5° 3 0609
8 32 83 14 4 5° 4 0808
8 50 100 18 4 5° 4 0809
10 32 92 16 4 5° 5 1007
10 50 100 20 4 5° 5 1008
12 32 92 18 4 5° 6 1207
12 45 100 20 4 5° 6 1208

¥,
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UniCut

DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD

Kure
DENER=IA T
—reze - /2

Feder islemleri icin ekonomik tercih

Hassas taslanmis dalma boyunu ile
derin alanlarda titresim ve salgisiz
isleme kolaylgi



Z

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

do

Ly

15
30
20
40
22
45
26
45
45
45
45

57
100
63
100
72
100
83
100
100
100
100

AN DN DD DDA DD DD

Kabatalas Freze - 24

HR-Profil Universal malzemelerin islenmesi icin

Kisa Tip Uzun Tip

KizaiTie I _ e ——
3211, -3221.. 11-3211 11-3221
E-gg}; ::-ggg TiAIN Kisa TiAIN Uzun
0615 - 11-3212 11-3222
- 0630 —L L SN —
0820 - .,
- 0840 > -
1022 - -
; 1045
1226 : . ek
- 1245 TC402
; 1445
: 1645
; 2045

)
7
:
i
4

Tolerans Tablosu




UniCut i !
d 17—‘ d2
e f
Finis Freze L,
Z6 /27 / Z9 L,
Universal malzemelerin islenmesi icin
Kisa Tip Uzun Tip
11-1711 11-1721 UrUn Kodu Ur(]n Kodu
11-1711... 11-1721...
TiAIN Kisa TiAIN Uzun 11-1712... 11-1722...
M-1712 11-1722 6 13 57 6 6 0613 :
TiSiN Kisa TiSiN Uzun 6 26 75 6 6 _ 0626
8 20 63 8 6 0820 -
8 36 90 8 6 0836
10 22 72 10 7 1022 -
10 45 100 10 7 - 1045
12 26 83 12 7 1226 -
TC402 UniCoat 12 45 100 12 7 - 1245
12 56 110 12 7 - 1256
16 40 100 16 7 1640 -
16 66 130 16 7 - 1666
20 75 140 20 9 - 2075
25 92 180 25 9 - 2592




Lo
Ly

Uriin Kodu

11-1615...

11-1616...
3 8 57 6 4 0308
4 11 57 6 4 0411
5 13 57 6 4 0513
6 15 57 6 4 0615
8 20 63 8 4 0820
10 22 72 10 4 1022
12 26 83 12 4 1226
14 26 83 14 4 1426
16 32 92 16 4 1632
18 32 92 18 4 1832
20 45 100 20 4 2045

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

45° Diiz Freze - Z4

Universal malzemeler icin finis freze

11-1615

TiAIN

11-1616

. S

Tolerans Tablosu




UniCut LN

1 d]
ds
do

Kose Radius Bogazli #J Ly
Finis Freze - 26 L

Universal malzemeler icin finis freze

Kisa Tip | Uzun Tip
Urtin Kodu | Uriin Kodu

11-1755 11-1765

TiAIN Kisa TiAIN Uzun

11-1755... | 11-1765...
11-1756... | 11-1766...

11-1756 11-1766 6 a5 s e 6 03 580 0608 -
L] WL 6 8 40 75 6 6 03 580 - 0608
8 10 30 63 8 6 03 770 0810 -
- 8 10 65 100 8 6 03 770 - 0810
- 10 12 3% 72 10 6 05 950 1012 -
10 12 65 100 10 6 05 950 - 1012
2 15 35 8 12 6 05 11,50 1215 -
2 15 65 100 12 6 05 1150 - 1215
16 24 40 100 16 6 10 1550 1624 -
16 24 90 150 16 6 1,0 1550 - 1624

s Bty 1 LI L

oo




0
| i 4#
d1 =1 d3 2
i f
L2
l- L3
1
Uriin Kodu
11-3311...
11-3312...
3 1 5 50 3 3 1,5 15° 0310
3 1,5 B 50 3 3 1,5 15° 0315
4 1 6 50 4 4 2 15° 0410
4 1,5 6 50 4 4 2 15° 0415
5 1 7 50 5 4 2,5 15° 0510
5 2 7 50 5 4 2,5 15° 0520
6 1 8 57 6 6 4 15° 0610
6 2 9 57 6 6 4 15° 0620
6 3 10 57 6 6 4 15° 0630
8 1 8 63 8 6 5 15° 0810
8 2 9 63 8 6 B 15° 0820
8 S 10 63 8 6 5 15° 0830
10 2 10 72 10 8 6 30° 1020
10 4 12 72 10 8 6 30° 1040
10 6 14 72 10 8 6 30° 1060
12 2 10 82 12 8 7 30° 1220
12 4 12 82 12 8 7 30° 1240
12 6 14 82 12 8 7 30° 1260
14 2 10 82 14 10 8 30° 1420
14 4 12 82 14 10 8 30° 1440
14 6 14 82 14 10 8 30° 1460
16 4 18 92 16 10 9 30° 1640
16 6 20 92 16 10 9 30° 1660
16 8 22 92 16 10 9 30° 1680
18 4 18 92 18 12 10 30° 1840
18 6 20 92 18 12 10 30° 1860
18 8 22 92 18 12 10 30° 1880
20 4 18 100 20 12 11 30° 2040
20 6 20 100 20 12 11 30° 2060
20 8 22 100 20 12 11 30° 2080

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

T Kanal Freze

Universal malzemelere kanal acma frezesi

11-3311

TiAIN

11-3312

, 15° .
‘ TC402 UniCoat

==

l
-

Tolerans Tablosu
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Sert Igleme

- R ICIN

MUKEMMEL COZUMLER

L
-
[
g

DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD



Diiz Freze - 24

Sert malzemelerin islenmesi icin

17612/ 117622

Isa

+ %
§ B

TC442

Uzun

-

.
HardPlus

Tolerans Tablosu

*—
o L2 —
|_1

Kisa Tip Uzun Tip

Uriin Kodu Uriin Kodu

11-7612... 11-7622...
3 8 50 3 4 0,08 0308 =
3 25 100 3 4 0,08 = 0310
4 11 50 4 4 0,1 0411 -
4 25 100 4 4 0,1 = 0410
5 13 50 5 4 0,138 0513 -
(o) 25 100 9 4 0,18 = 0510
6 13 57 6 4 0,15 0613 =
6 30 100 6 4 0,15 - 0610
6 30 150 6 4 0,15 = 0615
8 19 63 8 4 0,2 0819 =
8 30 100 8 4 0,2 = 0810
8 30 150 8 4 0,2 - 0815
10 22 72 10 4 0,25 1022 -
10 40 100 10 4 0,25 - 1010
10 50 150 10 4 0,25 - 1016
12 40 100 12 4 0,3 = 1210
12 50 150 12 4 0,3 = 1216
14 45 100 14 4 0,35 1445 -
14 50 150 14 4 0,35 = 1416
16 45 100 16 4 0,4 1645 -
16 50 150 16 4 0,4 = 1616
18 45 100 18 4 0,45 1845 -
18 50 150 18 4 0,45 - 1816
20 45 100 20 4 0,5 2038 =
20 50 150 20 4 0,5 - 2016




d, d,
f_‘i L t
2
Kisa Tip Uzun Tip
d1 L2 L1 Z Urtin Kodu Urtin Kodu
11-7232... 11-7243...
3 5 50 3 2 0305 =
4 6 50 4 2 0406 -
5 7 50 5 2 0607 =
5 10 75 5 2 = 0575
5 10 100 5 2 - 0510
5 15 150 5 2 - 0515
6 8 57 6 2 0608 -
6 11 75 6 2 = 0675
6 11 100 6 2 = 0610
6 16 150 6 2 = 0615
8 10 63 8 2 0810 =
8 13 75 8 2 - 0875
8 13 100 8 2 - 0810
8 18 150 8 2 - 0815
10 15 72 10 2 1015 =
10 15 100 10 2 = 1010
10 25 150 10 2 = 1015
12 17 83 12 2 1217 =
12 17 100 12 2 = 1210
12 22 150 12 2 = 1215
14 19 83 14 2 1419 =
14 19 100 14 2 = 1410
14 24 150 14 2 = 1415
16 21 92 16 2 1621 =
16 21 100 16 2 = 1610
16 26 150 16 2 = 1615
18 23 92 18 2 1823 =
18 23 100 18 2 - 1810
18 28 150 18 2 = 1815
20 25 100 20 2 2025 -
20 30 150 20 2 - 2015

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Kiire Freze - Z2

Sert malzemelerin islenmesi icin

11-7232/M-7243

1sa

A%

5 50

Tca42

Tolerans Tablosu

Uzun

L B

°
HardPlus




HardCut

d,
do

Kose Radius L

Freze - 24 L

Sert malzemelerin islenmesi icin

Kisa Tip Uzun Tip

Urtin Kodu Urtin Kodu
‘“ _76 52 / 11_76 56 11-7652... 11-7656...
— o ksa o bzun 3 5 50 3 4 0,5 0305 -
3 5 50 & 4 1 0310 -
& 8 50 3 4 0,5 - 0305
3 8 50 & 4 1 - 0310
4 6 50 4 4 0,5 0405 -
4 6 50 4 4 1 0410 -
4 11 50 4 4 0,5 - 0405
4 11 50 4 4 1 - 0410
TC442 Hard;lus 5 7 50 5 4 0,5 0505 =
5 7 50 5 4 1 0510 -
B 13 50 B 4 0,5 - 0505
5 13 50 5 4 1 - 0510
6 8 57 6 4 0,5 0605 -
6 8 57 6 4 1 0610 -
6 15 57 6 4 0,5 - 0605
6 15 57 6 4 1 - 0610
8 10 63 8 4 0,5 0805 -
8 10 63 8 4 1 0810 -
8 20 63 8 4 0,5 - 0805
8 20 63 8 4 1 - 0810
10 15 72 10 4 0,5 1005 -
10 15 72 10 4 1 1010 -
10 22 72 10 4 0,5 - 1005
10 22 72 10 4 1 - 1010
12 17 83 12 4 0,5 1205 -
12 17 83 12 4 1 1210 -
12 26 83 12 4 0,5 - 1205
12 26 83 12 4 1 - 1210
14 19 83 14 4 1 1410 -
14 19 83 14 4 2 1420 -
16 21 92 16 4 1 1610 -
16 21 92 16 4 2 1620 -
18 23 100 18 4 1 1810 -
18 23 100 18 4 2 1820 -
20 25 100 20 4 1 2010 -
20 25 100 20 4 2 2020 -




—

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

L2
L
d1 |_2 |_1 7 . Urtin Kodu
11-7662...
3 5] 75 3 4 0,5 0301
3 B 75 3 4 1 0302
3 5 100 3 4 0,5 0303
S 5) 100 S 4 1 0304
4 6 75 4 4 0,5 0401
4 6 75 4 4 1 0402
4 6 100 4 4 0,5 0403
4 6 100 4 4 1 0404
© 7 75 5 4 0,5 0501
5) 7 75 5) 4 1 0502
5) 7 100 5 4 0,5 0503
5) 7 100 5] 4 1 0504
6 11 75 6 4 0,5 0600
6 11 100 6 4 0,5 0601
6 11 100 6 4 1 0602
6 11 150 6 4 0,5 0603
6 11 150 6 4 1 0604
8 18 100 8 4 0,5 0801
8 13 100 8 4 1 0802
8 13 150 8 4 0,5 0803
8 18 150 8 4 1 0804
10 15 100 10 4 0,5 1001
10 15 100 10 4 1 1002
10 15 100 10 4 2 1003
10 15 150 10 4 0,5 1004
10 15 150 10 4 1 1005
10 15 150 10 4 2 1006
12 17 100 12 4 0,5 1201
12 17 100 12 4 1 1202
12 17 100 12 4 2 1203
12 17 150 12 4 0,5 1204
12 17 150 12 4 1 1205
12 17 150 12 4 2 1206

Kose Radius
Uzun Freze - Z4

Sert malzemelerin islenmesi icin

1-7662

74 7 8

§ B

(]
()
HRC 65 TC442 HardPlus

e

Tolerans Tablosu
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DITO

Delik Ici Tornalama

Tornalama

@'dan @'a kadar i¢ tornalama uygulamalari icin tasarladigimiz Grintmuz ile
cesitli malzemelerin kolayca islenebilmesi ve hassas bir yuzey kalitesi elde
etmek icin mevcuttur.

Kanal A¢ma Duz Radyal

@'dan @'a kadar i¢c cap kanal agma uygulamalari icin tasarladigimiz
Urundmuz ile sonsuz isleme kolayligi elde edebilirsiniz.

Tam Profil Dis

Genis cesitliligi ile ic cap Tam Profil Dis agma uygulamalari icin
standartlarimizda bulunan 6lgulerde kolayca tercih yaparak uygulamaya
gecebilirsiniz.




_I_‘
i :
f
- |_2
LS
L1

Kisa Tip | Uzun Tip
d1 L2 L3 L1 Z r d3 Urtin Kodu Urlin Kodu

11-7852... 11-7862...
3 3 10 50 3 4 05 2,85 0305 =
4 4 10 50 4 4 0,5 3,80 0405 =
5 5 10 50 5 4 0,5 4,8 0505 =
6 6 18 57 6 4 0,5 5,8 0605 =
6 11 100 150 6 4 1 5,80 = 0604
8 8 24 63 8 4 0,5 7,70 0805 =
8 13 60 100 8 4 05 7,70 - 0801
8 13 100 150 8 4 05 7,70 - 0803
8 8 24 63 8 4 1 7,70 0810 -
8 13 60 100 8 4 1 7,70 - 0802
8 13 100 150 8 4 1 7,70 = 0804
10 10 30 72 10 4 0,5 9,50 1005 =
10 15 60 100 10 4 0,5 9,50 = 1001
10 15 100 150 10 4 05 950 - 1004
10 10 30 72 10 4 1 9,50 1010 -
10 15 60 100 10 4 1 9,50 - 1002
10 15 100 150 10 4 1 9,50 = 1005
10 10 30 72 10 4 2 9,60 1020 =
10 15 60 100 10 4 2 9,50 = 1003
10 15 100 150 10 4 2 9,50 = 1006
12 12 36 83 12 4 0,5 11,50 1205 =
12 17 60 100 12 4 0,5 11,50 = 1201
12 17 100 150 12 4 0,5 11,50 = 1204
12 12 36 83 12 4 1 11,50 1210 =
12 17 60 100 12 4 1 11,50 = 1202
12 17 100 150 12 4 1 11,60 = 1205
12 12 36 83 12 4 2 11,60 1220 =
12 17 60 100 12 4 2 11,50 = 1203
12 17 100 150 12 4 2 11,50 = 1206

[Z,TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Kose Radius
Kalip¢i Freze - Z4

Sert malzemelerin islenmesi icin

11-7852 / 11-786

Kisa Uzun

4170 8

. B

(]
TC442 Hard;lus

Tolerans Tablosu




HardCut o

Kiire Konik #J

Bogazli Freze - Z2

Sert malzemelerin islenmesi icin

Ly

(o}
—
—
N

1 2 1 Urlin Kodu

1M-7272 11-7272...
2 4 75 6 2 g 0230
2 4 75 6 2 5 0250
' 3 6 100 6 2 1,5 0315
& > H 9 3 6 75 6 2 g 0330
¥y 3 6 75 6 2 S 0350
4 8 100 6 2 15 0415
< -" ~ 4 8 100 6 2 g 0430
TC442  HardPlus . 4 8 75 6 2 55 0450
6 12 100 8 2 1,5 0615
6 12 100 8 2 g 0630
6 12 75 8 2 5 0650

Tolerans Tablosu




d1 L2 L3 I_1 Z d3 Uriin Kodu
11-7242...
5 10 60 100 2 4,8 0510
5 15 100 150 2 4,8 0515
6 11 60 100 2 5,8 0610
6 16 100 150 2 6,8 0615
8 18 60 100 2 7,7 0810
8 18 100 150 2 7,7 0815
10 15 60 100 2 9,5 1010
10 20 100 150 2 9,5 1015
12 17 60 100 2 11,5 1210
12 22 100 150 2 11,5 1215
12 17 100 165 2 11,5 1217
14 19 60 100 2 13,5 1410
14 24 100 150 2 13,5 1415
16 21 60 100 2 15,5 1610
16 26 100 150 2 188 1615
18 23 60 100 2 17,5 1810
18 28 100 150 2 17,5 1815
20 25 60 100 2 19,5 2010
20 30 100 150 2 19,5 2015

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Kiire Kalip¢i
Freze - Z2

Sert malzemelerin islenmesi icin

11-7242

b 11

5 B

TC442 Hald:‘Ius

]

N 1/ ETURLAR . T

o

Tolerans Tablosu



HardCut

Diiz Mini
Freze-22 /24

Sert malzemelerin islenmesi icin

Uriin Kodu

11 '701 2 11-7012...

0,5 1 50 4 2 0501

1 2 50 4 4 1012

, 1,5 3 50 4 4 1513

3 % g 2 4 50 4 4 2014

‘ 2,5 5 50 4 4 2505

3 6 57 6 4 3006

. $@@ : 4 8 57 6 4 4008
TC442 HardPlus 5 10 57 6 4 5010




15"

f
NI
-
2
L
Urtin Kodu
11-7022...
0,5 0,7 4 50 4 2 0501
0,5 0,7 6 50 4 2 0502
0,5 0,7 8 50 4 2 0503
0,5 0,7 10 50 4 2 0504
1 1,2 4 50 4 2 1001
1 1,2 6 50 4 2 1002
1 1,2 8 50 4 2 1003
1 1,2 10 50 4 2 1004
1 1,2 12 50 4 2 1005
1 1,2 14 50 4 2 1006
1 1,2 16 50 4 2 1007
1 1,2 20 50 4 2 1008
1,5 1,7 4 50 4 2 1501
1,5 1,7 6 50 4 2 1502
1,5 1,7 8 50 4 2 1503
1,5 1,7 10 50 4 2 1504
1,5 1,7 12 50 4 2 1505
1,5 1,7 14 50 4 2 1506
1,5 1,7 16 50 4 2 1507
1,5 1,7 20 50 4 2 1508
2 2,2 4 50 4 2 2000
2 2,2 6 50 4 2 2001
2 2,2 8 50 4 2 2002
2 2,2 10 50 4 2 2003
2 2,2 12 50 4 2 2004
2 2,2 14 50 4 2 2005
2 2,2 16 50 4 2 2006
2 2,2 20 50 4 2 2007
2,5 2,7 6 50 4 2 2501
2,5 2,7 8 50 4 2 2502
2,5 2,7 10 50 4 2 2503
2,5 2,7 12 50 4 2 2504
2,5 2,7 14 50 4 2 2505
2,5 2,7 16 50 4 2 2506
2,5 2,7 20 50 4 2 2507
2,5 2,7 25 75 4 2 2508
3 4 10 57 6 4 3001
S 4 12 57 6 4 3002
3 4 14 57 6 4 3003
3 4 16 57 6 4 3004
3 4 20 57 6 4 3005
3 4 25 75 6 4 3006
3 4 30 75 6 4 3007
3 4 35 75 6 4 3008
4 5 10 57 6 4 4001
4 5 12 57 6 4 4002
4 B 14 57 6 4 4003
4 5 16 57 6 4 4004
4 5 20 57 6 4 4005
4 5 25 75 6 4 4006
4 5 30 75 6 4 4007
4 B 35 75 6 4 4008

1ol

[Z, TURCAR
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Diiz Dalma Boyunlu

i

6<dy< 12

0.000
-0.030

Freze-22 /24

Sert malzemelerin islenmesi icin

°
TC442 HardPlus

Tolerans Tablosu




Kiire Mini Freze - 22

Sert malzemelerin islenmesi icin

11-7032

1 1 I

. a @ ....
HRC 65 TC442 HardPlus

Tolerans Tablosu

15

\_uo

1,2
1,7
2,2
2,7
3,2
4,2
5,2

50
50
50
50
57
57
57

N NN DN NN DN

Uriin Kodu
11-7032...

1002
1503
2004
2505
3006
4008
5010




n
L2
L3
L1
Urtin Kodu
11-7042...
1 1,2 4 50 4 2 1001
1 1,2 6 50 4 2 1002
1 1,2 8 50 4 2 1003
1 1,2 10 50 4 2 1004
1 1,2 12 50 4 2 1005
1 1,2 14 50 4 2 1006
1 1,2 16 50 4 2 1007
1 1,2 20 50 4 2 1008
1,5 1,7 4 50 4 2 1501
1,5 1,7 6 50 4 2 1502
1,5 1,7 8 50 4 2 1503
1,5 1,7 10 50 4 2 1504
1,5 1,7 12 50 4 2 1505
1,5 1,7 14 50 4 2 1506
1,5 1,7 16 50 4 2 1507
1,5 1,7 20 50 4 2 1508
2 2,2 4 50 4 2 2000
2 2,2 6 50 4 2 2001
2 2,2 8 50 4 2 2002
2 2,2 10 50 4 2 2003
2 2,2 12 50 4 2 2004
2 2,2 14 50 4 2 2005
2 2,2 16 50 4 2 2006
2 2,2 20 50 4 2 2007
2,5 2,7 6 50 4 2 2501
2,5 2,7 8 50 4 2 2502
2,5 2,7 10 50 4 2 2503
2,5 2,7 12 50 4 2 2504
2,5 2,7 14 50 4 2 2505
2,5 2,7 16 50 4 2 2506
2,5 2,7 20 50 4 2 2507
2,5 2,7 25 75 4 2 2508
3 4 10 57 6 2 3001
S 4 12 57 6 2 3002
3 4 14 57 6 2 3003
8 4 16 57 6 2 3004
3 4 20 57 6 2 3005
3 4 25 75 6 2 3006
3 4 30 75 6 2 3007
3 4 35 75 6 2 3008
4 5 10 57 6 2 4001
4 5 12 57 6 2 4002
4 5 14 57 6 2 4003
4 5 16 57 6 2 4004
4 B 20 57 6 2 4005
4 5 25 75 6 2 4006
4 5 30 75 6 2 4007
4 B 35 75 6 2 4008

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Kiire Dalma Boyunlu
Freze - Z2

Sert malzemelerin islenmesi icin

°
TC442 HardPlus




HardCut

Finis Freze
26 /27 /29

Sert malzemelerin islenmesi icin

1-7712 / N1-7722

Kisa Uzun

; 5/
i T

[ )
TC442 HardPlus

-
-

= .1
1 :
L
Kisa Tip Uzun Tip
d1 L2 I_1 Z Urin Kodu Urtin Kodu
11-7712... 11-7722...
6 13 50 6 0613 -
6 26 75 6 - 0626
8 20 60 6 0820 =
8 36 90 8 6 0836
10 22 72 10 7 1022 -
10 45 100 10 7 - 1045
12 26 83 12 7 1226 -
12 45 100 12 7 - 1245
12 56 110 12 7 - 1256
16 40 100 16 7 1640 -
16 66 130 16 7 - 1666
20 75 140 20 9 - 2075
25 92 180 25 9 - 2592




A
Jr—

2
d1 L2 L1 Z r Urtin Kodu
11-7052...
1 1,2 50 4 2 0,1 1015
1 1,2 50 4 2 0,2 1016
1,5 1,7 50 4 2 0,1 15620
1,5 1,7 50 4 2 0,2 1621
2 2,2 50 4 2 0,15 2030
2 2,2 50 4 2 0,2 2031
2,5 2,7 50 4 4 0,2 2540
3 3,2 57 6 4 0,2 3060
3 3,2 57 6 4 0,5 3070
3 3.2 57 6 4 1 3080
4 4,2 57 6 4 0,2 4060
4 4,2 57 6 4 0,5 4070
4 4,2 57 6 4 1 4080
5 52 57 6 4 0,2 5060
5 5,2 57 6 4 0,5 5070
5 52 57 6 4 1 5080

[Z, TURCAR
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Kose Radius Mini
Freze -22 / Z4

Sert malzemelerin islenmesi icin
11-7052

0L

e E

L )
TC442 HardPlus

i

Tolerans Tablosu




HardCut

Koése Radius Dalma
Boyunlu Freze - 22 / Z4

Sert malzemelerin islenmesi icin

°
TC442 HardPlus

Tolerans Tablosu

15°

N\ )
f 1
™ i
T
1 |_2
[ L3
1
Uriin Kodu
11-7062...
1 1,2 4 50 4 2 0,2 1001
1 1,2 6 50 4 2 0,2 1002
1 1,2 8 50 4 2 0,2 1003
1 1,2 10 50 4 2 0,2 1004
1 1,2 12 50 4 2 0,2 1005
1 1,2 14 50 4 2 0,2 1006
1 1,2 16 50 4 2 0,2 1007
1 1,2 20 50 4 2 0,2 1008
1,5 1,7 4 50 4 2 0,2 1501
1,5 1,7 6 50 4 2 0,2 1502
1,5 1,7 8 50 4 2 0,2 1503
1,5 1,7 10 50 4 2 0,2 1504
1,5 1,7 12 50 4 2 0,2 1505
1,5 1,7 14 50 4 2 0,2 1506
1,5 1,7 16 50 4 2 0,2 1507
1,5 1,7 20 50 4 2 0,2 1508
1,5 1,7 4 50 4 2 0,5 1511
1,5 1,7 6 50 4 2 0,5 15612
1,5 1,7 8 50 4 2 0,5 1513
1,5 1,7 10 50 4 2 0,5 1514
1,5 1,7 12 50 4 2 0,5 1515
1,5 1,7 14 50 4 2 0,5 1516
1,5 1,7 16 50 4 2 0,5 1517
1,5 1,7 20 50 4 2 0,5 1518
2 2,2 4 50 4 2 0,2 2000
2 2,2 6 50 4 2 0,2 2001
2 2,2 8 50 4 2 0,2 2002
2 2,2 10 50 4 2 0,2 2003
2 2,2 12 50 4 2 0,2 2004
2 2,2 14 50 4 2 0,2 2005
2 2,2 16 50 4 2 0,2 2006
2 2,2 20 50 4 2 0,2 2007
2 2,2 4 50 4 2 0,5 2010
2 2,2 6 50 4 2 0,5 2011
2 2,2 8 50 4 2 0,5 2012
2 2,2 10 50 4 2 0,5 2013
2 2,2 12 50 4 2 0,5 2014
2 2,2 14 50 4 2 0,5 2015
2 2,2 16 50 4 2 0,5 2016
2 2,2 20 50 4 2 0,5 2017
2,5 2,7 6 50 4 2 0,2 2501
2,5 2,7 8 50 4 2 0,2 2502
2,5 2,7 10 50 4 2 0,2 2503
2,5 2,7 12 50 4 2 0,2 2504
2,5 2,7 14 50 4 2 0,2 2505
2,5 2,7 16 50 4 2 0,2 2506
2,5 2,7 20 50 4 2 0,2 2507
2,5 2,7 25 50 4 2 0,2 2508




Urin Kodu
11-7062...
2,5 2,7 6 50 4 2 0,5 2511
2,5 2,7 8 50 4 2 0,5 2512
2,5 2,7 10 50 4 2 0,5 2513
2,5 2,7 12 50 4 2 0,5 2514
2,5 2,7 14 50 4 2 0,5 2515
2,5 2,7 16 50 4 2 0,5 2516
2,5 2,7 20 50 4 2 0,5 2517
2,5 2,7 25 50 4 2 0,5 2518
3 3,2 10 57 6 4 0,2 3001
3 3,2 12 57 6 4 0,2 3002
& 3,2 14 57 6 4 0,2 3003
3 3,2 16 57 6 4 0,2 3004
3 3,2 20 57 6 4 0,2 3005
8 3,2 25 75 6 4 0,2 3006
8 3,2 30 75 6 4 0,2 3007
3 3,2 85 75 6 4 0,2 3008
3 3,2 10 57 6 4 0,5 3050
3 3,2 12 57 6 4 0,5 3051
3 3,2 14 57 6 4 0,5 3052
3 3,2 16 57 6 4 0,5 3053
3 3,2 20 57 6 4 0,5 3054
3 3,2 25 75 6 4 0,5 3055
3 3,2 30 75 6 4 0,5 3056
3 3,2 35 75 6 4 0,5 3057
4 4,2 10 57 6 4 0,3 4001
4 4,2 12 57 6 4 0,3 4002
4 4,2 14 57 6 4 0,3 4003
4 4,2 16 57 6 4 0,3 4004
4 4,2 20 57 6 4 0,3 4005
4 4,2 25 75 6 4 0,3 4006
4 4,2 30 75 6 4 0,3 4007
4 4,2 35 75 6 4 0,3 4008
4 4,2 10 57 6 4 0,5 4051
4 4,2 12 57 6 4 0,5 4052
4 4,2 14 57 6 4 0,5 4053
4 4,2 16 57 6 4 0,5 4054
4 4,2 20 57 6 4 0,5 4055
4 4,2 25 75 6 4 0,5 4056
4 4,2 30 75 6 4 0,5 4057
4 4,2 35 75 6 4 0,5 4058

¥,

TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS







AluCut |

Demir Digl Isleme

DEMIR DISI
MALZEMEDE |
YUKSEK |
PERFORMANS
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AluCut

Diiz Freze - 22

Aliminyum malzemelerin islenmesi icin

1sa Uzun

A

Pah

1'_
-
.,
é
i

Tolerans Tablosu

6<d;< 12

0.000
-0.030

I T
d i
Kisa Tip Uzun Tip
Urtin Kodu Urtin Kodu
11-8210... 11-8220...
1 2 50 4 2
1,5 3 50 4 2
2 4 50 4 2
2,5 ) 50 4 2
3 8 50 3 2
3 8 50 6 2
3 25 100 3 2 = 0310
4 11 50 4 2 0411 =
4 25 100 4 2 = 0410
5 8 50 5 2 0513 =
5 13 57 6 2 0514 -
9 28 100 S 2 - 0510
6 15 50 6 2 0615 -
6 30 100 6 2 - 0610
6 50 150 6 2 - 0615
8 20 63 8 2 0820 -
8 40 100 8 2 - 0810
8 50 150 8 2 a 0815
10 22 72 10 2 1022 -
10 45 100 10 2 - 1010
10 65 150 10 2 - 1016
12 26 83 12 2 1226 =
12 45 100 12 2 = 1210
12 65 150 12 2 = 1216
14 26 83 14 2 1426 =
14 45 100 14 2 - 1410
14 65 150 14 2 - 1416
16 32 92 16 2 1632 -
16 75 150 16 2 - 1616
18 32 92 18 2 1832 =
18 75 150 18 2 = 1816
20 45 100 20 2 2045 -
20 75 150 20 2 = 2016




T T
91;%\@ vd2
I |_2
¥ |
L AT ;
Kisa Tip | Uzun Tip
Urtin Kodu Uriin Kodu
11-8230... 11-8240...
1 2 5 50 4 2 0100 -
1,5 2,5 5 50 4 2 0150 =
2 3 B 50 4 2 0200 -
2,5 4 6 50 4 2 0250 -
3 5 8 50 3 2 0305 -
8 5 6,5 57 6 2 0306 -
4 6 9 50 4 2 0406 -
4 9 18 75 4 2 - 0475
4 6 9 50 6 2 0407 -
5 7 10 50 B 2 0507 =
5 7 8 50 6 2 0508 -
6 8 12 50 6 2 0608 -
6 11 22 75 6 2 - 0675
6 16 32 100 6 2 - 0610
8 12 25 63 8 2 0812 -
8 13 26 100 8 2 - 0810
8 18 54 150 8 2 - 0815
10 15 30 72 10 2 1015 -
10 15 30 100 10 2 - 1010
10 20 60 150 10 2 - 1015
12 17 34 100 12 2 - 1210
12 17 36 83 12 2 1217 -
12 22 66 150 12 2 - 1215
14 19 38 83 14 2 1419 -
14 24 72 150 14 2 ° 1415
16 21 42 92 16 2 1621 -
16 26 78 150 16 2 - 1615
18 23 46 92 18 2 1823 -
18 28 84 150 18 2 - 1815
20 25 50 100 20 2 2025 -
20 30 90 150 20 2 - 2015

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Kiire Bogazh
Freze-22

Aliminyum malzemelerin islenmesi icin

U,

Tolerans Tablosu

6<dy< 12

0.000
-0.030




AluCut *

K
d ; d2
i ,
L2 |
Diiz Freze - Z3 L,
Aliminyum malzemelerin islenmesi icin
Kisa Tip Uzun Tip
Oriin Kodu Oriin Kodu
o / "'8 420 11-8410... 11-8420...
Kisa Uzun 2 4 50 4 3 0,06 0205 -
2 10 57 6 3 0,06 - 0208
2,5 B 50 4 & 0,08 - 0258
2,5 10 57 6 3 0,075 0256 -
& 8 50 & 3 0,09 0308 -
hah 3 8 57 6 3 0,09 0309 -
3 25 100 3 3 0,09 - 0310
4 11 50 4 S 0,12 0411 -
4 11 50 6 3 0,12 0412 =
4 25 100 4 S 0,12 - 0410
5 13 50 5 3 0,15 0513 -
5 13 57 6 € 0,15 0514 -
5 25 100 5) & 0,15 - 0510
6 15 57 6 3 0,18 0615 -
6 30 100 6 3 0,18 - 0610
6 50 150 6 3 0,18 - 0615
8 20 63 8 3 0,24 0820 -
8 40 100 8 S 0,24 - 0810
8 50 150 8 3 0,24 - 0815
10 22 72 10 8 0,30 1022 -
10 45 100 10 3 0,30 - 1010
10 65 150 10 3 0,30 - 1016
12 26 83 12 & 0,36 1226 -
12 45 100 12 3 0,36 = 1210
12 65 150 12 3 0,36 - 1216
14 26 83 14 3 0,42 1426 -
14 65 150 14 3 0,42 = 1416
16 32 92 16 S 0,48 1632 -
16 45 100 16 3 0,48 1645 =
16 75 150 16 S 0,48 - 1616
18 32 92 18 3 0,54 1832 -
18 75 150 18 € 0,54 - 1816
20 45 100 20 & 0,60 2045 -
20 75 150 20 3 0,60 = 2016

v/
i
!_-
:

i
L &

Tolerans Tablosu
6<d< 12

0.000
-0.030




6 15 57 6 3 0,18
6 30 100 6 3 0,18
6 50 150 6 3 0,18
8 20 63 8 3 0,24
8 40 100 8 3 0,24
8 50 150 8 3 0,24
10 22 72 10 3 0,30
10 45 100 10 3 0,30
10 65 150 10 3 0,30
12 26 83 12 3 0,36
12 45 100 12 3 0,36
12 65 150 12 3 0,36
14 26 83 14 3 0,42
14 65 150 14 3 0,42
16 32 92 16 3 0,48
16 75 150 16 3 0,48
20 45 100 20 3 0,60
20 75 150 20 3 0,60

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Shredder Freze - 23

Aliminyum malzemelerin islenmesi icin

- 11-8418 /11-8419
11-8428 / 11-8429

-

¥

B e AR

.

Tolerans Tablosu

6<dy< 12

0.000
-0.030




AluCut

Kose Radius
Freze - 23

Aliminyum malzemelerin islenmesi icin

:
T
B
B
=
[ |

Tolerans Tablosu

6<d;< 12

0.000
-0.030

d

Lo
L
Kisa Tip | Uzun Tip
Urtin Kodu | Uriin Kodu
11-8450... 11-8460...
2 4 50 4 3 0,5 0205 -
2,5 5 57 6 3 0,5 0255 =
3 8 50 3 3 0,5 0305 -
3 8 57 6 3 0,5 0306 -
3 8 50 3 3 1,0 0310 -
3 8 57 6 3 1,0 0311 -
4 11 50 4 3 0,5 0405 =
4 11 57 6 8 0,5 0406 -
4 11 50 4 3 1,0 0410 =
4 11 57 6 3 1,0 0411 °
4 25 100 4 & 0,5 - 0401
4 25 100 4 3 1,0 - 0402
5 13 50 5 3 0,5 0505 -
5 18 57 6 3 0,5 0506 =
5 13 50 5) 8 1,0 0510 -
B 13 57 6 3 1,0 0511 -
5 25 100 5 3 0,5 = 0501
5 25 100 5 3 1,0 - 0502
6 15 57 6 & 0,5 0605 -
6 30 100 6 3 0,5 - 0601
6 50 150 6 3 0,5 - 0611
6 15 57 6 3 1,0 0610 -
6 30 100 6 8 1,0 - 0602
6 50 150 6 3 1,0 = 0612
8 20 63 8 3 0,5 0805 °
8 40 100 8 3 0,5 - 0801
8 50 150 8 S 0,5 - 0811
8 20 63 8 3 1,0 0810 -
8 40 100 8 3 1,0 - 0802
8 50 150 8 8 1,0 - 0812
10 22 72 10 3 0,5 1005 =
10 45 100 10 3 0,5 = 1001
10 65 150 10 3 0,5 - 1011
10 22 72 10 3 1,0 1010 -
10 45 100 10 3 1,0 - 1002
10 65 150 10 3 1,0 - 1012
10 22 72 10 3 2,0 1020 =
10 45 100 10 8 2,0 - 1003
10 65 150 10 3 2,0 - 1013




AL

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Kisa Tip | Uzun Tip
Urtin Kodu | Uriin Kodu
11-8450... 11-8460...
12 26 83 12 3 0,5 1205 -
12 45 100 12 3 0,5 o 1201
12 65 150 12 8 0,5 - 1211
12 26 83 12 8 1,0 1210 -
12 45 100 12 3 1,0 - 1202
12 65 150 12 3 1,0 - 1212
12 26 83 12 3 2,0 1220 -
12 45 100 12 3 2,0 - 12083
12 65 150 12 3 2,0 - 1213
14 26 83 14 3 1,0 1410 °
14 26 83 14 3 2,0 1420 -
14 45 100 14 3 1,0 - 1401
14 45 100 14 3 2,0 - 1402
14 65 150 14 3 1,0 - 1411
14 65 150 14 8 2,0 - 1412
16 32 92 16 3 1,0 1610 -
16 50 150 16 3 1,0 - 1611
16 32 92 16 3 2,0 1620 -
16 50 150 16 3 2,0 - 1612
18 32 92 18 3 1,0 1810 -
18 32 92 18 3 2,0 1820 -
18 75 150 18 3 1,0 - 1811
18 75 150 18 3 2,0 - 1812
20 45 100 20 3 1,0 2010 -
20 75 150 20 8 1,0 - 2011
20 45 100 20 3 2,0 2020 -
20 75 150 20 8 2,0 - 2012




VWWwW
AluCut l— +
1 N |2
f

ALU-S Diiz Freze - 21 L,

Aliminyum malzemelerin islenmesi icin

Kisa Tip Uzun Tip

Uriin Kodu Uriin Kodu
11-8115... 11-8125...

1,5 8 50 3 1 0153
1,5 8 50 6 1 0156 -
2 8 50 3 1 0203 -

AW 2 8 57 6 1 0206

POLISAJ 3 12 50 3 1 0303 -
3 12 57 6 1 0306 -
3 18 50 3 1 s 0318
4 15 50 4 1 0404 -
4 15 57 6 1 0406 -
4 20 50 4 1 - 0420
5 20 50 5 1 0505 -
5 20 57 6 1 0506 -
5 25 60 5 1 s 0524
6 22 60 6 1 0606 -
6 30 80 6 1 = 0630
6 40 80 6 1 - 0640
8 30 80 8 1 0808 -
10 32 80 10 1 1010 -
12 32 83 12 1 1212 -

LI
i3
;
o
i

Tolerans Tablosu
6<d< 12

0.000
-0.030




o iof )
Lo Ls
L
: ZRN Uzun

KisaTie| isaTip| Tip U

Urtin Kodu | Uriin Kodu | Urlin Kodu | Urin Kodu

11-8510... | 11-8511 11-8520.
3 8 = 57 6 3 0,2 = 0308 0308 =
4 11 - 57 6 3 0,2 = 0411 0411 =
5 13 = 57 6 3 0,2 = 0513 0513 =
6 15) - 57 6 3 0,2 - 0615 0615 -
6 30 - 100 6 3 0,2 - - - 0630
8 20 - 63 8 3 0,2 - 0820 0820 -
8 35 = 100 8 3 0,2 = = = 0835
8 35 = 150 8 3 0,2 = = = 0836
8 35 65 150 8 3 02 7,70 = = 0865
10 22 - 72 10 3 0,2 = 1022 1022 =
10 45 - 100 10 3 0,2 - - - 1045
10 45 65 150 10 3 0,2 9,5 - - 1065
12 26 - 83 12 3 0,3 - 1226 1226 -
12 45 - 100 12 3 0,3 - - - 1245
12 45 65 150 12 3 03 11,5 = = 1265
14 26 - 83 14 3 0,3 - 1426 1426 -
14 45 65 150 14 3 03 135 = = 1465
16 32 = 92 16 3 0,3 = 1632 1632 =
16 45 75 150 16 3 03 1556 - - 1675
20 45 - 100 20 3 0,3 - 2045 2045 -
20 45 75 150 20 3 03 195 - - 2075

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

ALU-S Duz Freze - Z3

Aliminyum malzemelerin islenmesi icin

FEEW
POLISAJ

TC402

i

. i ALY

E

Tolerans Tablosu

6<dy< 12

0.000
-0.030




AluCut

ALU-S Kiire Freze - 22

Aliminyum malzemelerin islenmesi icin

- ZRN s ZRN
Iflsa Tip Kisa Tip l.fzun Tip Uzun Tip
R —— I I~ IR e
11-853. / 11-854. 11-8530... | 11-8531.. | 11-8540... | 11-8541...
e ——————————————— 6 8 57 6 2 0608 0608 - -
6 11 100 6 2 - - 0610 0610
: 8 10 63 8 o 0810 0810 - -
# "45 E LT 8 13 100 8 > - - 0810 0810
POLISAJ 8 15 150 8 2 - - 0815 0815
10 15 72 10 2 1015 1015 - -
10 20 100 10 2 - - 1010 1010
10 25 150 10 2 - - 1015 1015
12 17 8 12 2 1217 1217 - -
12 17 10 12 2 - - 1210 1210
12 22 150 12 2 - - 1215 1215
14 19 8 14 2 1419 1419 - -
14 24 150 14 2 - - 1415 1415
6 19 92 16 2 1621 1621 - -
16 26 150 16 2 - - 1615 1615
20 25 100 20 2 2025 2025 - -
20 30 150 20 2 - - 2015 2015

L

N i ALY

Tolerans Tablosu
6<d< 12

0.000
-0.030




[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

V
:

A
] L | ALU-S Kése Radius
2 Freze - Z3
L1 Aliminyum malzemelerin islenmesi icin
: ZRN - ZRN
Iflsa e Kisa Tip l.fzun Tip Uzun Tip
it s | B | ey | B ked
11-8550... | 11-8551... | 11-8560... | 11-8561... "'855- / "'856-
6 15 57 6 3 0,5 0605 0605 = = Kisa U
6 15 57 6 3 1 0610 0610 - -
6 30 100 6 3 0,5 - - 0601 0601
6 30 100 6 S 1 - - 0602 0602
8 20 63 8 3 0,5 0805 0805 - -
8 20 63 8 ) 1 0810 0810 - -
8 40 100 8 3 0,5 - - 0801 0801
8 40 100 8 3 1 - - 0802 0802 TC402 POLISAJ
10 22 72 10 3 0,5 1005 1005 o =
10 22 72 10 3 1 1010 1010 - -
10 22 72 10 & 2 1020 1020 - -
10 45 100 10 3 1 - - 1001 1001
10 45 100 10 3 2 - - 1002 1002
10 75 150 10 8 1 - - 1011 1011
10 75 150 10 3 2 = = 1012 1012
12 26 83 12 3 0,5 1205 1205 = =
12 26 83 12 3 1 1210 1210 - -
12 26 83 12 3 2 1220 1220 - -
12 45 100 12 3] 1 - - 1201 1201
12 45 100 12 3 2 - - 1202 1202
12 75 150 12 3 1 - - 1211 1211
12 75 150 12 3 2 - - 1212 1212
14 26 83 14 3 1 1410 1410 - -
14 26 83 14 3 2 1420 1420 - -
16 32 92 16 3 1 1610 1610 - -
16 32 92 16 S 2 1620 1620 - -
16 75 150 16 & 1 - - 1611 1611
16 75 150 16 & 2 - - 1612 1612
20 45 100 20 8 1 2010 2010 - -
20 45 100 20 3 2 2020 2020 - -
20 45 100 20 3 4 2040 2040 - -
20 75 150 20 3 1 = = 2011 2011
20 75 150 20 3 2 - - 2012 2012
20 75 150 20 3 4 = = 2013 2013

&
T
;
=
[ |

Tolerans Tablosu

6<dy< 12

0.000
-0.030




Alu-S
Shredder Freze

I Aldminyum alasimlartislemesi icin
dzel kanal geometrisi

I Talas kirici formu sayesinde
yUksek talas kaldirma

I 73 form sayesinde titresimi daha iyi dengeleme




\YAYAYAY,

I T I
¢, KX & 2
- L2 L
3
1
ZRN
Uriin Kodu Uriin Kodu
11-8580... 11-8581...

6 10 25 75 6 3 0,2 5,8 0601 0601
6 10 25 75 6 3 1 5,8 0602 0602
8 12 30 100 8 3 0,2 7,7 0801 0801
8 12 30 100 8 S 1 7,7 0802 0802
10 14 35 100 10 3 0,2 9,5 1001 1001
10 14 85 100 10 8 1 9,5 1002 1002
10 14 85 100 10 3 2 9,5 1003 1003
12 16 40 100 12 8 08 | 11.5 1201 1201
12 16 40 100 12 & 1 11,56 1202 1202
12 16 40 100 12 3 2 11,56 1203 1208
16 20 50 125 16 3 08 | 185 1601 1601
16 20 50 125 16 S 1 185 1602 1602
16 20 50 125 16 3 2B | 188 1603 1603
20 25 65 150 20 3 0,3 195 2001 2001
20 25 65 150 20 3 2 19,5 2002 2002
20 25 65 150 20 3 4 19,5 2003 2003

[Z, TURCAR
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Alu-S Kose Radius
Bogazh Freze - 23

Aliminyum malzemelerin islenmesi icin

Kaplamal

FEEW
POLISAJ

Fi

’ [‘44"
s > 46°

TC402

Tolerans Tablosu

6<dy< 12

0.000
-0.030
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OZEL G

ProCut

Performans Isleme

—LISTI

RILMIS

PERFORMANS SERISi |




ProCut

Akviya +Plus
Dliz Freze - Z4

Degisken helis acili yiksek talas frezesi

HA Tip HB Tip
z Uriin Kodu Uriin Kodu
11-4713... 11-4714...

4 0,08 0308 0308

4 0,10 0411 0411

4 0,13 0513 0513

4 0,15 0613 0613

4 0,20 0819 0819

4 0,25 1022 1022

. o8 4 0,30 1226 1226
Tca02  ProCoat 4 0,35 1426 1426
4 0,40 1632 1632

4 0,45 1832 1832

4 0,50 2038 2038

Tolerans Tablosu



11
13
13
19
22
26
26
32
32
38

L2
L
HA Tip
Z | Pan | i koou
11-4717...
4 0,8 0308
4 010 0411
4 013 0513
4 015 0613
63 8 4 020 0819
72 10 4 025 1022
83 12 4 030 1226
83 14 4 035 1426
92 16 4 0,40 1632
92 18 4 0,45 1832
100 20 4 0,50 2038

HB Tip

Uriin Kodu
11-4718...

0308
0411
0513
0613
0819
1022
1226
1426
1632
1832
2038

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Akviya +Plus
Shredder Freze - 24

Universal malzemeler icin
degisken helis acilis yuksek talas frezesi

5 50

(g
HRC 55 TC442 ProCoat

y

Tolerans Tablosu




ProCut

Akviya +Plus Kose
Radius Freze - 24

Universal malzemeler icin
degisken helis acilis yiksek talas frezesi

HA Tip HB Tip
z r Uriin Kodu Uriin Kodu
11-4758... 11-4754...

4 0,3 0308 0308

4 0,3 0411 0411

4 0,3 0513 0513

4 0,5 0613 0613

4 0,5 0819 0819

4 1 1022 1022

. 4 1 1226 1226

0 ?®

TC402 ProCoat 4 2 1426 1426
4 2 1632 1632

4 2 1832 1832

4 2 2038 2038

Tolerans Tablosu



10
12
14
16
18
20

13
19
22
26
26
32
32
38

57
63
72
83
83
92
92
100

N

O NG O O O N NN

0,5
0,5

HA Tip

Uriin Kodu
11-4617...

0613
0819
1022
1226
1426
1632
1832
2038

HB Tip

Uriin Kodu
11-4618...

0613
0819
1022
1226
1426
1632
1832
2038

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Akviya KaFi
Freze - 24

Celik ve dokiim malzemeler icin
degisken helis acili yuksek talas frezesi

g
HRC 55 TC402 ProCoat

:
3
&

Tolerans Tablosu




ProCut

Akviya
Slot Freze - Z4

Degisken helis acilis yuksek talas frezesi

g
HRC 55 TC402 ProCoat

i -
/

-

%
A
4 A

Tolerans Tablosu

N

A MDD DD DD DS DD DN DN

0,05
0,07
0,08
0,10
0,13
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50

HA Tip

Uriin Kodu
11-4613...

0206
0257
0308
0411
05613
0613
0819
1022
1226
1426
1632
1832
2038

HB Tip

Uriin Kodu
11-4614...

206
257
308
411
513
613
819
1022
1226
1426
1632
1832
2038




d,

11
13
13
19
22
26
32
38

Q .8‘
Lo
Ly

HA Tip

L1 z pah Uriin Kodu

11-4615...
57 B 0,08 0308
57 5 0,10 0411
57 5 0,13 0513
57 5 0,15 0613
63 8 5 0,20 0819
72 10 5 0,25 1022
83 12 5 0,30 1226
92 16 5 0,40 1632
100 20 B 0,50 2038

HB Tip

Uriin Kodu
11-4616...

0308
0411
0513
0613
0819
1022
1226
1632
2038

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Akviya
Diiz Freze - Z5

Degisken helis acilis ytksek talas frezesi

g
HRC 55 TC402 ProCoat

Tolerans Tablosu




ProCut

GoRill Freze - 23

Her cesit malzemenin islenmesi icin

11-481

N

Uriin Kodu
11-4811...

0308
0411
0513
0613
0819
1022
1226
1426
1632
1832
2038

W W W W W wwwwwow

Tolerans Tablosu



o O AW

12
14
16
18
20

11
13
13
19
22
26
26
32
32
38

57
57
57
63
72
83
83
92
92
100

[© N NNe) e

12
14
16
18
20

SO N O O N O N N N N N

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,5
0,5

HA Tip

Uriin Kodu
11-4831...

0308
0411
0513
0613
0819
1022
1226
1426
1632
1832
2038

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Inox Freze - Z4

Paslanmaz malzemelerde yuksek performans

=

Tolerans Tablosu




ProCut

dy

dsy

do

Trochoidal - B
Freze - Z5 N

Talas kirici formu ile tam helis islemede
yuksek ilerleme ve verimlilik

2D 3D 4D

Uriin Kodu | Uriin Kodu | Uriin Kodu
11-4551... 11-4551... 11-4551...

11-4551

6 13 18 57 6 03 58 0621 - -
6 138 18 57 6 05 58 0622 - -
6 13 18 57 6 10 58 0623 - -
6 19 24 57 6 03 58 - 0631 -
6 19 24 57 6 05 58 - 0632 -
6 19 24 57 6 10 58 - 0633 -
6 25 30 65 6 03 58 - - 0641
el 6 25 30 65 6 05 58 - - 0642
6 25 30 65 6 10 58 - - 0643
8 17 24 63 8 03 77 0821 - -
8 17 24 63 8 05 7,7 0822 - -
8 17 24 63 8 10 77 0823 - -
8 25 32 65 8 03 77 - 0831 -
8 25 3 65 8 05 77 - 0832 -
8 25 32 65 8 10 77 - 0833 -
8 33 40 80 8 03 77 - - 0841
8 33 40 80 8 05 7,7 - - 0842
8 33 40 80 8 10 77 - - 0843

10 21 30 72 10
10 21 30 72 10

0,5 9,7 1021 = =
1,0 9,7 1022 = =

)
i'
A
!
!

10 21 30 72 10 2,0 9,7 1023 = =
10 31 40 80 10 0,5 9,7 = 1031 =
10 31 40 80 10 1,0 9,7 = 1032 =
10 31 40 80 10 2,0 9,7 = 1033 =
10 41 50 100 10 0,5 9,7 = = 1041
10 41 50 100 10 1,0 97 = = 1042
10 41 50 100 10 2,0 9,7 = = 1043

r
r J
H.

/
1
f
(

12 25 36 83 12
12 25 36 83 12
12 25 36 83 12

0,5 11,5 1221 = =
1,0 11,5 1222 = =
2,0 11,5 1228 = =

-

[6;0¢; B¢ B¢ IN¢; INe; I, B¢, G IS BC) BN¢) B e) BiN ) e, BN¢) BN BN e, BN e) BN e) BN ) BN NN e, B¢, NG NN, B¢, IS, IS IS, B¢, B¢ BN, NS, INe,) BN < IS, NN B¢ IN¢; B¢ BN, liNe) BN Ie)|

'

l 12 37 48 100 12 0,5 11,5 = 1231
12 37 48 100 12 1,0 11,5 = 1232

;‘ 12 37 48 100 12 2,0 11,5 = 1233

2 12 49 60 110 12 0,5 11,5 = 1241

i 12 49 60 110 12 1,0 11,5 = 1242

e 12 49 60 110 12 2,0 11,5 = 1243

:_ 14 29 42 83 14 0,5 13,5 1421 = -

k 14 29 42 83 14 1,0 13,5 1422 = =

| 14 29 42 83 14 2,0 13,5 1423 = =
14 43 56 100 14 0,5 13,5 = 1431 =
14 43 56 100 14 1,0 13,5 = 1432 =
14 43 56 100 14 2,0 13,5 = 1433 =
14 57 70 110 14 0,5 13,5 = = 1441
14 57 70 110 14 1,0 13,5 = = 1442
14 57 70 110 14 2,0 13,5 = = 1443

Tolerans Tablosu




16 33 48 92 16 5 0,5 15,5 1621 = =
16 33 48 92 16 5 1,0 15,5 1622 = =
16 33 48 92 16 5 2,0 15,5 1623 = =
16 49 64 110 16 5 0,5 15,5 = 1631 =
16 49 64 110 16 5 1,0 15,5 = 1632 =
16 49 64 110 16 5 2,0 15,5 = 1633 =
16 65 80 118 16 5 0,5 15,5 = = 1641
16 65 80 118 16 5 1,0 15,5 = = 1642
16 65 80 118 16 5 2,0 15,5 = = 1643
20 42 60 100 20 5 0,5 19,5 2021 = =
20 42 60 100 20 5 1,0 19,5 2022 = =
20 42 60 100 20 5 2,0 19,5 2023 = =
20 62 80 126 20 5 05 19,5 = 2031 =
20 62 80 126 20 5 1,0 19,5 = 2032 =
20 62 80 126 20 5 20 19,5 = 2033 =
20 82 100 150 20 5 05 19,56 = = 2041
20 82 100 150 20 5 1,0 19,5 = = 2042
20 82 100 150 20 5 20 19,5 = = 2043

¢ Dusuk radyal kesme kuvveti

e Minimum titresim

¢ Kisa temas slresine bagh disik isi
«  Kucik talas kalinligi

*  YiUksek devir hizi

e Yiksek ilerleme hizi

A

Trochoidal Frezeleme ile Kanal Acma

¥,

TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS




ProCut . |
d1 d‘2
i + po
Trible Radius I
L3
Freze U
Yuksek hiz frezesi
d 1 r 1 I’2 |_2 |_1 L3 dS z dmin Uriin Kodu
11_4251 11-4251...
2 0,10 2,30 2,0 60 6 1,90 4 0,60 0200
3 0,15 3,45 3,0 60 9 2,85 4 0,90 0300
4 0,20 4,60 4,0 60 12 3,80 4 1,20 0400
'\I_'_, 6 0,30 6,90 6,0 60 24 5,70 6 1,80 0600
""-l'"' 8 0,40 9,20 8,0 64 32 7,70 6 2,40 0800
10 0,50 11,50 10,0 75 40 9,65 6 3,00 1000
12 0,60 13,80 12,0 100 48 11,60 6 3,60 1200

Tcas2  Hardplus
.

-




0 0 O O o O~ B~ W WNDDNDDN

o ol o
L
Kisa Tip
L, | L Z Ay | i kodu
11-4211...
20 57 6 4 0,5 2,85 0305
20 57 6 4 0,5 3,80 0405
20 57 6 4 0,5 4,80 0505
25 57 6 4 1,5 5,80 0615
40 100 6 4 1,5 5,80 -
30 63 8 4 2,0 7,70 0820
65 100 8 4 2,0 7,70 -
35 72 10 4 2,0 9,50 1020
65 100 10 4 2,0 9,50 -
40 83 12 4 3,0 11,50 1230
65 100 12 4 3,0 11,50 -
40 92 16 4 3,0 11,50 1630
90 150 16 4 3,0 11,50 -

Uzun Tip

Uriin Kodu
11-4221...

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

High Feed
Freze - 24

Yiksek hiz frezesi

— "-4221

2l
B
TC442 HardPlus

Tolerans Tablosu




ProCut /ﬁ\
o

o )
\{2
Pah Freze L
Genel malzemelerde pah atilmasi icin
11'4411 11-4411...

6 2,5 57 4 6 90° Diz 0600
8 3 80 5 8 90° Diz 0800
10 4,25 100 4 10 90° Dz 1000
12 4,50 83 6 12 90° Dz 1200
6 3 57 6 6 90° Sivri 0610
3 8 4 80 6 9 90° Sivri 0810
e e 10 5 100 6 10 90°  Sivi 1010
12 6 83 6 12 90° Sivri 1210
16 8 100 6 16 90° Sivri 1610
20 10 100 6 20 90° Sivri 2010

Tolerans Tablosu
di<6 |6sdi<12| 12<d4

0.000 0.000 0.000
-0.020 -0.030 -0.035




\
d1 a 35
L2
1

L2 L1 d2 h5 z Urtin Kodu
11-4511...

3 57 6 4 90° 0600

4 63 8 4 90° 0800

5 72 10 4 90° 1000

6 83 12 4 90° 1200

[Z,TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Helisel Pah Freze

Sivri agizl pah frezesi

HardCoat

£

Tolerans Tablosu




ProCut 2 ’;

Ters Dz !
SELRELUL]

Parcalarda st ve alt bolgelerde pah kirma islemi

L1

Uriin Kodu
11-4421 11-4421...
3 2,0 10 2.2 75 Sivri 4 3 0300
4 2,2 13 2.9 75 Sivri 4 4 0400
5 3,0 15 3.9 75 Sivri 4 5 0500
6 4,0 15 3.9 100 Sivri 4 6 0600
8 2,0 26 6.0 100 Dz 4 8 0800
10 4,0 Sl 6.0 100 Duz 4 10 1000
12 6,0 37 6.0 100 Duz 4 12 1200

L )
HardCoat

)

IR .
dt 590 E @3 d2
J—T__

L1

Kesim Ornekleri

Tavsiye edilen kesme degerleri V. (m/min)

Alu
S S Au  Dokim <500N <750N <900N <1100N <900N >900N GG (G)  Uni
Tolerans Tablosu >10 % Si
N N P P P P K
115 70 65 65 40 35 35 - 40 (o)

125 75 70 70 45 40 35 30 45 [




[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

b

Kose Yuvarlama
‘ L Freze

Parcalarin sivri alanlarinda
kose yuvarlama islemleri uygulamak igin

—
N
=

: : —
11-6021... 11-6021
6 57 6 4 05 0605
6 57 6 4 1 0610
8 63 8 4 1 0810
8 63 8 4 15 0815 % E 9 a@@
63 8 4 2 0820 Tc402
72 10 4 2,5 1025
72 10 4 3 1030
83 12 4 35 1235
83 12 4 4 1240
92 16 4 45 1645
100 18 4 5 1850
100 18 4 6 1860
100 20 4 8 2080

B i L

Tolerans Tablosu




Akviya +Plus
DUz Freze

I ASIMETRIK KANAL

I MAKSIMUM PASO

I ANTI TITRESIM

I KUSURSUZ KESKIN ACILAR



d
1 QA ,2
Uriin Kodu
11-4841...
6 13 57 6 B 0,3 0601
6 13 57 6 B 0,5 0602
6 13 57 6 5 1 0603
8 19 63 8 5 0,5 0801
8 19 63 8 5 1 0802
8 19 63 8 5 1,5 0803
8 19 63 8 5 2 0804
10 22 72 10 5 0,5 1001
10 22 72 10 5 1 1002
10 22 72 10 5 1,5 1003
10 22 72 10 5 2 1004
12 26 83 12 5 0,5 1201
12 26 83 12 5 1 1202
12 26 83 12 5 1,5 1203
12 26 83 12 5 2 1204
12 26 83 12 5 2,5 1205
12 26 83 12 5 3 1206
16 32 92 16 5 1 1601
16 32 92 16 5 1,5 1602
16 32 92 16 5 2 1603
16 32 92 16 5 2,5 1604
16 32 92 16 5 3 1605
16 32 92 16 B 4 1606
20 45 100 20 B 1 2001
20 45 100 20 5) 1,5 2002
20 45 100 20 5) 2 2003
20 45 100 20 5 2,5 2004
20 45 100 20 5) 3 2005
20 45 100 20 5 4 2006
20 45 100 20 S 5 2007
25 54 120 25 5 1 2501
25 54 120 25 5 1,5 2502
25 54 120 25 5 2 2503
25 54 120 25 5 2,5 2504
25 54 120 25 5 & 2505
25 54 120 25 5 4 2506
25 54 120 25 5 5 2507

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Titan
Freze - 25

Titanyum malzeme isleme performans freze

8 0=

L )
TC442 ProCoat

Tolerans Tablosu
6<di< 12

0.000
-0.030
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UniCut |

Universal Isleme

=V

RAYBALAMA




UniCut

3D Matkap - 22

2

|

ol
L | i
1

[0 ——
N o AL .
R i

Tolerans Tablosu

*2

—

d1

A

L2
L
IK

Uriin Kodu | Uriin Kodu
12-2113... 12-2123...

1 4,5 6 50 4 2 0100 -
1,1 B 6,6 50 4 2 0110 -
1,2 5,4 7,2 50 4 2 0120 -
1,3 5,9 7,8 50 4 2 0130 -
1,4 6,3 8,4 50 4 2 0140 -
1,5 6,8 9 50 4 2 0150 -
1,6 7,2 9,6 50 4 2 0160 -
1,7 7,7 10,2 50 4 2 0170 =
1,8 81 10,8 50 4 2 0180 -
1,9 8,6 11,4 50 4 2 0190 -

2 9 12 50 4 2 0200 -
2,1 9,5 12,6 50 4 2 0210 -
2,2 9,9 18,2 50 4 2 0220 -
2,3 10,4 13,8 50 4 2 0230 =
2,4 10,8 14,4 50 4 2 0240 -
28 | 118 | 15 50 4 2 0250 -
26 11,7 156 50 4 2 0260 -
2,7 12,2 16,2 50 4 2 0270 -
2,8 12,6 16,8 50 4 2 0280 -
2,9 13,1 174 50 4 2 0290 -

3 14 20 62 6 2 0300 0300
3,1 14 20 62 6 2 0310 0310
3,2 14 20 62 6 2 0320 0320
3,3 14 20 62 6 2 0330 0330
3,4 14 20 62 6 2 0340 0340
35 14 20 62 6 2 0350 0350
3,6 14 20 62 6 2 0360 0360
7 14 20 62 6 2 0370 0370
3,8 14 20 62 6 2 0380 0380
3,9 14 20 62 6 2 0390 0390

4 17 24 66 6 2 0400 0400
4.1 17 24 66 6 2 0410 0410
4,2 17 24 66 6 2 0420 0420
4,3 17 24 66 6 2 0430 0430
4,4 17 24 66 6 2 0440 0440
4,5 17 24 66 6 2 0450 0450
4,6 17 24 66 6 2 0460 0460
4,7 17 24 66 6 2 0470 0470
4,8 17 24 66 6 2 0480 0480
4,9 17 24 66 6 2 0490 0490

B 20 28 66 6 2 0500 0500
51 20 28 66 6 2 0510 0510
5,2 20 28 66 6 2 0520 0520
5,3 20 28 66 6 2 0530 0530
54 20 28 66 6 2 0540 0540
55 20 28 66 6 2 0550 0550
5,6 20 28 66 6 2 0560 0560
5,7 20 28 66 6 2 0570 0570
5,8 20 28 66 6 2 0580 0580
5,9 20 28 66 6 2 0590 0590

6 20 28 66 6 2 0600 0600



Uriin Kodu
12-2113...

IK

Uriin Kodu
12-2123...

Uriin Kodu
12-2113...

IK

Uriin Kodu
12-2123...

24 34 79 8 2 0610 0610

6,2 24 34 79 8 2 0620 0620
6,3 24 34 79 8 2 0630 0630
6,4 24 34 79 8 2 0640 0640
6,5 24 34 79 8 2 0650 0650
6,6 24 34 79 8 2 0660 0660
6,7 24 34 79 8 2 0670 0670
6,8 24 34 79 8 2 0680 0680
6,9 24 34 79 8 2 0690 0690
7 24 34 79 8 2 0700 0700
7,1 29 41 79 8 2 0710 0710
7,2 29 41 79 8 2 0720 0720
7,3 29 41 79 8 2 0730 0730
7,4 29 41 79 8 2 0740 0740
7,5 29 41 79 8 2 0750 0750
7,6 29 41 79 8 2 0760 0760
7,7 29 41 79 8 2 0770 0770
7,8 29 41 79 8 2 0780 0780
749 29 41 79 8 2 0790 0790
8 29 41 79 8 2 0800 0800
8,1 35 47 89 10 2 0810 0810
8,2 35 47 89 10 2 0820 0820
8,3 35 47 89 10 2 0830 0830
8,4 35 47 89 10 2 0840 0840
8,5 35 47 89 10 2 0850 0850
8,6 35 47 89 10 2 0860 0860
8,7 35 47 89 10 2 0870 0870
8,8 35 47 89 10 2 0880 0880
8,9 35 47 89 10 2 0890 0890
9 35 47 89 10 2 0900 0900
9,3 35 47 89 10 2 0930 0930
9,5 35 47 89 10 2 0950 0950
9,6 35 47 89 10 2 0960 0960
9,8 35 47 89 10 2 0980 0980
€9 35 47 89 10 2 0990 0990
10 35 47 89 10 2 1000 1000

10,1 40 55 102 12 2 1010 1010
10,2 40 55 102 12 2 1020 1020
10,5 40 55 102 12 2 1050 1050
10,6 40 55 102 12 2 1060 1060
10,7 40 55 102 12 2 1070 1070
10,8 40 55 102 12 2 1080 1080
11 40 55 102 12 2 1100 1100
11,1 40 55 102 12 2 1110 1110
11,3 40 55 102 12 2 1130 1130
11,4 40 55 102 12 2 1140 1140
11,5 40 55 102 12 2 1150 1150
11,6 40 55 102 12 2 1160 1160
1,7 40 55 102 12 2 1170 1170
11,9 40 55 102 12 2 1190 1190
12 40 55 102 12 2 1200 1200
12,1 43 60 107 14 2 1210 1210
12,4 43 60 107 14 2 1240 1240
12,5 43 60 107 14 2 1250 1250
13 43 60 107 14 2 1300 1300
13,5 43 60 107 14 2 1350 1350
14 43 60 107 14 2 1400 1400
145 45 65 115 16 2 1450 1450
15 45 65 115 16 2 1500 1500
1556 45 65 115 16 2 1550 1550
16 45 65 115 16 2 1600 1600
16,5 51 73 123 18 2 1650 1650
17 51 73 123 18 2 1700 1700
17,5 51 73 123 18 2 1750 1750
18 51 73 123 18 2 1800 1800
17,1 51 73 123 18 2 1710 1710
17,5 51 73 123 18 2 1750 1750
18,56 55 79 131 20 2 1850 1850
ke 55 79 131 20 2 1900 1900
19,5 55 79 131 20 2 1950 1950
20 55 79 131 20 2 2000 2000




UniCut

5D Matkap - 22

2

1

) s A4 !

Tolerans Tablosu

Uriin Kodu
12-2115...

IK

Uriin Kodu
12-2125...

1 6,5 8 50 4 2 0100 =
1,1 7,2 8,8 50 4 2 0110 =
1,2 7,8 9,6 50 4 2 0120 =
1,3 85 104 50 4 2 0130 =
1,4 9,1 1,2 50 4 2 0140 =
1,5 9,8 12 50 4 2 0150 =
16 104 128 50 4 2 0160 =
1,7 11,1 136 50 4 2 0170 =
1,8 11,7 144 50 4 2 0180 -
1,9 124 152 50 4 2 0190 =
2 13 16 50 4 2 0200 =
2,1 13,7 16,8 50 4 2 0210 =
22 143 176 50 4 2 0220 =
2,3 15 18,4 50 4 2 0230 =
24 156 192 50 4 2 0240 =
25 163 20 50 4 2 0250 =
26 169 208 50 4 2 0260 =
27 176 216 50 4 2 0270 =
28 182 224 50 4 2 0280 =
29 189 232 50 4 2 0290 =
3 23 28 66 6 2 0300 0300
3,1 23 28 66 6 2 0310 0310
3,2 23 28 66 6 2 0320 0320
3,3 23 28 66 6 2 0330 0330
3,4 23 28 66 6 2 0340 0340
3,5 23 28 66 6 2 0350 0350
3,6 23 28 66 6 2 0360 0360
3,7 23 28 66 6 2 0370 0370
3,8 23 28 66 6 2 0380 0380
3,9 23 28 66 6 2 0390 0390
4 29 36 74 6 2 0400 0400
4,1 29 36 74 6 2 0410 0410
4,2 29 36 74 6 2 0420 0420
4,3 29 36 74 6 2 0430 0430
4,4 29 36 74 6 2 0440 0440
4,5 29 36 74 6 2 0450 0450
4,6 29 36 74 6 2 0460 0460
4,7 29 36 74 6 2 0470 0470
4,8 29 36 74 6 2 0480 0480
4,9 29 36 74 6 2 0490 0490
5 35 44 82 6 2 0500 0500
5,1 35 44 82 6 2 0510 0510
5,2 35 44 82 6 2 0520 0520
5,3 35 44 82 6 2 05630 0530
54 35 44 82 6 2 0540 0540
5,5 35 44 82 6 2 0550 0550
5,6 35 44 82 6 2 0560 0560
5,7 35 44 82 6 2 0570 0570
5,8 35 44 82 6 2 05680 05680
5,9 35 44 82 6 2 0590 0590
6 35 44 82 6 2 0600 0600




Uriin Kodu
12-2115...

IK

Uriin Kodu
12-2125...

N

Uriin Kodu
12-2115...

IK

Uriin Kodu
12-2125...

43 53 91 8 2 0610 0610 10,1 56 71 118 12 2 1010 1010
6,2 43 53 91 8 2 0620 0620 10,2 56 71 118 12 2 1020 1020
6,3 43 53 9l 8 2 0630 0630 10,56 56 71 118 12 2 1050 1050
6,4 43 53 91 8 2 0640 0640 10,6 56 71 118 12 2 1060 1060
6,5 43 53 91 8 2 0650 0650 10,7 56 71 118 12 2 1070 1070
6,6 43 53 91 8 2 0660 0660 10,8 56 71 118 12 2 1080 1080
6,7 43 53 91 8 2 0670 0670 11 56 71 118 12 2 1100 1100
6,8 43 53 o1 8 2 0680 0680 11,1 56 71 118 12 2 1110 1110
6,9 43 53 91 8 2 0690 0690 11,3 56 71 118 12 2 1130 1130
7 43 53 91 8 2 0700 0700 11,4 56 71 118 12 2 1140 1140
7,1 43 53 9 8 2 0710 0710 11,5 56 71 118 12 2 1150 1150
7,2 43 53 91 8 2 0720 0720 11,6 56 71 118 12 2 1160 1160
7,3 43 53 91 8 2 0730 0730 1,7 56 71 118 12 2 1170 1170
7,4 43 53 91 8 2 0740 0740 11,9 56 71 118 12 2 1190 1190
7,5 43 53 91 8 2 0750 0750 12 56 71 118 12 2 1200 1200
7,6 43 53 91 8 2 0760 0760 12,1 60 7 124 14 2 1210 1210
7,7 43 53 9i 8 2 0770 0770 12,4 60 7 124 14 2 1240 1240
7,8 43 53 91 8 2 0780 0780 12,5 60 7 124 14 2 1250 1250
749 43 53 9 8 2 0790 0790 13 60 7 124 14 2 1300 1300
8 43 53 91 8 2 0800 0800 13,5 60 7 124 14 2 1350 1350
8,1 49 61 103 10 2 0810 0810 14 60 4 124 14 2 1400 1400
8,2 49 61 103 10 2 0820 0820 145 63 83 133 16 2 1450 1450
8,3 49 61 103 10 2 0830 0830 15 63 83 133 16 2 1500 1500
8,4 49 61 103 10 2 0840 0840 155 63 83 133 16 2 1550 1550
8,5 49 61 103 10 2 0850 0850 16 63 83 133 16 2 1600 1600
8,6 49 61 103 10 2 0860 0860 16,5 71 93 143 18 2 1650 1650
8,7 49 61 103 10 2 0870 0870 17 71 93 143 18 2 1700 1700
8,8 49 61 103 10 2 0880 0880 17,1 71 93 143 18 2 1710 1710
8,9 49 61 103 10 2 0890 0890 17,5 11 93 143 18 2 1750 1750
9 49 61 103 10 2 0900 0900 18 71 93 143 18 2 1800 1800
9,3 56 71 108 10 2 0930 0930 185 77 101 153 20 2 1850 1850
9,5 56 71 103 10 2 0950 0950 19 7 101 153 20 2 1900 1900
9,6 56 71 108 10 2 0960 0960 195 77 101 153 20 2 1950 1950
9,8 56 71 103 10 2 0980 0980 20 7 101 153 20 2 2000 2000
€9 56 71 103 10 2 0990 0990
10 56 71 103 10 2 1000 1000




. ESSSS

dp

d

8D Matkap - Z2 L

Delik delme islemleri igin

IK

Uriin Kodu | Urlin Kodu
12-2118... 12-2128...

3 29 34 72 6 2 0300 0300
3,2 29 34 72 6 2 0320 0320
3,3 29 34 72 6 2 0330 0330
3,5 29 34 72 6 2 0350 0350
3,6 29 34 72 6 2 0360 0360

4 36 43 81 6 2 0400 0400
4,2 36 43 81 6 2 0420 0420
4,5 36 43 81 6 2 0450 0450
4,8 36 43 81 6 2 0480 0480

5 48 57 95 6 2 0500 0500
5,5 48 57 95 6 2 0550 0550
5,8 48 57 95 6 2 0580 0580

6 48 57 95 6 2 0600 0600
6,5 64 76 114 8 2 0650 0650
6,8 64 76 114 8 2 0680 0680

7 64 76 114 8 2 0700 0700
7,5 64 76 114 8 2 0750 0750

8 64 76 114 8 2 0800 0800
8,5 80 95 142 10 2 0850 0850

g 80 95 142 10 2 0900 0900
9,5 80 95 142 10 2 0950 0950

10 80 95 142 10 2 1000 1000
10,2 96 114 162 12 2 1020 1020
10,56 96 114 162 12 2 1050 1050

11 96 114 162 12 2 1100 1100
1,5 96 114 162 12 2 1150 1150

12 96 114 162 12 2 1200 1200
12,5 112 131 178 14 2 1250 1250

13 112 131 178 14 2 1300 1300
135 112 131 178 14 2 1350 1350

14 112 131 178 14 2 1400 1400
14,6 128 1562 203 16 2 1450 1450

15 128 152 203 16 2 1500 1500
15,5 128 162 203 16 2 1550 1550

16 128 152 203 16 2 1600 1600
16,5 144 171 222 18 2 1650 1650

17 144 171 222 18 2 1700 1700
17,56 144 171 222 18 2 1750 1750

18 144 171 222 18 2 1800 1800

19 160 190 243 20 2 1900 1900
20 160 190 243 20 2 2000 2000

Tolerans Tablosu
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Uriin Kodu

12-1041...
1 5 50 8 2 0100
1,1 B 50 8 2 0110
1,2 5 50 3 2 0120
1,3 5 50 8 2 0130
1,4 5 50 3] 2 0140
1,5 5 50 3 2 0150
1,6 7 50 8 2 0160
1,7 7 50 8 2 0170
1,8 7 50 8 2 0180
1,9 7 50 3 2 0190
2 9 50 3] 2 0200
2,1 9 50 & 2 0210
2,2 9 50 3 2 0220
2,3 9 50 3 2 0230
2,4 9 50 3] 2 0240
2,5 9 50 8 2 0250
2,6 10 50 8 2 0260
2,7 10 50 8, 2 0270
2,8 10 50 & 2 0280
2,9 10 50 8 2 0290

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Mini Matkap

140° [ grso’ E
' ‘
®

TC402

Tolerans Tablosu




UniCut

NC Matkap

Delik delme islemleri icin

Tolerans Tablosu
6<d< 12

0.000
-0.030

1
13
13
19
22
26
26
32
32
38

50
50
50
50
63
72
83
83
92
92
100

o O~ W

12
14
16
18
20

DN NN NN DNDDNDDNDDNDDN

Uriin Kodu
12-1050...

0308
0411
0513
0613
0819
1022
1226
1426
1632
1832
2038

90°
UniCoat
Uriin Kodu
12-1051...

0308
0411
0513
0613
0819
1022
1226
1426
1632
1832
2038

120°

Uriin Kodu
12-1060...

0308
0411
0513
0613
0819
1022
1226
1426
1632
1832
2038

120°

UniCoat
Uriin Kodu
12-1061...

0308
0411
0513
0613
0819
1022
1226
1426
1632
1832
2038




[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

o
= | b
Ly | =
L Punta Matkap
Merkezleme icin kullanilan punta matkabi
Urtin Kodu
12-1071...
1 1,3 35 3 2 3100
1,25 1,6 35 3 2 3125
1,6 2 35 4 2 4160
2 2,5 40 ) 2 5200
2,5 3,1 45 6 2 6250
3,15 4 60 8 2 8315
4 5 72 10 2 1040

Tolerans Tablosu
6<di< 12

0.000
-0.030




[, TURCAR

TODLS FOR PROFESSIONALS

Rayba
Matkap - Z2

I Ozel tasarimiyla birlikte, tek seferde delik delme
ve raybalama imkani sunar

I Ozenle taslanmis yuzeyi sayesinde
H7 tolerasinda delik hassasiyeti sunar



i
q,
L2
L
3D 5D 8D
Uriin Kodu | Uriin Kodu | Uriin Kodu
12-4108... 12-4105... 12-4108...
6 20 66 6 2 0601 - -
6 35 82 6 2 - 0601 -
6 48 95 6 2 - - 0601
8 29 79 8 2 0801 - -
8 43 91 8 2 - 0801 -
8 64 114 8 2 - - 0801
10 35 89 10 2 1001 - -
10 49 103 10 2 - 1001 -
10 80 142 10 2 = = 1001
12 40 102 12 2 1201 - -
12 56 118 12 2 - 1201 -
12 96 162 12 2 - - 1201
14 43 107 14 2 1401 - -
14 60 124 14 2 - 1401 -
14 112 178 14 2 - - 1401
16 45 115 16 2 1601 = =
16 63 133 16 2 - 1601 -
16 128 203 16 2 = = 1601

[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

Rayba

i

Matkap - Z2

3D, 5D, ve 8D secenekleri ile

[ Bt e R

Tolerans Tablosu




UniCut

Rayba Sol Helis
(Sag Kesici) -Z4 / Z8

zun

Tolerans Tablosu

Ty )
= d
4 1
3
L1

Kisa Tip | Uzun Tip
Uriin Kodu | Uriin Kodu
13-5031... | 13-5041...

3 6 16 50 3 4 2,85 0306 =

3 15 30 61 3 4 2,85 = 0315

4 8 18 50 4 4 3,8 0408 =

4 19 38 82 4 4 3,8 - 0419

5 10 20 50 5 6 4,8 0510 -

5 23 46 82 5 6 4,8 - 0523

6 12 22 66 6 6 5,8 0612 -

6 26 52 82 6 6 5,8 = 0626

8 16 30 65 8 6 7,7 0816 =

8 33 66 110 8 6 7,7 = 0833

10 20 40 82 10 6 9,5 1020 -

10 38 76 130 10 6 9,5 - 1038

12 24 45 82 12 6 11,5 1224 -

12 44 88 165 12 6 11,5 = 1244

14 28 50 82 14 6 13,5 1428 =

14 47 94 165 14 6 18,5 = 1447

16 32 55 92 16 8 15,5 1632 -

16 52 104 165 16 8 15,5 = 1652

18 24 48 92 18 8 17,5 1824 -

18 56 112 182 18 8 17,5 - 1856

20 40 65 100 20 8 19,5 2040 -

20 60 120 195 20 8 19,5 = 2060
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TOOLS FOR PROFESSIONALS
dz
}
- L ] Rayba
T Diiz Kanal - Z4/Z6
1
Kisa Tip | Uzun Tip
T L —
13-5011... | 13-5021... 13_50" / 13_5021
3 20 50 4 4 2,85 0308 - A - PR, N
3 40 82 4 4 2,85 - 0312
4 20 50 4 4 3,80 0408 -
4 40 82 4 4 3,80 - 0412
5 20 50 6 6 4,80 0508 -
5 40 82 6 6 4,80 - 0512
6 20 50 6 6 5,80 0608 -
6 40 82 6 6 5,80 - 0612 -
8 65 110 8 6 7,70 0810 -
8 65 110 8 6 7,70 - 0816
10 40 82 10 6 9,50 1012 -
10 80 130 10 6 9,50 - 1019
12 40 82 12 6 11,50 1212 -
12 95 165 12 6 11,50 - 1219
14 45 82 14 6 13,50 1414 -
14 100 100 14 6 13,50 - 1422
16 50 92 16 6 15,50 1614 -
16 110 165 16 6 15,50 - 1622
18 55 92 14 6 17,50 1816 -
18 110 165 14 6 17,50 - 1825
20 60 100 16 6 19,50 2016 -
20 110 165 16 6 19,50 - 2025

Tolerans Tablosu







it -

UniCut |

Universal Isleme

- Frezeleme




d d
1 {2

Havsasiz Dis Frezesi S J
23/24/125 L,
IK
Urtin Kodu Uriin Kodu
15-1045... 15-1046...
M3 05 220 250 6 50 4 3 0301 =
M4 07 310 83,30 8 57 6 3 0401 =
M5 0,8 3,60 4,20 10 57 6 3 0501 =
M6 1 4,00 5,00 12 57 6 3 0601 0601
M8 1,256 500 6,80 16 57 6 3 0801 0801
M10 1,5 7,00 8,50 20 63 8 3 1001 1001
M12 1,75 9,00 10,20 24 72 10 4 1201 1201
M14 2 11,00 12,00 28 83 12 4 1401 1401
M16 2 12,00 14,00 32 83 12 4 1601 1601
Mi18 25 1400 1550 36 83 14 4 1801 1801
M20 256 1400 17,50 40 100 14 4 2001 2001
M22 25 1400 19,50 44 100 14 4 2201 2201

“EivVk el

Baglama Merkez Dis Acma

Noktas! Pozisyon Baslangic Dis Agma Bitis  Delik Merkezi Bitis Noktasi
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:
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-
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[# TURCAR
0
-*— T TOOLS FOR PROFESSIONALS
dL % %
N ¢ = -
L, Havsali Dis Frezesi
L, Z3/24 /125
IK
Matkap
.H d1 Capi |—2 |—1 Z Uriin Kodu Uriin Kodu L ——
15-1041... 15-1042...
L L 15-1041 / 15-1042
M5 0,8 3,60 4,20 11 63 3 0501 = NN A RN L IR
M6 1 4,00 5,00 13 63 8 3 0601 0601
M8 1,25 6,00 6,80 18 72 10 3 0801 0801 .
M10 1,5 7,00 8,50 22 72 10 3 1001 1001 l % w s
M12 1,75 9,00 10,20 26 83 12 4 1201 1201 » ] |
M14 2 11,00 12,00 31 83 14 4 1401 1401
M6 2 1200 1400 35 8 14 4 1601 1601 B 580
M18 25 14,00 1550 39 92 16 5 1801 1801 TC402
M20 25 1400 17,50 44 100 16 5 2001 2001
Baslama Merkez Dis Agma . " I . .
Noktas! Pozisyon Baslangic Dis Acma Bitis  Delik Merkezi Bitis Noktasl

Tolerans Tablosu




UniCut

T3 Mikro
Dis Frezesi - Z3

AN |

B 0 e |

Tolerans Tablosu

L

i 4 = !

=T ] d

- L — t
2

Uriin Kodu
15-1061...

M1 025 0.72 50 2,5 3 3 0100
M1.2 0.25 0.90 50 3 3 3 0120
M1.4 0.30 1,056 50 4 3 3 0140
M1.6 035 1,2 50 5 S 3 0160
M2.0 040 1,53 57 4,5 6 3 0200
M2.0 040 1,53 50 6 S 3 0201
M2.2 045 1,65 50 7 3 3 0220
M2.2 045 1,65 57 5 6 3 0221
M2.5 045 1,95 b7 5,5 6 3 0250
M2.5 045 1,95 100 5,5 6 3 0251
M2.5 045 1,95 50 7,5 & & 0252
M2.5 045 195 57 7,5 6 3 0253
M3.0 050 2,37 57 6,5 6 3 0300
M3.0 050 2,37 50 9,5 3 3 0301
M3.0 050 2,37 57 95 6 3 0302
M3.0 050 2,37 100 95 6 3 0303
M3.0 050 2,37 50 1255 3 3 0304
M83.0 050 24 50 15,5 3 3 0306
M3.5 060 2,75 50 7,5 4 3 0350
M3.5 0.60 2,75 57 7,5 6 S 0351
M3.5 060 2,75 57 10,5 6 3 0352
M4.0 070 3,1 &7 9 6 3 0400
M4.0 070 31 50 125 4 3 0401
M4.0 0.70 31 57 12,5 6 3 0402
M4.0 0.70 3.1 100 12,5 6 3 0403
M4.0 0.70 3,1 50 17 4 & 0404
M4.0 0.70 3.1 57 17 6 ) 0405
M5.0 0.80 3,8 50 12,5 4 & 0500
M5.0 0.80 3,8 57 12,5 6 3] 0501
M5.0 0.80 38 57 16 6 3 0502
M5.0 0.80 38 100 16 6 3 0503
M5.0 080 38 50 21 4 3 0504
M5.0 0.80 4 57 21 6 3 0505
M6.0 1.0 465 57 15 6 3 0600
M6.0 1.0 465 57 22 6 3 0601
M6.0 1.0 465 100 22 6 8 0602
M6.0 050 535 57 20 6 4 0604
M8.0 125 6 57 18 6 8 0800
M8.0 125 6 57 25 6 3 0801
M8.0 1.25 6 100 24,6 6 3 0802
M10 150 7,8 63 25 8 & 1000
M10 150 7,8 63 32 8 3 1001
M10 0.75 8 63 25 8 4 1002
M12 1.75 9 72 25 10 3 1200
M12 1.75 9 72 35 10 3 1201
M12 1.75 9 72 38 10 3 1202
M16 20 11,8 83 35 12 4 1600
M16 20 11,8 100 50 12 4 1601
M20 2,5 15 100 45 16 5 2000
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TOOLS FOR PROFESSIONALS

| — ;
d, d, I\'S ¥ d, T1 Mikro Dis Frezesi
1 L — z3/24/25
2 1
D1 |_1 L2 Z d3 Urtin Kodu

15-1081...
1,05 80° 0190
125 80° 0240
1,55 80° 0820 :
235 30° 0400 I3 % }'r f-
385 30° 0500 e

6,856 30° 0800

_ _15_-10_81_ e

0.35-0.60 1,9 50 5,2 3
0.50-0.80 2,4 50 7,1 3
0.50-1.00 3,2 57 9,5 6
0.50-1.00 4 57 12,5 6
0.50-0.80 5 57 20 6
0.50-0.80 8 63 28 8

1.00-1.75 8 63 30 8
1.00-1.75 10 72 35 10
1.00-1.75 12 83 39 12

540  30° 0801
7,40  60° 1000
9,40  60° 1200

2.00-3.00 12 83 40 12
2.00-3.00 16 92 45 16
2.00-3.00 16 92 50 16

7,75  60° 1201
1,75 60° 1600
11,76 60° 1601

a o a0~ MM DM O W W®

Tolerans Tablosu




UniCut

On Delmesiz
Dis Frezesi - Z3/24/25

TC442

15-1051

UniCoat

Tolerans Tablosu

L -
! T2 ’k !
d; 9% N — d,
SR —
3
M d1 L2 L3 L1 Z Urtin Kodu
15-1051...
M6 1 470 41 16 57 3 0601
M8 1,25 6,00 5,1 21 57 6 4 0801
M10 15 7,80 6 26 63 8 4 1001
M2 175 900 7 31 72 10 4 1201
M14 2 1000 81 40 72 10 4 1401
M16 2 1200 81 40 83 12 4 1601
M18 2,5 14,00 10 51 83 14 5 1801
M20 2,5 16,00 10 51 92 16 5 2001
?\lai?g;? P'\gjg;e;n gi@‘;‘gg Dis AcmaBitis  Delik Merkezi ~ Chamfering  Bitis Noktasi
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4 . TOOLS FOR PROFESSIONALS
C\ + l
140° d 1 :U( Ay d 5
ot |
W L Matkap Uclu
L, Dis Frezesi - Z2
L,
IK
Urtin Kodu Urtin Kodu
15-1071... 15-1072...
M6 1 14,5 63 8 2 0601 0601
M8 1,25 18,2 72 10 2 0801 0801
M10 15 234 83 12 2 1001 1001
M12 175 27,1 83 14 2 1201 1201
TC442 UniCoat
iﬁ?g: P'\gggfn gi@%’;z Dis AcmaBitis  Delik Merkezi ~ Chamfering  Bitis Noktasi
i i
i 1
I i l! f
||

—

l

!

6<dy< 12

0.000
-0.030




UniCut

. = Ve [m/min]
9 Aciklama o Mukavemet ..H
= a) Kanal | Yanal
= >
Genel Imalat Celigi 1 < 800 n/mm? 150-170 | 220-240 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Otomat Celikleri 2 < 800 n/mm? 150-170 | 220-240 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Sementasyon Alagimsiz 3 < 800 n/mm? 150-170 | 220-240 0,024 | 0,016 0,012 0,033 | 0,022 0,016
Sementasyon Alasimli 4 < 1000 N/mm? 120-140 | 170-200 0,020 | 0,013 0,010 0,027 | 0,018 0,013
Alagimsiz Temperlenmis 5 < 850 N/mm? 130-150 | 180-220 0,024 | 0,016 0,012 0,033 | 0,022 0,016
Alagimsiz Temperlenmis 6 < 1000 N/mm? 70-100 | 100-140 0,024 | 0,016 0,012 0,033 | 0,022 0,016
Alagiml Temperlenmis 7 < 800 n/mm? 120-140 | 170-200 0,024 | 0,016 0,012 0,033 | 0,022 0,016
= Alagiml Temperlenmis 8 < 1300 N/mm? 60-80 90-120 0,020 | 0,013 0,010 0,027 | 0,018 0,013
S8 Celik Dékim "9 [ <850 N/mm? | 80-100 | 120-150] 390 [10,024 [ 0,016 | "0 [0,012 | ¢9° [0,033 | 0,022 | *®° [0,016
Nitrasyon Celigi 10 | < 1000 N/mm? 70-100 | 100-140 0,024 | 0,016 0,012 0,033 | 0,022 0,016
Nitrasyon Celigi 11 < 1200 N/mm? 60-80 90-120 0,020 | 0,013 0,010 0,027 | 0,018 0,013
Rulman Celigi 12 < 1200 N/mm? 70-100 | 100-140 0,024 | 0,016 0,012 0,033 | 0,022 0,016
Yay Celigi 13 | <1200 N/mm? 60-70 | 80-100 0,020 | 0,013 0,010 0,027 | 0,018 0,013
Hiz Celigi 14 | <1300 N/mm? 25-35 40-50 0,020 | 0,013 0,010 0,027 | 0,018 0,013
Soguk Is Takim Celikleri 15 | <1300 N/mm? 60-80 | 80-120 0,024 | 0,016 0,012 0,033 | 0,022 0,016
Sicak is Takim Celikleri 16 | <1300 N/mm? 50-80 | 70-110 0,024 | 0,016 0,012 0,033 | 0,022 0,016
Celik ve Sulfarla 1 < 850 N/mm? 60-80 | 90-120 0,015 | 0,011 0,008 0,022 | 0,014 0,011
~ _ Paslanmaz Celik ferritik 2 < 750 N/mm? 60-80 | 90-120 0,016 | 0,011 0,008 0,022 | 0,014 0,011
g Paslanmaz Celik martenz. 3 < 900 N/mm? 50-70 80-100 0,016 | 0,011 0,008 0,022 | 0,014 0,011
E Paslanmaz Celik ostenitik | 2 | 4 < 1100 N/mm? 40-60 60-80 | 3,00 | 0,016 | 0,011 | 1,50 | 0,008 [ 4,00 | 0,022 | 0,014 | 4,00 | 0,011
6_‘@ Paslanmaz Celik ostenitik 5 < 850 N/mm? 50-70 | 80-100 0,016 | 0,011 0,008 0,022 | 0,014 0,011
Paslanmaz Celik ostenitik 6 < 750 N/mm? 70-80 | 100-120 0,016 | 0,011 0,008 0,022 | 0,014 0,011
Isiya Dayanikh Celikler 7 < 1100 N/mm? 40-60 60-80 0,016 | 0,010 0,008 0,021 | 0,014 0,010
Lamelli Graphit Gri 1 | 100 - 350 N/mm? | 100-110 | 140-160 0,029 | 0,019 0,014 0,039 | 0,026 0,019
Lamelli Graphit Gri 2 |300 - 1000 N/mm?| 80-100 |120-140 0,025 | 0,016 0,012 0,034 | 0,022 0,016
Sfero dékme Demir 3 | 300 -500 N/mm? [ 80-100 |120-140 0,025 | 0,016 0,012 0,034 | 0,022 0,016
Sfero dékme Demir 4 | 550 -800 N/mm? | 70-80 |100-120 0,025 | 0,016 0,012 0,034 | 0,022 0,016
Beyaz Temper Dokim | > | 5 | 350 - 450 N/mm2 | 100-110 | 140-160 | 300 [ 0,025 [ 0,016 | *°° [0,012 | ¢ 0,034 | 0,022 | #® 0,016
Beyaz Temper Dkim 6 | 500 - 650 N/mm? [ 100-110 | 140-160 0,025 | 0,016 0,012 0,034 | 0,022 0,016
Siyah Temper Dokim 7 | 350 - 450 N/mm? [ 80-100 |120-140 0,025 | 0,016 0,012 0,034 | 0,022 0,016
Siyah Temper Dékim 8 | 500 - 700 N/mm? [ 70-80 |100-120 0,025 | 0,016 0,012 0,034 | 0,022 0,016
Alagimsiz digtik Alagimli 1 < 350 N/mm? 180-350 | 250-500 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Alagimli < %15 Si 2 < 500 N/mm? 180-350 | 250-500 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Alagimli 0,5 < %10Si 3 < 400 N/mm? 140-200 | 200-300 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Alagimli %10 - %15 Si 4 < 400 N/mm? 110-130 | 160-180 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Alagimli %15 5 < 400 N/mm? 50-70 80-100 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Bakir (alagimsiz) 6 < 350 N/mm? 180-210 | 250-300 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Bakir (dévme alagimli) 7 < 700 N/mm? 130-170 | 180-240 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
€ Qzel Bakir 8 200 HB 160-200 | 220-280 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
3 | Ozel Bakir 9 300 HB 140-180 | 200-250 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
£ Ozel Bakr 4 |10 300 HB 100-140 | 150-200 | 3,00 | 0,028 | 0,018 | 1,50 | 0,013 | 600 | 0,038 | 0,025 | 4,00 | 0,018
S Kisa Talag veren Piring 11 < 600 N/mm? 180-210 | 250-300 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
i Uzun Talag veren Piring 12 < 600 N/mm? 140-180 | 200-250 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Termo Plastik 13 40-70 60-100 0,058 | 0,038 0,028 0,078 | 0,051 0,038
Duru Plastik 14 60-80 80-120 0,064 | 0,042 0,031 0,086 | 0,057 0,042
Fiber Guglendirilmis 15 40-60 60-80 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Magnezyum ve alagimlar 16 < 850 N/mm? 180-210 | 250-300 0,038 | 0,025 0,018 0,051 | 0,033 0,025
Grafit 17 80-120 | 120-180 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Tungsten ve Alagimlari 18 60-70 80-100 0,023 | 0,015 0,011 0,031 | 0,021 0,015
Molibden ve Alagimlar 19 60-80 90-120 0,017 | 0,011 0,008 0,024 | 0,015 0,011
Saf Nikel 1 40-60 60-80 0,024 | 0,016 0,012 0,033 | 0,022 0,016
Nikel Alagimlar 2 30-40 40-60 0,024 | 0,016 0,012 0,033 | 0,022 0,016
€ | Nikel Alagimlar 3 < 850 N/mm? 35-50 50-70 0,022 | 0,014 0,011 0,030 | 0,020 0,014
zu’" Nikel Krom Alagimlar 4 40-60 60-80 0,022 | 0,014 0,011 0,030 | 0,020 0,014
< | Nikel Krom Alagimlar 5 < 1300 N/mm? 30-40 40-60 0,022 | 0,014 0,011 0,030 | 0,020 0,014
:E‘ Nikel ve Kostik Alagimlar | 5 | 6 < 1300 N/mm? 20-30 30-40 | 2,10 | 0,022 | 0,014 | 0,90 | 0,011 [ 4,00 | 0,030 | 0,020 | 4,00 | 0,014
% Istya Dayanikli Alagimlar 7 < 1300 N/mm? 30-40 40-60 0,020 | 0,013 0,010 0,027 | 0,018 0,013
O  Nikel ve Kostik Alagimlar 8 < 1400 N/mm? 30-40 40-60 0,020 | 0,013 0,010 0,027 | 0,018 0,013
B Saf Titanyum 9 < 900 N/mm? 50-70 | 80-100 0,024 | 0,016 0,012 0,033 | 0,022 0,016
Titanyum Alagimlar 10 < 700 N/mm? 50-60 70-90 0,026 | 0,017 0,013 0,035 | 0,023 0,017
Titanyum Alagimlar 11 | <1200 N/mm? 20-30 30-40 0,026 | 0,017 0,013 0,035 | 0,023 0,017
g 5 1 45 HRC 70-80 | 100-120 0,030 0,041
E=) 2 46 - 55 HRC 60-70 | 80-100 0,027 0,037
g» § Sertlestirilmis Celik 613 56 — 60 HRC 40-60 | 60-80 | 1,50 | 0,025 4,00 | 0,034
TE g 4 61 - 65 HRC 30-40 40-60 0,022 0,030
(%] 5 66 — 70 HRC 20-30 30-40 0,020 0,026
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TOOLS FOR PROFESSIONALS

d=8mm d=10mm

f, [mm/dis] f, [mm/dis] f, [mm/dis]

0,036 | 0,024 0,018 0,045 | 0,029 0,022 0,060 | 0,040 0,030 0,070 | 0,050 0,040
750 75,043 [ 0,028 | 299 [0,021 | 790 [70,054 | 0,035 | 40 [0,026 | 1290 0,070 [ 0,050 | &0 [0,030 | "°:%° [0,090 | 0,060 | 1990 [0,040
0,043 | 0,028 0,021 0,054 | 0,035 0,026 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,036 | 0,024 0,018 0,045 | 0,029 0,022 0,060 | 0,040 0,030 0,070 | 0,050 0,040
0,043 | 0,028 0,021 0,054 | 0,035 0,026 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,036 | 0,024 0,018 0,045 | 0,029 0,022 0,060 | 0,040 0,030 0,070 | 0,050 0,040
0,036 | 0,024 0,018 0,045 | 0,029 0,022 0,060 | 0,040 0,030 0,070 | 0,050 0,040
0,043 | 0,028 0,021 0,054 | 0,035 0,026 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,043 | 0,028 0,021 0,054 | 0,035 0,026 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,029 | 0,019 0,014 0,036 | 0,023 0,017 0,050 | 0,030 0,020 0,060 | 0,040 0,030
0,029 | 0,019 0,014 0,036 | 0,023 0,017 0,050 | 0,030 0,020 0,060 | 0,040 0,030
0,029 | 0,019 0,014 0,036 | 0,023 0,017 0,050 | 0,030 0,020 0,060 | 0,040 0,030
7,50 | 0,029 | 0,019 | 5,00 | 0,014 | 9,00 | 0,036 | 0,023 | 6,00 | 0,017 | 12,00 | 0,050 | 0,030 | 8,00 | 0,020 | 15,00 | 0,060 | 0,040 | 10,00 | 0,030
0,029 | 0,019 0,014 0,036 | 0,023 0,017 0,050 | 0,030 0,020 0,060 | 0,040 0,030
0,029 | 0,019 0,014 0,036 | 0,023 0,017 0,050 | 0,030 0,020 0,060 | 0,040 0,030
0,028 | 0,018 0,014 0,035 | 0,023 0,017 0,050 | 0,030 0,020 0,060 | 0,040 0,030
0,052 | 0,034 0,025 0,064 | 0,042 0,031 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,044 | 0,029 0,022 0,055 | 0,036 0,027 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,044 | 0,029 0,022 0,055 | 0,036 0,027 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,044 | 0,029 0,022 0,055 | 0,036 0,027 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
750 70,044 | 0,029 | °99 [0,022 | 790 [0,055 [ 0,036 | 00 [10,027 | 1290 10,070 | 0,050 | 890 [ 10,030 | '°:%0 0,090 | 0,060 | 1990 [T0,040
0,044 | 0,029 0,022 0,055 | 0,036 0,027 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,044 | 0,029 0,022 0,055 | 0,036 0,027 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,044 | 0,029 0,022 0,055 | 0,036 0,027 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,070 | 0,047 0,035 0,090 | 0,059 0,043 0,120 | 0,080 0,060 0,150 | 0,100 0,070
0,070 | 0,047 0,035 0,090 | 0,059 0,043 0,120 | 0,080 0,060 0,150 | 0,100 0,070
0,070 | 0,047 0,035 0,090 | 0,059 0,043 0,120 | 0,080 0,060 0,150 | 0,100 0,070
0,070 | 0,047 0,035 0,090 | 0,059 0,043 0,120 | 0,080 0,060 0,150 | 0,100 0,070
0,070 | 0,047 0,035 0,090 | 0,059 0,043 0,120 | 0,080 0,060 0,150 | 0,100 0,070
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
7,50 [ 0,050 | 0,032 | 5,00 [ 0,024 | 9,00 | 0,061 | 0,040 | 6,00 | 0,030 | 12,00 | 0,080 | 0,050 | 8,00 | 0,040 | 15,00 [ 0,100 | 0,070 | 10,00 | 0,050
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,103 | 0,068 0,050 0,128 | 0,084 0,062 0,170 | 0,110 0,080 0,210 | 0,140 0,100
0,114 | 0,740 0,055 0,141 | 0,920 0,068 0,180 | 0,120 0,090 0,230 | 0,150 0,110
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,067 | 0,044 0,033 0,083 | 0,054 0,040 0,110 | 0,070 0,050 0,130 | 0,090 0,070
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,041 | 0,027 0,020 0,051 | 0,034 0,025 0,070 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040
0,031 | 0,020 0,015 0,038 | 0,025 0,019 0,050 | 0,030 0,020 0,060 | 0,040 0,030
0,043 | 0,028 0,021 0,054 | 0,035 0,026 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,043 | 0,028 0,021 0,054 | 0,035 0,026 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,039 | 0,026 0,019 0,049 | 0,032 0,024 0,060 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040
0,039 | 0,026 0,019 0,049 | 0,032 0,024 0,060 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040
0,039 | 0,026 0,019 0,049 | 0,032 0,024 0,060 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040
5,00 | 0,039 | 0,026 | 500 | 0,019 | 6,00 | 0,049 | 0,032 | 6,00 | 0,024 | 8,00 | 0,060 | 0,040 | 8,00 | 0,030 | 10,00 | 0,080 | 0,050 | 10,00 | 0,040
0,036 | 0,024 0,018 0,045 | 0,029 0,022 0,060 | 0,040 0,030 0,070 | 0,050 0,040
0,036 | 0,024 0,018 0,045 | 0,029 0,022 0,060 | 0,040 0,030 0,070 | 0,050 0,040
0,043 | 0,028 0,021 0,054 | 0,035 0,026 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,046 | 0,030 0,023 0,058 | 0,038 0,028 0,070 | 0,050 0,040 0,090 | 0,060 0,050
0,046 | 0,030 0,023 0,058 | 0,038 0,028 0,070 | 0,050 0,040 0,090 | 0,060 0,050
0,054 0,067 0,090 0,110
0,049 0,061 0,080 0,100
5,00 | 0,045 6,00 | 0,056 8,00 | 0,070 10,00 | 0,090
0,040 0,050 0,060 0,080
0,035 0,043 0,060 0,070




UniCut

= Ve [m/min]
Aciklama G] Mukavemet
5 H
>
Genel Imalat Celigi 1 < 800 n/mm? 150-170 | 220-240
Otomat Celikleri 2 < 800 n/mm? 150-170 | 220-240 0,110 | 0,070 0,050 0,130 | 0,080 0,060
Sementasyon Alagimsiz 3 < 800 n/mm? 150-170 | 220-240 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Sementasyon Alagimli 4 < 1000 N/mm? 120-140 | 170-200 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,060 0,040
Alasimsiz Temperlenmis 5 < 850 N/mm? 130-150 | 180-220 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Alasimsiz Temperlenmis 6 < 1000 N/mm? 70-100 | 100-140 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Alasimli Temperlenmis 7 < 800 n/mm? 120-140 | 170-200 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
% Alasimli Temperlenmis ] 8 < 1300 N/mm? 60-80 90-120 18.00 0,080 | 0,050 12.00 0,040 2100 0,100 | 0,060 14.00 0,040
O Celik D&kim 9 < 850 N/mm? 80-100 | 120-150 ! 0,100 | 0,060 ! 0,050 ! 0,120 | 0,070 ! 0,050
Nitrasyon Celigi 10 | < 1000 N/mm? 70-100 | 100-140 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Nitrasyon Celigi 11 < 1200 N/mm? 60-80 90-120 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,060 0,040
Rulman Celigi 12 < 1200 N/mm? 70-100 | 100-140 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Yay Celigi 13 | <1200 N/mm? 60-70 | 80-100 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,060 0,040
Hiz Celigi 14 | <1300 N/mm? 25-35 40-50 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,060 0,040
Soguk Is Takim Celikleri 15| <1300 N/mm? 60-80 | 80-120 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Sicak Is Takim Celikleri 16 | <1300 N/mm? 50-80 | 70-110 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Celik ve Sulftrlu 1 < 850 N/mm? 60-80 | 90-120 0,060 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,030
« _ Paslanmaz Celik ferritik 2 < 750 N/mm? 60-80 | 90-120 0,060 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,030
E Paslanmaz Celik martenz. 3 < 900 N/mm? 50-70 80-100 0,060 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,030
§ Paslanmaz Celik ostenitik [ 2 | 4 < 1100 N/mm? 40-60 60-80 | 18,00 0,060 | 0,040 | 12,00| 0,030 [ 21,00 | 0,080 | 0,050 | 14,00 | 0,030
;_8 Paslanmaz Celik ostenitik 5 < 850 N/mm? 50-70 | 80-100 0,060 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,030
Paslanmaz Celik ostenitik 6 < 750 N/mm? 70-80 | 100-120 0,060 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,030
Isiya Dayanikl Celikler 7 < 1100 N/mm? 40-60 60-80 0,060 | 0,040 0,030 0,080 | 0,040 0,030
Lamelli Graphit Gri 1 1100 -350 N/mm? | 100-110 | 140-160 0,110 | 0,070 0,060 0,140 | 0,080 0,060
Lamelli Graphit Gri 2 |300 - 1000 N/mm?| 80-100 | 120-140 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Sfero dékme Demir 3 | 300 - 500 N/mm? [ 80-100 | 120-140 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Sfero dékme Demir 4 | 550-800 N/mm? [ 70-80 |100-120 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Beyaz Temper Dékim | S | 5 | 350 - 450 N/mm2 | 100-110 | 140-160 | 1890 70,100 | 0,060 | 1200 0,050 | 2"-®° 0,120 | 0,070 | 0| 0,050
Beyaz Temper Dokim 6 | 500 - 650 N/mm? [ 100-110 | 140-160 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Siyah Temper Dékiim 7 | 350 - 450 N/mm? [ 80-100 | 120-140 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Siyah Temper Dékim 8 | 500 - 700 N/mm? | 70-80 | 100-120 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Alagimsiz diglik Alagimli 1 < 350 N/mm? 180-350 | 250-500 0,160 | 0,100 0,080 0,200 | 0,110 0,080
Alagimli < %15 Si 2 < 500 N/mm? 180-350 | 250-500 0,160 | 0,100 0,080 0,200 | 0,110 0,080
Alagimli 0,5 < %10Si 3 < 400 N/mm? 140-200 | 200-300 0,160 | 0,100 0,080 0,200 | 0,110 0,080
Alagimli %10 - %15 Si 4 < 400 N/mm? 110-130 | 160-180 0,160 | 0,100 0,080 0,200 | 0,110 0,080
Alagimli %15 5 < 400 N/mm? 50-70 80-100 0,160 | 0,100 0,080 0,200 | 0,110 0,080
Bakir (alagimsiz) 6 < 350 N/mm? 180-210 | 250-300 0,110 | 0,070 0,050 0,130 | 0,080 0,060
Bakir (dévme alagimli) 7 < 700 N/mm? 130-170 | 180-240 0,110 | 0,070 0,050 0,130 | 0,080 0,060
€ (?zel Bakir 8 200 HB 160-200 | 220-280 0,110 | 0,070 0,050 0,130 | 0,080 0,060
S | Ozel Bakir 9 300 HB 140-180 | 200-250 0,110 | 0,070 0,050 0,130 | 0,080 0,060
£ Ozel Bakir 4 |10 300 HB 100-140 | 150-200 | 18,00 | 0,110 | 0,070 | 12,00 | 0,050 | 21,00 | 0,130 | 0,080 | 14,00 | 0,060
3 | Kisa Talag veren Piring 11 < 600 N/mm? 180-210 | 250-300 0,110 | 0,070 0,050 0,130 | 0,080 0,060
< Uzun Talag veren Piring 12 < 600 N/mm? 140-180 | 200-250 0,110 | 0,070 0,050 0,130 | 0,080 0,060
Termo Plastik 13 40-70 60-100 0,230 | 0,150 0,110 0,280 | 0,160 0,120
Duru Plastik 14 60-80 80-120 0,250 | 0,160 0,120 0,310 | 0,180 0,130
Fiber Guglendirilmis 15 40-60 60-80 0,110 | 0,070 0,050 0,130 | 0,080 0,060
Magnezyum ve alagimlar 16 < 850 N/mm? 180-210 | 250-300 0,150 | 0,100 0,070 0,180 | 0,110 0,080
Grafit 17 80-120 | 120-180 0,110 | 0,070 0,050 0,130 | 0,080 0,060
Tungsten ve Alagimlari 18 60-70 80-100 0,090 | 0,060 0,040 0,110 | 0,070 0,050
Molibden ve Alagimlari 19 60-80 90-120 0,070 | 0,050 0,030 0,080 | 0,050 0,040
Saf Nikel 1 40-60 60-80 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Nikel Alagimlar 2 30-40 40-60 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
£ | Nikel Alagimlar 3 < 850 N/mm? 35-50 50-70 0,090 | 0,060 0,040 0,110 | 0,060 0,050
zu” Nikel Krom Alagimlar 4 40-60 60-80 0,090 | 0,060 0,040 0,110 | 0,060 0,050
< | Nikel Krom Alagimlar 5 < 1300 N/mm? 30-40 40-60 0,090 | 0,060 0,040 0,110 | 0,060 0,050
:E‘ Nikel ve Kostik Alagimlar | 5 | 6 < 1300 N/mm? 20-30 30-40 | 12,00 0,090 | 0,060 | 12,00| 0,040 | 14,00 | 0,110 | 0,060 | 14,00| 0,050
% Istya Dayanikli Alagimlar 7 < 1300 N/mm? 30-40 40-60 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,060 0,040
O  Nikel ve Kostik Alagimlar 8 < 1400 N/mm? 30-40 40-60 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,060 0,040
2 Saf Titanyum 9 < 900 N/mm? 50-70 | 80-100 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
Titanyum Alagimlar 10 < 700 N/mm? 50-60 70-90 0,100 | 0,070 0,050 0,130 | 0,070 0,050
Titanyum Alagimlar 11| <1200 N/mm? 20-30 30-40 0,100 | 0,070 0,050 0,130 | 0,070 0,050
g 5 1 45 HRC 70-80 | 100-120 0,120 0,130
=0 2 46 - 55 HRC 60-70 80-100 0,110 0,120
%8 Sertlestirimis Celik 63| 56-60HRC | 4060 | 60-80 |12,00| 0,100 14,00 | 0,110
E Tzu 4 61 -65HRC 30-40 40-60 0,090 0,100
%2 5 66 - 70 HRC 20-30 30-40 0,080 0,080




[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

d=18 mm d =20 mm
f, [mm/dis] f, [mm/dis]

0,110 | 0,070 0,050 0,120 | 0,080 0,050 0,140 | 0,090 0,060
24,0075 730 [ 0,090 | '¢%9 0,060 | 27:90 ['0,150 | 0,100 | "800 0,060 | 399 [T0,760 [ 0,170 | 2%-%0 [0,070
0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060 0,160 | 0,110 0,070
0,110 | 0,070 0,050 0,120 | 0,080 0,050 0,140 | 0,090 0,060
0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060 0,160 | 0,110 0,070
0,110 | 0,070 0,050 0,120 | 0,080 0,050 0,140 | 0,090 0,060
0,110 | 0,070 0,050 0,120 | 0,080 0,050 0,140 | 0,090 0,060
0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060 0,160 | 0,110 0,070
0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060 0,160 | 0,110 0,070
0,090 | 0,060 0,040 0,100 | 0,060 0,040 0,110 | 0,070 0,050
0,090 | 0,060 0,040 0,100 | 0,060 0,040 0,110 | 0,070 0,050
0,090 | 0,060 0,040 0,100 | 0,060 0,040 0,110 | 0,070 0,050
24,00| 0,090 | 0,060 | 16,00| 0,040 [ 27,00 | 0,100 | 0,060 | 18,00| 0,040 | 30,00 | 0,110 | 0,070 | 20,00 | 0,050
0,090 | 0,060 0,040 0,100 | 0,060 0,040 0,110 | 0,070 0,050
0,090 | 0,060 0,040 0,100 | 0,060 0,040 0,110 | 0,070 0,050
0,090 | 0,060 0,040 0,090 | 0,060 0,040 0,110 | 0,070 0,050
0,160 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,080 0,200 | 0,130 0,080
0,140 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070
0,140 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070
0,140 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070
24,0075 140 | 0,090 | 1690 70,060 | 27:90 [0,150 | 0,100 | 1899 0,070 | 399° 70,170 | 0,110 | 2990 [0,070
0,140 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070
0,140 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070
0,140 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070
0,220 | 0,150 0,100 0,240 | 0,160 0,110 0,270 | 0,180 0,120
0,220 | 0,150 0,100 0,240 | 0,160 0,110 0,270 | 0,180 0,120
0,220 | 0,150 0,100 0,240 | 0,160 0,110 0,270 | 0,180 0,120
0,220 | 0,150 0,100 0,240 | 0,160 0,110 0,270 | 0,180 0,120
0,220 | 0,150 0,100 0,240 | 0,160 0,110 0,270 | 0,180 0,120
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
24,00| 0,150 | 0,100 | 16,00| 0,070 | 27,00 | 0,170 | 0,110 | 18,00 | 0,070 | 30,00 | 0,190 | 0,120 | 20,00 | 0,080
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,320 | 0,210 0,140 0,350 | 0,230 0,150 0,390 | 0,260 0,170
0,350 | 0,230 0,150 0,380 | 0,250 0,170 0,430 | 0,280 0,190
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,210 | 0,130 0,090 0,230 | 0,150 0,100 0,250 | 0,170 0,110
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,130 | 0,080 0,050 0,140 | 0,090 0,060 0,160 | 0,100 0,070
0,100 | 0,060 0,040 0,110 | 0,070 0,050 0,120 | 0,080 0,050
0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060 0,160 | 0,110 0,070
0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060 0,160 | 0,110 0,070
0,120 | 0,080 0,050 0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060
0,120 | 0,080 0,050 0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060
0,120 | 0,080 0,050 0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060
16,00| 0,120 | 0,080 | 16,00| 0,050 | 18,00 | 0,130 | 0,090 | 18,00 | 0,060 | 20,00 | 0,150 | 0,100 | 20,00 | 0,060
0,110 | 0,070 0,050 0,120 | 0,080 0,050 0,140 | 0,090 0,060
0,110 | 0,070 0,050 0,120 | 0,080 0,050 0,140 | 0,090 0,060
0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060 0,160 | 0,110 0,070
0,140 | 0,090 0,060 0,160 | 0,100 0,070 0,180 | 0,120 0,080
0,140 | 0,090 0,060 0,160 | 0,100 0,070 0,180 | 0,120 0,080
0,150 0,160 0,180
0,130 0,150 0,170
16,00 0,120 18,00 | 0,140 20,00 | 0,150
0,110 0,120 0,130
0,100 0,110 0,120

105



HardCut

V. [m/min] f, [mm/dis]

o
: :
o Aciklama O Mukavemet
S [a)]
= >
=  Soguk is Takim Celikleri 15| <1300 N/mm? | 120-180 | 180-240
8'- Sicak Is Takim Celikleri 16 | <1300 N/mm? 120-180 | 160-220 0,024 | 0,016 150 0,012 0,033 | 0,022 0,016
- a.=0,1xd a.=0,1xd
EOo 1 45 HRC 130-180 | 180-220 0,030 0,041
= g 2 46 - 55 HRC 130-160 | 140-180 0,027 0,037
S8 Sertlestiriimis Gelik 6| 3| 56-60HRC | 120-140 | 130-160] 1,50 | 0,025 4,00 | 0,034
8= 4 61 -65HRC 100-120 | 90-120 0,022 0,030
5 66 - 70 HRC 60-100 50-80 0,020 0,026
Akviya

f, [mm/dig]

o
: -
o Aciklama O Mukavemet V. [m/min]
) [a)
= >
Genel imalat Celigi 1 < 800 n/mm? 240 0,045 | 0,035 | 0,025 0,064 | 0,048 | 0,032
Otomat Celikleri 2 < 800 n/mm? 250 0,045 | 0,035 | 0,025 0,064 | 0,048 | 0,032
Sementasyon Alagimsiz 3 < 800 n/mm? 210 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Sementasyon Alagimli 4 < 1000 N/mm? 190 0,027 | 0,021 | 0,015 0,040 | 0,030 | 0,020
Alasimsiz Temperlenmis 5 < 850 N/mm? 200 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Alagimsiz Temperlenmis 6 | <1000 N/mm? 190 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
= Alagimli Temperlenmis 7 < 800 n/mm? 190 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
8 Alagimli Temperlenmis | ' [ 8 | <1300 N/mm? 170 400 5027 [ 0,021 | 0,015 | >0 [0,040 | 0,030 | 0,020
Celik Dokim 9 < 850 N/mm? 160 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Nitrasyon Celigi 10 | < 1000 N/mm? 190 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Nitrasyon Celigi 11 < 1200 N/mm? 170 0,027 | 0,021 | 0,015 0,040 | 0,030 | 0,020
Rulman Celigi 12 | <1200 N/mm? 190 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Yay Celigi 15 | <1300 N/mm? 180 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Hiz Celigi 16 | < 1300 N/mm? 150 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Celik ve Sulfurlt 1 < 850 N/mm? 130 0,022 | 0,017 | 0,012 0,032 | 0,024 | 0,016
N Paslanmaz Celik ferritik 2 < 750 N/mm? 120 0,022 | 0,017 | 0,012 0,032 | 0,024 | 0,016
g Paslanmaz Celik martenz. 3 < 900 N/mm? 100 0,022 | 0,017 | 0,012 0,032 | 0,024 | 0,016
E, Paslanmaz Celik ostenitik | 2 | 4 < 1100 N/mm? 120 4,00 | 0,022 | 0,017 | 0,012 | 5,00 | 0,032 | 0,024 | 0,016
n_g Paslanmaz Celik ostenitik 5 < 850 N/mm? 120 0,022 | 0,017 | 0,012 0,032 | 0,024 | 0,016
Paslanmaz Celik ostenitik [ < 750 N/mm? 120 0,022 | 0,017 | 0,012 0,032 | 0,024 | 0,016
Istya Dayanikli Celikler 7 < 1100 N/mm? 30 0,016 | 0,014 | 0,010 0,026 | 0,019 | 0,013
Lamelli Graphit Gri 1 | 100 — 350 N/mm? 200 0,045 | 0,035 | 0,025 0,064 | 0,048 | 0,032
Lamelli Graphit Gri 2 300 - 1000 N/mm? 160 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Sfero dékme Demir 3 | 300 - 500 N/mm? 190 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Sfero dékme Demir 4 | 550 - 800 N/mm? 150 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Beyaz Temper Dékim | © | 5 | 350 — 450 N/mm? 180 400 "5 036 | 0,028 | 0,020 | >0 [0,054 | 0,040 | 0,027
Beyaz Temper Dékiim 6 | 500 — 650 N/mm? 160 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Siyah Temper D&kim 7 | 350 — 450 N/mm? 180 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Siyah Temper Dékiim 8 | 500 — 700 N/mm? 160 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
Bakir (alagimsiz) [ < 350 N/mm? 280 0,045 | 0,035 | 0,025 0,064 | 0,048 | 0,032
c Bakir (dévme alagimli) 7 < 700 N/mm? 300 0,045 | 0,035 | 0,025 0,064 | 0,048 | 0,032
3 | Ozel Bakrr 8 200 HB 160 0,045 | 0,035 | 0,025 0,064 | 0,048 | 0,032
E Ozel Bakir 419 300 HB 140 4,00 | 0,045 | 0,035 | 0,025 [ 5,00 | 0,064 | 0,048 | 0,032
S | Ozel Bakir 10 300 HB 120 0,045 | 0,035 | 0,025 0,064 | 0,048 | 0,032
= Kisa Talag veren Piring 11 < 600 N/mm? 350 0,045 | 0,035 | 0,025 0,064 | 0,048 | 0,032
Uzun Talag veren Piring 12 < 600 N/mm? 300 0,045 | 0,035 | 0,025 0,064 | 0,048 | 0,032
Nikel Alagimlar 3 < 850 N/mm? 30 0,018 | 0,014 | 0,010 0,026 | 0,019 | 0,013
€ | Nikel Krom Alagimlar 4 30 0,018 | 0,014 | 0,010 0,026 | 0,019 | 0,013
E‘ Nikel Krom Alagimlar 5 < 1300 N/mm? 30 0,018 | 0,014 | 0,010 0,026 | 0,019 | 0,013
<_£ Nikel ve Kostik Alagimlar 6 < 1300 N/mm? 30 0,018 | 0,014 | 0,010 0,026 | 0,019 | 0,013
—\E‘ Istya Dayanikli Alagimlar 51| 7 < 1300 N/mm? 30 2,00 | 0,018 | 0,014 | 0,010 [ 2,50 | 0,026 | 0,019 | 0,013
% Nikel ve Kostik Alagimlar 8 < 1400 N/mm? 30 0,018 | 0,014 | 0,010 0,026 | 0,019 | 0,013
O Saf Titanyum 9 < 900 N/mm? 160 0,036 | 0,028 | 0,020 0,054 | 0,040 | 0,027
B Titanyum Alagimlar 10 < 700 N/mm? 140 0,027 | 0,021 | 0,015 0,040 | 0,030 | 0,020
Titanyum Alasimlar 11 | <1200 N/mm? 100 0,027 | 0,021 | 0,015 0,032 | 0,024 | 0,016




[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

d=8mm

f, [mm/dis] f, [mm/dis]
ae ER
,1-0,2|0,3-0,4
xd
0,043 | 0,028 0,021 0,054 | 0,035 0,026 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
0,043 | 0,028 0,021 0,054 | 0,035 0,026 0,070 | 0,050 0,030 0,090 | 0,060 0,040
a.=0,1xd a. = 0,1xd
0,054 0,067 0,090 0,110
0,049 0,061 0,080 0,100
5,00 | 0,045 6,00 | 0,056 8,00 | 0,070 10,00 | 0,090
0,040 0,050 0,060 0,080
0,035 0,043 0,060 0,070

i [mm/d| ] iz [mm/d| |
ae ae
0,1-0,2|0,3-0,4/0,6-1,0
xd x d
0,076 | 0,057 | 0,038 0,090 | 0,070 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060 0,140 | 0,100 | 0,070
0,076 | 0,057 | 0,038 0,090 | 0,070 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060 0,140 | 0,100 | 0,070
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,050 | 0,037 | 0,025 0,060 | 0,050 | 0,030 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
6.00 75,050 | 0,037 | 0,025 | %0 0,060 | 0,050 | 0,030 | '%%° [10,080 | 0,060 | 0,040 | '2° [10,700 | 0,080 | 0,050
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,050 | 0,037 | 0,025 0,060 | 0,050 | 0,030 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,042 | 0,031 ] 0,021 0,050 | 0,040 | 0,030 0,060 | 0,050 | 0,030 0,080 | 0,060 | 0,040
0,042 | 0,031 | 0,021 0,050 | 0,040 | 0,030 0,060 | 0,050 | 0,030 0,080 | 0,060 | 0,040
0,042 | 0,031 | 0,021 0,050 | 0,040 | 0,030 0,060 | 0,050 | 0,030 0,080 | 0,060 | 0,040
6,00 | 0,042 0,031 | 0,021 | 8,00 | 0,050 | 0,040 | 0,030 | 10,00 | 0,060 | 0,050 | 0,030 | 12,00 | 0,080 | 0,060 | 0,040
0,042 | 0,031 | 0,021 0,050 | 0,040 | 0,030 0,060 | 0,050 | 0,030 0,080 | 0,060 | 0,040
0,042 | 0,031 | 0,021 0,050 | 0,040 | 0,030 0,060 | 0,050 | 0,030 0,080 | 0,060 | 0,040
0,034 | 0,025 | 0,017 0,000 | 0,030 | 0,020 0,010 | 0,040 | 0,030 0,060 | 0,050 | 0,030
0,076 | 0,057 | 0,038 0,090 | 0,070 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060 0,140 | 0,100 | 0,070
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
6.0 170,066 | 0,049 | 0,033 | 809 | 70,080 | 0,060 | 0,040 | '%%0 0,100 0,080 | 0,050 | '20° 0,120 | 0,090 | 0,060
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060
0,076 | 0,057 | 0,038 0,090 | 0,070 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060 0,170 | 0,130 | 0,090
0,076 | 0,057 | 0,038 0,090 | 0,070 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060 0,170 | 0,130 | 0,090
0,076 | 0,057 | 0,038 0,090 | 0,070 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060 0,170 | 0,130 | 0,090
6,00 | 0,076 | 0,057 | 0,038 | 8,00 | 0,090 | 0,070 | 0,050 | 10,00 | 0,120 | 0,090 | 0,060 | 12,00 | 0,170 | 0,130 | 0,090
0,076 | 0,057 | 0,038 0,090 | 0,070 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060 0,170 | 0,130 | 0,090
0,076 | 0,057 | 0,038 0,090 | 0,070 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060 0,170 | 0,130 | 0,090
0,076 | 0,057 | 0,038 0,090 | 0,070 | 0,050 0,120 | 0,090 | 0,060 0,170 | 0,130 | 0,090
0,034 | 0,025 | 0,017 0,040 | 0,030 | 0,020 0,050 | 0,040 | 0,030 0,070 | 0,050 | 0,040
0,034 | 0,025 | 0,017 0,040 | 0,030 | 0,020 0,050 | 0,040 | 0,030 0,070 | 0,050 | 0,040
0,034 | 0,025 | 0,017 0,040 | 0,030 | 0,020 0,050 | 0,040 | 0,030 0,070 | 0,050 | 0,040
0,034 | 0,025 | 0,017 0,040 | 0,030 | 0,020 0,050 | 0,040 | 0,030 0,070 | 0,050 | 0,040
3,00 | 0,034 | 0,025 | 0,017 | 4,00 | 0,040 | 0,030 | 0,020 | 5,00 | 0,050 | 0,040 | 0,030 | 6,00 | 0,070 | 0,050 | 0,040
0,034 | 0,025 | 0,017 0,040 | 0,030 | 0,020 0,050 | 0,040 | 0,030 0,070 | 0,050 | 0,040
0,066 | 0,049 | 0,033 0,080 | 0,060 | 0,040 0,100 | 0,080 | 0,050 0,140 | 0,100 | 0,070
0,050 | 0,037 | 0,025 0,060 | 0,050 | 0,030 0,080 | 0,060 | 0,040 0,110 | 0,080 | 0,060
0,042 | 0,031 | 0,021 0,050 | 0,040 | 0,030 0,060 | 0,050 | 0,030 0,090 | 0,070 | 0,050




HardCut

V. [m/min] f, [mm/dis]

o
: :
o Aciklama O Mukavemet
S [a)]
= >
=  Soguk is Takim Celikleri 15| <1300 N/mm? | 120-180 | 180-240
8'- Sicak Is Takim Celikleri 16 | <1300 N/mm? 120-180 | 160-220 0,100 | 0,060 0,050 0,120 | 0,070 0,050
- a.=0,1xd a.=0,1xd
EOo 1 45 HRC 130-180 | 180-220 0,120 0,130
:% % 2 46 - 55 HRC 130-160 | 140-180 0,110 0,120
;g = Sertlestirilmis Celik 6|3 56 — 60 HRC 120-140 | 130-160 | 12,00 | 0,100 14,00 | 0,110
8= 4 61 -65HRC 100-120 | 90-120 0,090 0,100
5 66 - 70 HRC 60-100 50-80 0,080 0,080
Akviya

o s f, [mm/dis]
£ o
o Aciklama O Mukavemet
) [a)
= >
Genel imalat Celigi 1 < 800 n/mm? 240 0,160 | 0,120 | 0,090 0,170 | 0,130 | 0,100
Otomat Celikleri 2 < 800 n/mm? 250 0,160 | 0,120 | 0,090 0,170 | 0,130 | 0,100
Sementasyon Alasimsiz 3 < 800 n/mm? 210 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Sementasyon Alagimli 4 | <1000 N/mm? 190 0,100 | 0,080 | 0,060 0,100 | 0,080 | 0,060
Alasimsiz Temperlenmis 5 < 850 N/mm? 200 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Alagimsiz Temperlenmis 6 < 1000 N/mm? 190 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
= Alagimli Temperlenmis 7 < 800 n/mm? 190 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
8 Alagimli Temperlenmis | ' [ 8 | <1300 N/mm? 170 14.00 75 100 | 0,080 | 0,060 | "¢*%° 0,100 | 0,080 | 0,060
Celik Dokim 9 < 850 N/mm? 160 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Nitrasyon Celigi 10 | < 1000 N/mm? 190 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Nitrasyon Celigi 11 < 1200 N/mm? 170 0,100 | 0,080 | 0,060 0,100 | 0,080 | 0,060
Rulman Celigi 12 | <1200 N/mm? 190 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Yay Celigi 15| < 1300 N/mm? 180 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Hiz Celigi 16 | <1300 N/mm? 150 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Celik ve Sulftrlu 1 < 850 N/mm? 130 0,080 | 0,060 | 0,050 0,090 | 0,070 | 0,050
~ _ Paslanmaz Celik ferritik 2 < 750 N/mm? 120 0,080 | 0,060 | 0,050 0,090 | 0,070 | 0,050
g Paslanmaz Celik martenz. 3 < 900 N/mm? 100 0,080 | 0,060 | 0,050 0,090 | 0,070 | 0,050
E, Paslanmaz Celik ostenitik | 2 | 4 < 1100 N/mm? 120 14,00 | 0,080 | 0,060 | 0,050 | 16,00 | 0,090 | 0,070 | 0,050
n_g Paslanmaz Celik ostenitik 5 < 850 N/mm? 120 0,080 | 0,060 | 0,050 0,090 | 0,070 | 0,050
Paslanmaz Celik ostenitik [ < 750 N/mm? 120 0,080 | 0,060 | 0,050 0,090 | 0,070 | 0,050
Istya Dayanikli Celikler 7 < 1100 N/mm? 30 0,060 | 0,050 | 0,040 0,070 | 0,050 | 0,040
Lamelli Graphit Gri 1 100 - 350 N/mm? 200 0,160 | 0,120 | 0,090 0,170 | 0,130 | 0,100
Lamelli Graphit Gri 2 |300 - 1000 N/mm? 160 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Sfero dékme Demir 3 | 300 - 500 N/mm? 190 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Sfero dékme Demir 4 | 550 - 800 N/mm? 150 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Beyaz Temper Dékim | © | 5 | 350 — 450 N/mm? 180 14.00 75,130 [ 0,100 | 0,070 | %% [0,140 [ 0,100 | 0,080
Beyaz Temper Dékiim 6 | 500 - 650 N/mm? 160 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Siyah Temper D&kim 7 | 350 - 450 N/mm? 180 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Siyah Temper Dékiim 8 | 500 - 700 N/mm? 160 0,130 | 0,100 | 0,070 0,140 | 0,100 | 0,080
Bakir (alagimsiz) [ < 350 N/mm? 280 0,180 | 0,140 | 0,100 0,190 | 0,140 | 0,110
c Bakir (dévme alagimli) 7 < 700 N/mm? 300 0,180 | 0,140 | 0,100 0,190 | 0,140 | 0,110
3 | Ozel Bakrr 8 200 HB 160 0,180 | 0,140 | 0,100 0,190 | 0,140 | 0,110
E Ozel Bakir 4| 9 300 HB 140 14,00/ 0,180 | 0,140 | 0,100 | 16,00 | 0,190 | 0,140 | 0,110
S Ozel Bakir 10 300 HB 120 0,180 | 0,140 | 0,100 0,190 | 0,140 | 0,110
= Kisa Talag veren Piring 11 < 600 N/mm? 350 0,180 | 0,140 | 0,100 0,190 | 0,140 | 0,110
Uzun Talag veren Piring 12 < 600 N/mm? 300 0,180 | 0,140 | 0,100 0,190 | 0,140 | 0,110
Nikel Alagimlar S < 850 N/mm? 30 0,070 | 0,060 | 0,040 0,080 | 0,060 | 0,050
€ | Nikel Krom Alagimlar 4 30 0,070 | 0,060 | 0,040 0,080 | 0,060 | 0,050
E‘ Nikel Krom Alagimlar 5 < 1300 N/mm? 30 0,070 | 0,060 | 0,040 0,080 | 0,060 | 0,050
<_£ Nikel ve Kostik Alagimlar 6 < 1300 N/mm? 30 0,070 | 0,060 | 0,040 0,080 | 0,060 | 0,050
—\E‘ Istya Dayanikli Alagimlar 51| 7 < 1300 N/mm? 30 7,00 | 0,070 | 0,060 | 0,040 [ 8,00 | 0,080 | 0,060 | 0,050
% Nikel ve Kostik Alagimlar 8 < 1400 N/mm? 30 0,070 | 0,060 | 0,040 0,080 | 0,060 | 0,050
QO Saf Titanyum 9 < 900 N/mm? 160 0,150 | 0,110 | 0,080 0,150 | 0,120 | 0,090
B Titanyum Alagimlar 10 < 700 N/mm? 140 0,110 | 0,090 | 0,060 0,120 | 0,090 | 0,070
Titanyum Alasimlar 11 | <1200 N/mm? 100 0,090 | 0,070 | 0,050 0,100 | 0,080 | 0,060




[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

d =20 mm

f, [mm/dis] f, [mm/dis]
ER ae
0,3-0,4
xd
24,00| 0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060 0,160 | 0,110 0,070
24,00| 0,130 | 0,090 0,060 0,150 | 0,100 0,060 0,160 | 0,110 0,070
a,=0,1xd a.=0,1xd
0,150 0,160 0,180
0,130 0,150 0,170
16,00 0,120 18,00 | 0,140 20,00 | 0,150
0,110 0,120 0,130
0,100 0,110 0,120

f, [mm/dis]

] , , 0,160 | 0,130 | 0,100
18,0075 770 [ 0,090 | 0,070 | 2%9° 70,130 | 0,100 | 0,080
0,140 | 0,120 | 0,090 0,160 | 0,130 | 0,100
0,140 | 0,120 | 0,090 0,160 | 0,130 | 0,100
0,110 | 0,090 | 0,070 0,130 | 0,100 | 0,080
0,140 | 0,120 | 0,090 0,160 | 0,130 | 0,100
0,140 | 0,120 | 0,090 0,160 | 0,130 | 0,100
0,140 | 0,120 | 0,090 0,160 | 0,130 | 0,100
0,100 | 0,080 | 0,060 0,110 | 0,090 | 0,070
0,100 | 0,080 | 0,060 0,170 | 0,090 | 0,070
0,100 | 0,080 | 0,060 0,110 | 0,090 | 0,070
18,00/ 0,100 | 0,080 | 0,060 | 20,00 | 0,110 | 0,090 | 0,070
0,100 | 0,080 | 0,060 0,110 | 0,090 | 0,070
0,100 | 0,080 | 0,060 0,110 | 0,090 | 0,070
0,070 | 0,060 | 0,050 0,080 | 0,070 | 0,050
0,170 | 0,140 | 0,110 0,190 | 0,160 | 0,120
0,140 | 0,120 | 0,090 0,160 | 0,130 | 0,100
0,140 | 0,120 | 0,090 0,160 | 0,130 | 0,100
0,140 | 0,120 | 0,090 0,160 | 0,130 | 0,100
18,00 75 720 [ 0,120 | 0,090 | 2990 70,160 | 0,130 | 0,100
0,140 | 0,120 | 0,090 0,160 | 0,130 | 0,100
0,140 | 0,120 | 0,090 0,160 | 0,130 | 0,100
0,140 | 0,120 | 0,090 0,160 | 0,130 | 0,100
0,190] 0,160 | 0,120 0,220 | 0,180 | 0,140
0,190 | 0,160 | 0,120 0,220 | 0,180 | 0,140
0,190 | 0,160 | 0,120 0,220 | 0,180 | 0,140
18,00/ 0,190 | 0,160 | 0,120 | 20,00 | 0,220 | 0,180 | 0,140
0,190 | 0,160 | 0,120 0,220 | 0,180 | 0,140
0,190 | 0,160 | 0,120 0,220 | 0,180 | 0,140
0,190 | 0,160 | 0,120 0,220 | 0,180 | 0,140
0,080 | 0,070 | 0,050 0,090 | 0,070 | 0,050
0,080 | 0,070 | 0,050 0,090 | 0,070 | 0,050
0,080 | 0,070 | 0,050 0,090 | 0,070 | 0,050
0,080 | 0,070 | 0,050 0,090 | 0,070 | 0,050
9,00 | 0,080 | 0,070 | 0,050 | 10,00 | 0,090 | 0,070 | 0,050
0,080 | 0,070 | 0,050 0,090 | 0,070 | 0,050
0,160 | 0,130 | 0,100 0,170 | 0,140 | 0,110
0,130 | 0,100 | 0,080 0,140 | 0,120 | 0,090
0,110 | 0,090 | 0,070 0,120 | 0,100 | 0,080



110

Malzeme

AluCut
Aliminyum
Freze

§- V. [m/min] f, [mm/dis]
Aciklama G] Mukavemet

a H

S
Alagimsiz digtik Alagimli 1 < 350 N/mm? 180-350 | 250-500 0,040 | 0,027 J 0,055 | 0,036 0,027
Alasimli < %15 Si 2 < 500 N/mm? 180-350 | 250-500 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Alasimli 0,5 < %10Si 3 < 400 N/mm? 140-200 | 200-300 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Alasimli %10 - %15 Si 4 < 400 N/mm? 110-130 | 160-180 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Alagimli %15 5 < 400 N/mm? 50-70 80-100 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Bakir (alagimsiz) ) < 350 N/mm? 180-210 | 250-300 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Bakir (dévme alagimli) 7 < 700 N/mm? 130-170 | 180-240 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Ozel Bakir 8 200 HB 160-200 | 220-280 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Ozel Bakir 9 300 HB 140-180 | 200-250 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Ozel Bakir 10 300 HB 100-140 | 150-200 | 3,00 | 0,028 | 0,018 | 1,50 | 0,013 | 6,00 | 0,038 | 0,025 | 4,00 | 0,018
Kisa Talag veren Piring 11 < 600 N/mm? 180-210 | 250-300 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Uzun Talag veren Piring 12 < 600 N/mm? 140-180 | 200-250 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Termo Plastik 13 40-70 | 60-100 0,058 | 0,038 0,028 0,078 | 0,051 0,038
Duru Plastik 14 60-80 | 80-120 0,064 | 0,042 0,031 0,086 | 0,057 0,042
Fiber Guglendirilmis 15 40-60 60-80 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Magnezyum ve alagimlar 16 < 850 N/mm? 180-210 | 250-300 0,038 | 0,025 0,018 0,051 | 0,033 0,025
Grafit 17 80-120 | 120-180 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Tungsten ve Alagimlari 18 60-70 80-100 0,023 | 0,015 0,011 0,031 | 0,021 0,015
Molibden ve Alagimlari 19 60-80 | 90-120 0,017 | 0,011 0,008 0,024 | 0,015 0,011

Alu-S Kisa

A
<)
Aciklama G Mukavemet V. [m/min]

fa)

S
Alasimsiz distik Alagimli 1 < 350 N/mm? 700 0,054 | 0,042 0,030 0,063 | 0,049 0,035
Alagiml < %15 Si 2 < 500 N/mm? 700 0,054 | 0,042 0,030 0,063 | 0,049 0,035
Alagimh 0,5 < %10 Si 3 < 400 N/mm? 420 0,054 | 0,042 0,030 0,063 | 0,049 0,035
Alagiml %10 - %15 Si 4 < 400 N/mm? 420 0,054 | 0,042 0,030 0,063 | 0,049 0,035
Alagiml %15 5 < 400 N/mm? 280 0,054 | 0,042 0,030 0,063 | 0,049 0,035
Bakir (alagimsiz) 6 < 350 N/mm? 200 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030
Bakir (dvme alagimli) 7 | <700 N/mm? 180 450 175,036 [ 0,028 | 399 [10,020 | 0 0,054 | 0,042 | %90 [10,030
Ozel Bakir 8 200 HB 175 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030
Ozel Bakir 9 300 HB 17 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030
Ozel Bakir 10 300 HB 175 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030
Kisa Talag veren Piring 11 < 600 N/mm? 280 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030
Uzun Talag veren Piring 12 < 600 N/mm? 210 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030

Alu-S Uzun

d 3 mm

e f, [mm/dl ]
o
Aciklama G Mukavemet V. [m/min] H

fa)

>
Alagimsiz digtk Alagimli 1 < 350 N/mm? |
Alagiml < %15 Si 2 < 500 N/mm? 4 0,036 | 0,028 0,020 0,063 | 0,049 0,035
Alagimli 0,5 < %10 Si 3 < 400 N/mm? 240 0,036 | 0,028 0,020 0,063 | 0,049 0,035
Alagiml %10 - %15 Si 4 < 400 N/mm? 240 0,036 | 0,028 0,020 0,063 | 0,049 0,035
Alagimh %15 5 < 400 N/mm? 160 0,036 | 0,028 0,020 0,063 | 0,049 0,035
Bakir (alagimsiz) ) < 350 N/mm? 115 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025
Bakir (dvme alagimli) 7 | <700 N/mm? 120 450 175,027 [ 0,021 | 399 [0,015 | ©90 [T0,045 | 0,035 | #®° [0,025
Ozel Bakir 8 200 HB 100 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025
Ozel Bakir 9 300 HB 100 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025
Ozel Bakir 10 300 HB 100 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025
Kisa Talag veren Piring 11 < 600 N/mm? 160 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025
Uzun Talag veren Piring 12 < 600 N/mm? 120 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025




[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

d=8mm

f, [mm/dis] f, [mm/dis]

0,070 | 0,047 0,035 0,090 | 0,059 0,043 0,120 | 0,080 0,060 0,150 | 0,100 0,070
0,070 | 0,047 0,035 0,090 | 0,059 0,043 0,120 | 0,080 0,060 0,150 | 0,100 0,070
0,070 | 0,047 0,035 0,090 | 0,059 0,043 0,120 | 0,080 0,060 0,150 | 0,100 0,070
0,070 | 0,047 0,035 0,090 | 0,059 0,043 0,120 | 0,080 0,060 0,150 | 0,100 0,070
0,070 | 0,047 0,035 0,090 | 0,059 0,043 0,120 | 0,080 0,060 0,150 | 0,100 0,070
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
7,50 | 0,050 | 0,032 | 500 | 0,024 | 9,00 | 0,061 | 0,040 | 6,00 | 0,030 | 12,00 | 0,080 | 0,050 | 8,00 | 0,040 | 15,00 | 0,100 | 0,070 | 10,00 | 0,050
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,103 | 0,068 0,050 0,128 | 0,084 0,062 0,170 | 0,110 0,080 0,210 | 0,140 0,100
0,114 | 0,740 0,055 0,141 | 0,920 0,068 0,180 | 0,120 0,090 0,230 | 0,150 0,110
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,067 | 0,044 0,033 0,083 | 0,054 0,040 0,110 | 0,070 0,050 0,130 | 0,090 0,070
0,050 | 0,032 0,024 0,061 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040 0,100 | 0,070 0,050
0,041 | 0,027 0,020 0,051 | 0,034 0,025 0,070 | 0,040 0,030 0,080 | 0,050 0,040
0,031 | 0,020 0,015 0,038 | 0,025 0,019 0,050 | 0,030 0,020 0,060 | 0,040 0,030

0,080 | 0,060 0,040 0,100 | 0,075 0,050 0,160 | 0,120 0,080 0,200 | 0,150 0,100
750 175,080 [ 0,060 | >%9 [0,040 | 790 [70,100 | 0,075 | 0 [0,050 | 1290 0,160 | 0,120 | 899 [0,080 | '>:%° [0,200 | 0,150 | 1990 0,100
0,080 | 0,060 0,040 0,100 | 0,075 0,050 0,160 | 0,120 0,080 0,200 | 0,150 0,100
0,080 | 0,060 0,040 0,100 | 0,075 0,050 0,160 | 0,120 0,080 0,200 | 0,150 0,100
0,080 | 0,060 0,040 0,100 | 0,075 0,050 0,160 | 0,120 0,080 0,200 | 0,150 0,100
0,080 | 0,060 0,040 0,100 | 0,075 0,050 0,160 | 0,120 0,080 0,200 | 0,150 0,100
0,080 | 0,060 0,040 0,100 | 0,075 0,050 0,160 | 0,120 0,080 0,200 | 0,150 0,100

d=8mm
f, [mm/dig] f, [mm/dig]

; , 0,035 ) ) ) ] ) ‘ , l ,
750 175,070 [ 0,052 | >99 [10,035 | 790 [70,100 | 0,075 | ¢®° [0,050 | 1290 0,140 [ 0,100 | 899 [0,070 | '>:%° [0,180 | 0,130 | 1290 [0,090
0,070 | 0,052 0,035 0,100 | 0,075 0,050 0,140 | 0,100 0,070 0,180 | 0,130 0,090
0,070 | 0,052 0,035 0,100 | 0,075 0,050 0,140 | 0,100 0,070 0,180 | 0,130 0,090
0,070 | 0,052 0,035 0,100 | 0,075 0,050 0,140 | 0,100 0,070 0,180 | 0,130 0,090
0,070 | 0,052 0,035 0,100 | 0,075 0,050 0,140 | 0,100 0,070 0,180 | 0,130 0,090
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Malzeme

AluCut
Aliminyum
Freze

§- V. [m/min] f, [mm/dis]
Aciklama G] Mukavemet

a H

S
Alagimsiz digtik Alagimli 1 < 350 N/mm? 180-350 | 250-500 0,040 | 0,027 J 0,055 | 0,036 0,027
Alasimli < %15 Si 2 < 500 N/mm? 180-350 | 250-500 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Alasimli 0,5 < %10Si 3 < 400 N/mm? 140-200 | 200-300 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Alasimli %10 - %15 Si 4 < 400 N/mm? 110-130 | 160-180 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Alagimli %15 5 < 400 N/mm? 50-70 80-100 0,040 | 0,027 0,020 0,055 | 0,036 0,027
Bakir (alagimsiz) ) < 350 N/mm? 180-210 | 250-300 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Bakir (dévme alagimli) 7 < 700 N/mm? 130-170 | 180-240 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Ozel Bakir 8 200 HB 160-200 | 220-280 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Ozel Bakir 9 300 HB 140-180 | 200-250 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Ozel Bakir 10 300 HB 100-140 | 150-200 | 18,00 | 0,028 | 0,018 | 1,50 | 0,013 | 6,00 | 0,038 | 0,025 | 4,00 | 0,018
Kisa Talag veren Piring 11 < 600 N/mm? 180-210 | 250-300 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Uzun Talag veren Piring 12 < 600 N/mm? 140-180 | 200-250 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Termo Plastik 13 40-70 | 60-100 0,058 | 0,038 0,028 0,078 | 0,051 0,038
Duru Plastik 14 60-80 | 80-120 0,064 | 0,042 0,031 0,086 | 0,057 0,042
Fiber Guglendirilmis 15 40-60 60-80 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Magnezyum ve alagimlar 16 < 850 N/mm? 180-210 | 250-300 0,038 | 0,025 0,018 0,051 | 0,033 0,025
Grafit 17 80-120 | 120-180 0,028 | 0,018 0,013 0,038 | 0,025 0,018
Tungsten ve Alagimlari 18 60-70 80-100 0,023 | 0,015 0,011 0,031 | 0,021 0,015
Molibden ve Alagimlari 19 60-80 | 90-120 0,017 | 0,011 0,008 0,024 | 0,015 0,011

Alu-S Kisa

A
<)
Aciklama G Mukavemet V. [m/min]

fa)

S
Alasimsiz distik Alagimli 1 < 350 N/mm? 700 0,054 | 0,042 0,030 0,063 | 0,049 0,035
Alagiml < %15 Si 2 < 500 N/mm? 700 0,054 | 0,042 0,030 0,063 | 0,049 0,035
Alagimh 0,5 < %10 Si 3 < 400 N/mm? 420 0,054 | 0,042 0,030 0,063 | 0,049 0,035
Alagiml %10 - %15 Si 4 < 400 N/mm? 420 0,054 | 0,042 0,030 0,063 | 0,049 0,035
Alagiml %15 5 < 400 N/mm? 280 0,054 | 0,042 0,030 0,063 | 0,049 0,035
Bakir (alagimsiz) 6 < 350 N/mm? 200 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030
Bakir (dvme alagimli) 7 | <700 N/mm? 180 18,0075 036 | 0,028 | 1200 [0,020 | 2199 [0,054 | 0,042 | 1490 0,030
Ozel Bakir 8 200 HB 175 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030
Ozel Bakir 9 300 HB 17 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030
Ozel Bakir 10 300 HB 175 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030
Kisa Talag veren Piring 11 < 600 N/mm? 280 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030
Uzun Talag veren Piring 12 < 600 N/mm? 210 0,036 | 0,028 0,020 0,054 | 0,042 0,030

Alu-S Uzun

d—12mm

e f, [mm/dl ]
o
Aciklama G Mukavemet V. [m/min] H

fa)

>
Alagimsiz digtk Alagimli 1 < 350 N/mm? |
Alagiml < %15 Si 2 < 500 N/mm? 4 0,036 | 0,028 0,020 0,063 | 0,049 0,035
Alagimli 0,5 < %10 Si 3 < 400 N/mm? 240 0,036 | 0,028 0,020 0,063 | 0,049 0,035
Alagiml %10 - %15 Si 4 < 400 N/mm? 240 0,036 | 0,028 0,020 0,063 | 0,049 0,035
Alagimh %15 5 < 400 N/mm? 160 0,036 | 0,028 0,020 0,063 | 0,049 0,035
Bakir (alagimsiz) ) < 350 N/mm? 115 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025
Bakir (dvme alagimli) 7 | <700 N/mm? 120 18,0075 027 [ 0,021 | 1290 0,015 | 2190 0,045 [ 0,035 | 40 [0,025
Ozel Bakir 8 200 HB 100 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025
Ozel Bakir 9 300 HB 100 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025
Ozel Bakir 10 300 HB 100 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025
Kisa Talag veren Piring 11 < 600 N/mm? 160 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025
Uzun Talag veren Piring 12 < 600 N/mm? 120 0,027 | 0,021 0,015 0,045 | 0,035 0,025




[Z, TURCAR

TOOLS FOR PROFESSIONALS

f, [mm/dis] f, [mm/dis]
ER ae
0,1-0,2|0,3-0,4
xd xd
0,220 | 0,150 0,100 0,240 | 0,160 0,110 0,270 | 0,180 0,120
0,220 | 0,150 0,100 0,240 | 0,160 0,110 0,270 | 0,180 0,120
0,220 | 0,150 0,100 0,240 | 0,160 0,110 0,270 | 0,180 0,120
0,220 | 0,150 0,100 0,240 | 0,160 0,110 0,270 | 0,180 0,120
0,220 | 0,150 0,100 0,240 | 0,160 0,110 0,270 | 0,180 0,120
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
24,00| 0,150 | 0,100 | 16,00 | 0,070 | 27,00 | 0,170 | 0,110 | 18,00 | 0,070 | 30,00 | 0,190 | 0,120 | 20,00 | 0,080
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,320 | 0,210 0,140 0,350 | 0,230 0,150 0,390 | 0,260 0,170
0,350 | 0,230 0,150 0,380 | 0,250 0,170 0,430 | 0,280 0,190
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,210 | 0,130 0,090 0,230 | 0,150 0,100 0,250 | 0,170 0,110
0,150 | 0,100 0,070 0,170 | 0,110 0,070 0,190 | 0,120 0,080
0,130 | 0,080 0,050 0,140 | 0,090 0,060 0,160 | 0,100 0,070
0,100 | 0,060 0,040 0,110 | 0,070 0,050 0,120 | 0,080 0,050

f, [mm/dis]

0,250 | 0,200 0,140 0,300 | 0,240 0,240 0,320 | 0,260 0,200
24,00 75 550 [ 0,200 | 1690 70,740 | 27:90 |70,300 | 0,240 | 1899 0,240 | 2790 |70,320 | 0,260 | 2990 [70,200
0,250 | 0,200 0,140 0,300 | 0,240 0,240 0,320 | 0,260 0,200
0,250 | 0,200 0,140 0,300 | 0,240 0,240 0,320 | 0,260 0,200
0,250 | 0,200 0,140 0,300 | 0,240 0,240 0,320 | 0,260 0,200
0,250 | 0,200 0,140 0,300 | 0,240 0,240 0,320 | 0,260 0,200
0,250 | 0,200 0,140 0,300 | 0,240 0,240 0,320 | 0,260 0,200

f, [mm/dig]

) , , , ] 0,140 ] ) 0,150
24,00 75 530 [ 0,180 | 1699 70,730 | 2790 |70,260 | 0,200 | 1899 0,140 | 2790 | 0,260 | 0,200 | 2990 [70,150
0,230 | 0,180 0,130 0,260 | 0,200 0,140 0,260 | 0,200 0,150
0,230 | 0,180 0,130 0,260 | 0,200 0,140 0,260 | 0,200 0,150
0,230 | 0,180 0,130 0,260 | 0,200 0,140 0,260 | 0,200 0,150
0,230 | 0,180 0,130 0,260 | 0,200 0,140 0,260 | 0,200 0,150




Notlar




