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1. ВВЕДЕНИЕ

Дробилкой молотковой ДМИ-2.0 (далее по тексту - "Дробилкой") пользовать​ся только после полного ознакомления с техническим описанием и инструкцией по монтажу и эксплуатации.
Настоящее руководство содержит краткое техническое описание устройства, правила эксплуатации и технического обслуживания дробилки.
Гарантийные обязательства заводом выполняются только при соблюдении правил эксплуатации и технического обслуживания дробилки, изложенных в нас​тоящем руководстве.
2. НАЗНАЧЕНИЕ
Дробилка предназначена для измельчения древесной технологической щепы, коры, используемых в дальнейшем для производства топливных брикетов (пеллет).
З.ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
 тип ………………………………………………………......стационарный;
 влажность загружаемого сырья, ………….……………………..….любая;

 размер загружаемого сырья (не более), мм……………….....50х50х1000;

 размер измельченной фракции (не более), мм……………….………….10;

 производительность молотковой дробилки, кг/час…………………2000;
 сечение загрузочного отверстия, мм...............................................270х250;

 обороты ротора молотковой дробилки, об/мин………………….......3000;

 потребляемая мощность, кВт…………………………………………..32;

 габаритные размеры, мм    длина……………………………………...2040;       

                                                 ширина…………………………………...1430;

                                                  высота…………………………………....1000;

 масса, кг……………………………………………………………….…..600;

4.СОСТАВ   ИЗДЕЛИЯ
Дробилка ДМИ-2.0  (Рис 1,2) состоит из следующих основных сборочных единиц: корпуса - 1; ротора - 2; привода - 3; соединительной муфты - 4; загрузочной воронки – 5; 
разгрузочного канала – 6.
Рама предназначена для установки дробилки, представляет собой сварную конструкцию из швеллеров, пластин и косынок. Рама имеет 6 отверстий в нижней части для крепления к фундаменту.
Рис. 1
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4.2. Корпус дробилки 
Корпус дробилки представляет собой сборную конструкцию из листовой стали 6мм. Внутри корпуса вращается ротор. На верхней стенке ротора установлены  в 2 ряда 24 противорежущие  пластины - 7. 
4.3. Ротор дробилки.

Ротор представляет собой сборную конструкцию из вала - 8  и 11 дисков - 9, закрепленных на валу при помощи  шпонки. В шести отверстиях дисков между втулками установлены оси - 10, на которых в определенном поряд​ке подвешены шарнирно 180 молотков – 11. От продольного перемещения оси фиксируются при помощи шайб и шплинтов. Ротор с валом устанавливается в подшипниковых опо​рах, установленных  на раме  дробилки.
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4.4. Привод дробилки.
Привод включает в себя электродвигатель, пальцевую муфту и защитный кожух.
5. ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ
Рама дробилки должна быть установлена на фундаменте и закре​плена с помощью 6-ти фундаментных болтов.
Фундамент должен быть изготовлен таким образом, чтобы доступ к дробилке был обеспечен со всех сторон. При установке рамы не должно быть перекосов. Допускается непрямолинейность прилегающих плит фундамента устранить при помощи прокладок с отверстиями под фундаментные болты.


6. ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
6.1. Общие указания.
После установки дробилки и подключения к сети необходимо очистить ее от пыли, грязи и случайных предметов. Смазать согласно таблицы смазки. Включить дробилку и обкатать ее вхолостую в течение 0,5…..1,0 часов. При обкатке проверяется направление вращения ротора, нагрев подшипников, состояние сварных и болтовых соединений

При установке дробилки должна быть обеспечена надежность крепления ее к раме и заземление в соответствии с требованиями " Правил устройства электроустановок".
Все выявленные неполадки должны быть устранены, после чего пробный пуск повторяется. Убедившись в исправности дробилки ее можно  эксплуатировать под нагрузкой. В первые 20 часов работы нагрузка не должна превышать 50% номинальной.
6.2. Указание мер безопасности.
6.2.1.К обслуживанию дробилки допускается персонал, прошедший обязательное обучение и аттестацию по взрывобезопасности в соответствии п.3.2.1ПБ-14-159-97.              

    К обслуживанию электрооборудования допускаются лица прошедшие подготовку и имеющие квалификационную группу по технике безопасности не ниже третьей.

    Обслуживающий персонал, для  надёжной и безаварийной работы дробилки, должен знать её устройство, правила техники безопасности, своевременно и качественно проводить техническое обслуживание.

6.2.2.Выполнять требования ежедневного технического ухода за дробилкой. Все операции технического ухода и профилактического ремонта производить только при остановленной дробилке и выключенной общим рубильником сети. На рукоятке рубильника должна быть установлена предупреждающая табличка: " Не включать ! Работают люди! ".
6.2.3.Не допускается работа дробилки при наличии посторонних шумов и стуков.
6.2.4.Не допускается присутствие посторонних лиц.
6.2.5.Концы токоведущих  проводов должны быть надежно защищены от прикосновения к ним.
6.2.6.Не допускается попадание в камеру дробления металли​ческих и других предметов.
6.2.7.Запрещается:
-
загромождать проходы вблизи дробилки ;
- оставлять работающую дробилку без присмотра;
· касаться вращающихся частей дробилки во время ее работы.
6.2.12.Строго запрещается подключать дробилку к сети без заземления.

6.2.14. Уровни звукового давления на рабочих местах не должны превышать допустимых  значений по ГОСТ 12.1.003.      
6.3. Меры противопожарной безопасности.
       При возникновении пожара обязательно обесточить установку. Огонь тушить  всеми доступными способами: огнетушителем, песком, землей, водой, брезентом.
6.4. Профилактические работы ( ежедневно ).
6.4.1.Перед началом работы проверить состояние болтовых и сварных сое​динений  дробилки.
6.4.1. Смазать шарикоподшипники ротора дробилки смазкой Циатим-203
ГОСТ 6267-74.
6.4.2. Проверить крепление и состояние молотков.
6.5.Правила хранения.
Дробилку следует хранить в сухом закрытом помещении или под навесом. При подготовке дробилки к длительному хранению необходимо выполнить следу​ющие мероприятия:
· очистить дробилку от пыли и грязи остатков древесных отходов;
· произвести смазку дробилки согласно таблице смазки.
6.6. .Возможные  неисправности, причины и способы их устранения.
Таблица 1

	Возможная неисправность
	Вероятная причина 
	Способ устранения

	1
	2
	3

	Низкая производительность дробилки
	Износ молотков и противорежущих пластин.
	 Переставить молотки и противорежущие  пластины.

	Плохое качество дробления.
	Износ молотков и противорежущих пластин.
	Переставить молотки и противорежущие  пластины.

	Течь смазки из подшипниковых узлов.
	Износ уплотнителей.
	Заменить уплотнения.

	Повышенная вибрация дробилки.
	Неравномерный износ молотков. Нарушена балансировка ротора дробилки.
	Перевернуть молотки.

Проверить установку молотков, провести балансировку ротора дробилки. При развесовки масса комплектов (молотки и втулки), устанавливаемые  на противоположных осях не должна превышать 5г.


6.7. Смазка.
Своевременная смазка повышает срок службы дробилки и способствует ее бесперебойной работе. Необходимо:
· предохранять смазочные материалы от загрязнений;
· перед смазкой удалить грязь и пыль с пресс- масленок и с поверхностей вокруг
них;
· смазку дробилки  производить  согласно таблицы  смазки.   

          Таблица смазки
	Наименование изделия (составной части)
	Наименование и марка ГСМ, обозначение 
	Масса, объем заправки ГСМ,    кг (л)
	Периодичность способа  смазки (пополнения), ГСМ
	Прим.



	Корпус подшипника вала ротора дробилки
	ЦИАТИМ-203 ГОСТ 6267-  74
	0,003 кг
	Проверка - ежесменно,

смазка – через 100 ч работы,
	2 точки

	Подшипник электродвигателя
	ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6267-  74
	0,003 кг
	Согласно паспорта электродвигателя
	2 точки


7. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
Гарантийный срок эксплуатации составляет 12 месяцев со дня продажи.

Фирма – изготовитель обязуется обеспечить бесплатный ремонт в период всего гарантийного срока эксплуатации изделия, заключающийся в устранении неисправностей, явившихся следствием допущенных изготовителем производственных дефектов, и замене вышедших из строя узлов и элементов, при условии соблюдения покупателем правил технической эксплуатации изделия.

Гарантия не распространяется на детали и комплектующие, работающие в условиях быстрого естественного износа, качество которых невозможно проверить с помощью экспертизы.
Генеральный директор ООО «ВЭС-ПромТехПроект СПб»

Ефимов К.Ю. ______________                     «   »__________ 2011 г.

                     М.П.
