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ОКРАСОЧНЫЙ АППАРАТ ASPRO-2700Н

Модернизированная модель окрасочного аппарата сохранила все ключевые достоинства 
ASPRO 2700Н: надежный и мощный двигатель, системы для обеспечения высокого 
качества работы. Главное отличие ASPRO-2700H - это наличие колесной базы, которая 
превращает проверенную мощность в легко перемещаемый ресурс. Теперь будет проще 
перемещать аппарат по объекту, сохраняя темп и эффективность работы.

Давайте подготовим аппарат к работе - это важный шаг, который необходимо выполнить, 
чтобы получить качественное покрытие. Правильная подготовка оборудования 
позволяет сократить время окраски и улучшить качество нанесения краски. 

Перед началом работы с окрасочным аппаратом, необходимо проверить его на наличие 
повреждений и износа. Также следует убедиться, что все компоненты и аксессуары 
находят­ся в рабочем состоянии и готовы к использованию. 

Затем необходимо проверить наличие и состояние всех необходимых материалов, таких как 
краска, растворитель. фильтры и другие расходные материалы. Они должны соответствовать 
типу работы, которую вы планируете выполнить. 

Далее необходимо произвести очистку и подготовку поверхности, которую вы собираетесь 
покрасить. Поверхность должна быть сухой, чистой и гладкой, чтобы обеспечить равномер­
ное нанесение краски. 

Наконец, перед началом работы необходимо проверить, что все меры безопасности соблю­
дены. Это может включать в себя использование защитной одежды, масок и очков. 

В целом, правильная подготовка окрасочного аппарата к работе позволяет достичь высоко­
го качества нанесения материала и сократить время, затрачиваемое на работу с оборудова­
нием. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
• Артикул :  103496
• Модель : ASPRO-2700Н
• Тип товара : Окрасочный аппарат
• Материал: цемент, шпаклевка, дерево, 
металл
• Размер товара, см : 50*76*52
• Вес нетто, кг : 27 
• Размер упаковки, см: 84*57*54
• Вес брутто, кг : 41
• Тип питания : 220 В 
• Гарантийный срок: 12 
• Особенности : наличие колес для 
комфортной транспортировки 
• Тип привода : электрический 
• Тип насоса : поршневой
• Мощность, Вт : 1500
• Производительность, л/мин: 2.7
• Макс. сопло, дюйм : 0.023 
• Макс.давление, Бар: 220
• Подача материала на расстояние, м : 60
• Мак. длина шланга, м : 60
• Длина эл.кабеля, м : 3
• Контроль давления : электронный
• Дополнительно: сразу готов к работе
• Срок эксплуатации: 5 лет
• Манометр : Отсутствует
• Огнезащита : Нет
• Гидроизоляция: Нет
• Шпаклевка : Нет 08 

• Вязкость : Средняя 
• Типы красок: водоэмульсионная,
масляная, эмалевая,акриловая,силикатная
• Высота упаковки, см : 84
• Длина упаковки, см : 57
• Ширина упаковки, см: 54

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ 
• окрасочный аппарат
• шланг высокого давления 15 м.
• удлинитель 45 см. 
• пистолет с фильтром в ручке 
• сопло и соплодержатель
• масленка 
• набор ключей 
• инструкция по эксплуатации 
• гарантия

Больше полезной 
информации 
вашем аппарате 
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1. Горловина насоса (гайка) 
2-5; 9-15, 18, 20. Ремкомплект насоса
6. Поршень
7. Фикс. гайка
8. Цилиндр
16. Нагнетательный клапан
17. Направляющая входного клапана
19. Седло входного клапана
21. Корпус входного клапана





УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ 

Неисправность 

Насос сбрасывает 
давление при 
нажатии на курок 
пистолета. 

Чрезмерное 
просачивание 
краски в гайку 
уплотнения 
горловины #1. 

Прерывистое 
разбрызгивание 
жидкости из 
распылителя. 

Возникают 
трудности 
заполнения насоса. 

Проверяемые элементы 

1. Изношено сопло. 
2. Забито сопло. 
З. Забит фильтр в коллекторе, на
входе или в ручке пистолета. 
4. Слишком высокая вязкость 
краски. 

1. Изношены или повреждены 
уплотнения горловины #3, #4, #5. 
2. Изношен или поврежден шток 
#6. 

1. Попадание воздуха в насос или 
шланг. 
2. Частично забито сопло. 
З. Низкий уровень жидкости или 
пустая емкость. 
4. Очень высокая вязкость краски. 

1. Попадание воздуха в насос или 
шланг. 
2. Утечка во впускном клапане #17-
#21. 
З. Изношены уплотнения насоса 
#4, #11. 
4. Слишком густая краска. 
5. Забит краской кран заливки. 

19 

Необходимые действия 

1. Замените сопло. 
2. Очистите сопло. 
З. Снимите или очистите фильтр 
4. Разбавьте краску в соответствии с 
рекомендациями производителя. 

1. Замените уплотнения.Проверьте 
также, нет ли затвердевшей краски или 
вмятин на седле поршневого клапана, 
при необходимости замените его. 
Затяните гайку уплотнения. 
2. Замените. 

1. Проверьте и подтяните все 
соедине­ния на входе жидкости. 
2. Прочистите сопло. 
З. Пополните запас жидкости. 
Регулярно проверяйте наличие 
жидкости, чтобы предотвратить 
работу насоса всухую.

4. Разбавьте краску в соответствии с 
рекомендациями изготовителя. 

1. Проверьте и подтяните все соедине­
ния на входе жидкости. 
2. Прочистите впускной клапан. 
Убедитесь, что седло #19 клапана не 
изношено и на нем нет вмятин, и шар 
#18 плотно прилегает к седлу. Заново 
соберите клапан. 
З. Замените (входят в ремкомплект). 
4. Разбавьте краску в соответствии с 
рекомендациями изготовителя. 
5. Очистить. 


