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the right connection

Montage- / Demontageanleitung
UHCTPYKUMA NO MOHTaXy / AeMOHTaxXy
Fitting / disassembly instructions

ST00270_1011

STRAUB-FLEX / OPEN-FLEX 3, 3.5, 4

DEUTSCH | PyCCKuu | ENGLISH
ALLGEMEINE OCHOBHAA GENERAL
INFORMATIONEN WHOOPMALIUA INFORMATION
Nicht zugfeste TpybHas mydhTa 6€3 oceBoi Pipe coupling without axial

Rohrkupplung fiir alle
Rohrmaterialien

dhuKcaLmmn Anst BCeX MaTepuaros
Tpy6

restraint for all
pipe materials

BETRIEBSDRUCK / PABOYEE [JABJIEHUE / OPERATING PRESSURE

EPDM

Priifdruck / UcnbiTatensHoe gaBneHue | Test pressure:

STRAUB-FLEX / OPEN-FLEX 3, 3.5, 4

1.5 x Betriebsdruck / paboyee aaenerue / operating pressure

323.9 mm - 4064.0 mm

DICHTMANSCHETTE

YNNOTHUTENIbHAA MAHXETA

SEALING SLEEVE

EPDM fiir Wasser, Luft und
Feststoffe NBR fiir Gas, Oel und
Treibstoffe: erkennbar an gelber
NBR-Etikette.

EPDM ans Boabl, Bo3gyxa u
TBEpAbIX YacTul, NBR ans rasos,
Macers, TONnmMB 1 yrneBogopoaoB
OnpegenseTcs ¢ NOMOLLbI0
xentoin NBR Hakneiku

EPDM for water, air and solids
NBR for gas, oil, fuel and
hydrocarbons:

Identification by yellow NBR sticker

BETRIEBSTEMPERATUR / PABOYASA TEMMEPATYPA /| OPERATING TEMPERATURE

Allgemein/OcHoBHas/General: -20°C...+100°C

(EPDM und /n | and NBR)
ZUSATZLICHER OONONHUTENBHAA 3ALLUTA | ADDITIONAL CORROSION
KORROSIONSSCHUTZ OT KOPPO3UU PROTECTION

Bei Korrosionsgefahr fir sicheren
Schutz im Langzeiteinsatz
Schrumpfmuffen oder Korrosions-
schutzbander verwenden.

Ecnu cylecTByeT prck kopposuu,
NCMOMb3YTe 3aLLMTHYIO NIEHTY
NS AONTOCPOYHON 3aLLuThI

If risk of corrosion exists, use
shrink sleeves or corrosion
Protection tapes for long term pipe
coupling protection.

Bei rauhen Rohroberflachen und
grosseren Durchmessern
Dichtflache mit Schmiermittel
vorbehandeln (Silikonemulsion,
Schmierseife usw.).

CmaxbTe NoBepxHOCTb
YNnoTHeHWs npu rpy6oi
NMOBepXHOCTY TPyObl Unn 6OMbLIOM
[nameTpe (CUIMKOHOBas
3MYNbCUS, XKUAKOE MbINO U T.4.)

Lubricate the sealing surface when
the pipe surface is rough and the
diameter is large (silicon emulsion,
soft soap or similar).

Ty

ANWENDUNG

Fur nicht zugfeste FLEX-
Kupplungen immer geeig-nete
Befestigungen der Rohre
vorsehen. Kupplungen kénnen
keine Scherkrafte aufnehmen
(siehe Verlegehinweise).
STRAUB Kupplungen sind
wartungsfrei, d.h. Schrauben
nicht nachziehen.

NPUMEHEHUE

[ns MydToBbIX COEANHEHUI
FLEX, 6e3 oceBoii chmkcaumm
MCNOMb3YIOTCS TOUKN KpenmneHus.
Tpy6HOe coeanHeHne He MOXET
KOMMeHCcHpoBaTb CUNY cABUra
(cmoTpum pykoBOACTBO
nonb3osarens). MydTbl
STRAUB He TpebyeT
TEeXHUYeCKoro obcnyxmBaHus,
T.€. He HYXHO nogTarMeaTth 60NTbl.

APPLICATION

For FLEX pipe couplings without
axial restraint use anchoring
points. Pipe couplings cannot take
shearing forces (see installation
consideration).

STRAUB pipe couplings are
maintenance-free, i.e. never
Retighten screws.




VORBEREITUNG

NOAroTOBKA

PREPARATION

Rohrenden entgraten und
Oberflache von Farbe und
Beschichtung reinigen. Keine
Schmutzpartikel unter den
Dichtlippen.

YpanuTb 3ayceHubl 1 OCTpbIE
KPOMKM C KOHL|0B TpyD. Qunctutb
NOBEPXHOCTb TPYObI OT
3arps3HeHuin (CTaporo
MOKPbITHS).

De-burr and remove sharp edges
from pipe ends. Clean the pipe
surface from impurities (bad
coating). No dirt under sealing
lips.

Falls vorhanden,
Transportsicherung entfernen.

Kupplung nicht fallen lassen.

YaanuTb NNacTuKOBblE PEMHN
(NpenHasHayeHbl Ans
TPaHCNOPTMPOBKM)

He ponsiite mydhToBoE
COEMHEHME.

Remove plastic straps (save for
transportation).

Do not drop the pipe coupling.

AUSRICHTEN DER
ROHRE

BbIPABHUBAHUE TPYB

PIPE ALIGNING

R = Rohrendenabstand

R = PaccTtosiHue mexay
KOHLiaMu Tpyo

R = Distance between pipe ends

B1

Kupplungs-Type
Type de raccord
Coupling type

Rmax. (mm)

ohne Bandeinlage
Be3 KonbLieBON NPOKNaaKM
without strip insert

mit Bandeinlage
C KONbLieBOW NPOKNaaKon
with strip insert

L2

Ly — )

STRAUB-FLEX / OPEN-FLEX

15

150...200

Bandeinlagen

einsetzen bei:

+ grossen Rohrenden-
abstanden

¢ Gummi-Quellung

¢ Vacuum

* ausserem Uberdruck

Bandeinlagen sind
Sonderzubehdr und miissen
separat bestellt werden. (Werk
anfragen)

KonbueBas npoknagka
ucnonb3yeTcs B cryyae:

¢ 3HauMTENbLHOE yaaneHue
MeXAy KOHLamu Tpy6

+ HabyxaHve BCNEACTBUN
BO30EWCTBUS arpecCuBHbIX
Xugkoctein

¢ Bakyym

¢ BO03[ENCTBUE BHELLHEro
JlaBnexus

KonbLieBas npoknagka
3aKa3bIBaeTCs OTAENbHO
(CspkuTech ¢ 3aBOLOM)

Strip inserts

are used in case of:

+ large distance between pipe
ends

+ swelling due to aggressive
liquids

¢ vacuum

+ external over pressure

Strip inserts are extras and must
be ordered separately.
(Contact factory)

Achsversatz

1 % vom Rohraussen-
durchmesser (max. 3 mm).
Grosseren Achs-versatz in

Auswinkelung abandern (Kardan).

JInHeliHoe cmelLeHne
Jonyckaetcs 1% OT HapyxHoro
Avametpa (Makc. 3 Mm).
bonbluee cmelleHne JOMKHO
BbITb KOMMEHCMPOBAHO YTOBbIM
OTKIMOHEHWEM (KapfaaH).

Linear misalignment

1 % of outer diameter (max. 3 mm) is
admissible. Larger misalignment
must be rectified by means of
angular deflection (cardan).

B3

AD

Auswinkelung o
ab @500 mm = 2°

Der Rohrendenabstand R muss
eingehalten werden.

YrnoBoe OTKNOHeHue o
o1 @500 MM = 2°

PaccTosHie MeXay KoHLaMu
TpY6 R OOMKHO COXpaHATLCS.

Angular deflection a
from @ 500 mm = 2°

The distance between pipe ends
R must be maintained.

B4 Af; i/

Aussendurchmesser-
differenzen

ab @300 mm = 6 mm

OTKNOHEHMe BHELIHNX
ANamMeTpoB

or@ 300 MM = 6 MM

Outer diameter difference

from & 300 mm = 6 mm

-

Kupplungs- Type
Tun mydpThI
Coupling type

Axiale Bewegung / OceBoe nepemeLyeHue / Axial movement
max. (mm)




STRAUB-FLEX/ OPEN-FLEX 3.5
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Die unter den Punkten B-1 bis B-
5 aufgefiihrten Limiten nicht
Uberschreiten und summieren.
Sie beziehen sich auf statische
Belastung und radial steife Rohre.
Fur dynamische Belastung wie
Druckschlage, Schub usw. ist ein

He npeBbiwaiTe v He
CyMMUpYiTe npegens,
ykasaHHble B nyHkTax ¢ B-1 go B-
5. lMpenenbl OTHOCATCS TOMBKO K
CTaTUYeCKON Harpyske 1
paananbHo xecTkum Tpybam. [Ans
AVHAMUYECKMX Harpy3oK (CKauku

Do not exceed or summate the
limits shown under B-1 to B-5.
They refer to static loads and
radially stiff pipes only.

Apply a safety factor for dynamic
forces like pressure surges and
thrust.

Sicherheitsfaktor mit AaBneHus, Tonukm) Heobxoaumo | (Contact factory)
einzubeziehen. U3MEHSATL 3anac NPOYHOCTH.
(Werk anfragen) (CashkuTeCh C 3aBOLOM)

MONTAGE MOHTAX INSTALLATION

Halbe Kupplungsbreite auf beiden
Rohrenden im Umfang markieren.

Ha obeux koHua Tpyb, no Beeil
OKPY)XHOCTU, OTMETUTb FIMHMIO,
COOTBETCTBYHOLLYIO MONOBUHE
LWKMPUHBI MYQTI.

Mark the circumference of both
pipes at a distance of one half the
width of the coupling from each
pipe end.

Bandeinlage zwischen den
Markierungen iber dem
Rohrspalt anbringen und mit Tape
sichern.

Die Dichtlippe der Kupplung und
Rohroberflache grossziigig mit
nichtfliissiger Schmierseife
einstreichen.

KonbLieByto npoknaaky BCTaBUTH
MeXay OTMETOK Haf LLENbio
Mexay TpyGamu 3akpenuTb
ckoTyem. OBUNbHO CMaXbTe
repMeTU3NpyLoLLee YNOTHEHNE
XUIKAM MbITIOM.

Centre strip insert on the 2
markings above the gap between
the pipes and secure with tape.
Apply a generous amount of non-
liquid soft soap to the sealing lip
of the coupling.

Dichtmanschette liber Rohrspalt
und Bandeinlage legen mit Dicht
Lippen nach unten und mit Tape
sichern. Die Manschette ist
wesentlich langer als der
Rohrumfang und hangt unter dem
Rohr durch. Sicherstellen dass
die Bandeinlage nicht unter der
Dichtlippe liegt.

Eine Kupplungshalfte von oben
Uber die Dichtmanschette legen.
Die andere Kupplungshalfte von
unten Uber das durchhangende
Dichtmanschetten-Profil legen.

TTomecTuTe ynnoTHUTENbHYIO
MaHXeTy Hag 3a30poM Mexay
Tpybamu 1 KonbLieBoN
NPOKNaZKoi 1 3aKkpenuTe
CKOTYEM. YNnoTHeHWe Gonblue
OKPYKHOCTU TpYObI M NpoBUCaET
nog Hei. Yoeautecs, 4to
KomnbLieBast Npoknagka He
HaxoamTCs Nog YNNOTHUTENBHON
KPOMKOW.

lMonoxwTe ogHy nonymydTy Haj
YNNOTHUTENBHOW MaHXeToM
cBepxy. Bropyto nomectute nog
NPOBUCAHUEM YNIIOTHATENBHON
MaHXeTbl BHU3Y.

Place the sealing sleeve above
the gap between the pipes and
strip insert with the opening
downwards and secure with tape.
The sleeve is substantially longer
than the pipe circumference and
sags below the pipe. Ensure that
the strip insert is not under the
sealing lip.

Place one coupling half over the
sealing sleeve from above.

Place the other coupling half over
the sagging sealing sleeve from
below.
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Kupplungshalfte und
Dichtmanschette mittels
Hubvorrichtung leicht anheben
und die durch die Uberlange der
Gummimanschette entstehenden
Wellen im Umfang verteilen.
Beidseitig in der oberen
Kupplungshalfte je 2
Verschlussbolzen ohne Gewinde
und 4 Schrauben mit
Sicherungsring einsetzen. In der
mittleren Bohrung beidseitig je 2
lange Fangschrauben einsetzen.
Beidseitig in der unteren
Kupplungshalfte je 2
Verschlussbolzen mit Gewinden
einsetzen.

AKKypaTHO NogHUMHUTE
nonymyeTy 1 YNIOTHUTENBHYIO
MaHXeTy, UCMONb3ys pblvar 1w
nogbeMHOe YCTPONCTBO M
pacnpaBbTe HEPOBHYH
NOBEPXHOCTb, BbI3BaHHYI0
136bITKOM AMMHbI 3nacToMmepa no
OKPYXXHOCTU. YCTaHoBUTE 2
3aKnagHbIe YacTy CTSHKHOTO
mexaHuama bE3 PE3bbbI 1 4
BonTa co CTONOPHbLIMU KOMbLaMu
Ha BepXHewn nonymydre.
Vcnonb3yiTe 2 AMHHBIX
MOHTaXHbIX 60rTa B cpegHem
OTBEPCTUM C KaxXoi CTOPOHbI.
WcnonbayiiTe 2 3aknagHble Yacty
CTsHKHOro MexaHusma C
PE3bBOW Ha kaxaol CTopoHe

Raise the coupling half and
sealing sleeve gently using a lever
or lifing device and distribute the
uneven surface caused by the
excess length of the elastomer
sleeve over the circumference.
Employ 2 non-threaded bars and
4 screws with locking ring on each
side of the upper coupling half.
Employ 2 long pins in the middle
hole on each side. Employ 2
threaded bars on each side of the
lower coupling half.




HWKHE nonymyqTbl.

Kupplungshalften mittels
Spanngurt fixieren.
Kupplungshalfte und
Dichtmanschette mittels
Hubvorrichtung weiter anheben
bis die Fangschrauben in die
Gewinde eingedreht werden
kénnen. Fangschrauben
abwechslungsweise und
wechselseitig anziehen, bis die
kurzen Verschlussschrauben in
die Gewinde eingedreht werden
kénnen. Fangschrauben durch
kurze Schrauben mit
Sicherungsringen ersetzen.

3akpenuTe nonymydTbl CTHKHBIM
pemHeM. MogHumnTe nonymydry
W YNNOTHUTENBHYIO MaHXKETY
WCMOMb3ys pblyar unmn
YCTPOICTBO A/151 nogbema A0 Tex
nop, Noka MOHTaXHbIi BonT He
BOMAET B OTBEPCTME C pe3bboii.
3ataHuTe 6onThl NOOYEpeaHo oo
TEX NOp, NOKa KOPOTKME
3aMKOBbIE BONThI HE BKPYTSATCS B
pe3bly. 3aMeHUTE MOHTaXHbIE
BonTbl Ha kKOpoTKIe 6OMTLI U
CTOMOpHbIE KoMbLa.

Fix the coupling halves with
tensioning strap. Raise the
coupling half and sealing sleeve
using a lever or liting device
further until the pins engage into
the threads. Tighten the pins
alternately and reciprocally until
the short locking bolts can be
screwed into the threads. Replace
the pins with short bolts and
locking rings.

Wahrend dem gesamten
Verspannvorgang mit
Gummihammer oder Kantholz auf
das Kupplungsgehéuse klopfen,
um das Fliessen des Gummis zu
unterstltzen.

Bo Bpems 3aTskKu NOCTyKMBanTe
Mo NOBEPXHOCTU My Tl
PE3NHOBbLIM MOMOTKOM M
JepeBsiHHbIM Bpyckom ans
PaBHOMEPHOTIO pacnpeaeneHus
anactomepa.

During the entire tensioning
process, tap the coupling casing
with a rubber hammer or wooden
block in order to facilitate even
distribution of the elastomer.

Schrauben abwechslungsweise
auf das vorgeschriebene
Drehmoment verspannen ( siehe
Etikette auf dem
Kupplungsgehéuse)

MoouepeaHo 3aTaruBaiite 6oNThI
C yKa3aHHbIM MOMEHTOM (CM
MHOpMaLmIo Ha MydiTe)

Alternately tighten the bolts to the
specified torque (see label on the
coupling casing).

Fehlervermeidung
Verschlussschrauben nie tber
das Drehmoment anziehen.
Schrauben nicht nachziehen.
Fehlerbehebung

Bei Undichtheiten Kupplung I6sen.
Rohroberflache und Dichtlippen
reinigen und neu verspannen.
L&s- und wiederverwendbar.
(siehe Demontageanleitung)

MpepocTepexeHue

Hukorga He npeBbiwanTe MOMEHT
3aTskkm BonTos. He
noaKpy4mBanTe 6onThl.
Nuksupaums owmnbok

Mpu npoTeyke COeANHEHMS,
nepez NOBTOPHOW YCTAHOBKOM
324UCTUTb MOBEPXHOCTL TPYObI 1
YNNOTHEHNS.

[MOBTOPHO MCNONb3yeMbIi
MEXaHW3M (CM UHCTPYKLMIO MO
pa3sbopke)

Failure prevention

Never tighten bolts beyond
prescribed torque rate. Do not
retighten bolts.
Troubleshooting

In case of leakage, loosen
coupling, clean pipe surface and
sealing lips, then re-secure.
Detachable and reusable (see
disassembly instructions).
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Demontage-Anleitung
UHCTPYKUMA NO AeMOHTaxXy
Disassembly instructions

ST00270_1011

DEMONTAGE

AEMOHTAX

DISASSEMBLY

Druck
Pression
Pressure

Flissigkeit &
Liquide é
Medium ¢

Kontrolle, ob kein Innendruck auf
der Kupplung ist.

Entleeren der Rohrleitung.

Sich vor Medium schiitzen.
Sicherstellen, dass die Rohre
nicht durch die Kupplung gehalten
sind.

Y6eauTech, 4TO HET BHYTPEHHETO
AaBNeHns Ha MydTy.
OnopoxHuTe TpyGonposog,.
3awmTute cebs ot nponuesa
xuakocTn. Ybeautech, uto MydTta
He JepXUT KOHLbI TpyO.

Check that there is no internal
pressure on the coupling.

Drain pipeline.

Protect yourself against spilled
liquid.

Make sure that the coupling is not
supporting the pipe ends.

Die Schrauben wechselweise
|6sen aber nicht ganz
herausdrehen.

lMooyepeaHo ocnabbte BonTbl, HO
He BbIKPY4nBaiNTe NOMHOCTLIO.

Loosen screws alternately but do
not remove completely.

Zum Kupplungs- Ausbau in
umgekehrter Reihenfolge zur
Montage vorgehen.

Kupplung zur Seite schieben.
Vorsicht! Dichtlippe kann am
Rohrende anstehen. Nicht mit
Gewalt zur Seite schlagen!
Kupplung hin und her drehen und
bewegen.

Vor Wiedereinbau Kupplung
reinigen und Schrauben mit
entsprechendem Schmiermittel
nachbehandeln.

[emoHTax MyTbl MOEHTUYEH
MOHTaXy B 0BpaTHOM nopsiake.
CasuHbTe Tpy6HYIO MydTY B
CTOPOHY.

BHumanue! YnnotHenue He
BOIKHO KacaTbCs KOHLOB TpyO.
Hwkorga He Geitte no mydte B
cropoHy! NosepHuTe MydTy 1
ABUraiTe Bnepen-Hasag.
Ouuctute TpybHOE COeaMHEHNE U
ncnonb3yiTe cMasky Ans 6onTos
nepes NOBTOPHON YCTAHOBKON.

Disassembly of the coupling is
identical to installation but in
reverse order.

Slide pipe coupling to the side.
Caution! Sealing lip may be
fastened to the pipe end. Do not
use force. Rotate coupling several
times and slide smoothly. Clean
pipe coupling and treat bolts with
an appropriate lubricant before
refitting.




